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1 Wichtige Informationen

1.1 Hinweis zum Umgang mit diesem Dokument
Die J. Schmalz GmbH wird in dieser Betriebsanleitung allgemein Schmalz genannt.

Diese Betriebsanleitung enthalt wichtige Hinweise und Informationen zu den verschiedenen
Betriebsphasen des Produkts:

e Transport, Lagerung, Inbetriebonahme und AuBerbetriebnahme
e Sicherer Betrieb, erforderliche Wartungsarbeiten, Behebung eventueller Stérungen

Die Betriebsanleitung beschreibt das Produkt zum Zeitpunkt der Auslieferung durch Schmalz.
1.2 Die Technische Dokumentation ist Teil des Produkts

1. Fur einen storungsfreien und sicheren Betrieb befolgen Sie die Hinweise in den Dokumenten.

2. Bewahren Sie die Technische Dokumentation in der Ndhe des Produkts auf. Sie muss fur das Personal
jederzeit zuganglich sein.

w

Geben Sie die Technische Dokumentation an nachfolgende Nutzer weiter.
= Bei Missachtung der Hinweise in dieser Betriebsanleitung kann es zu Verletzungen kommen!
= F0r Schaden und Betriebsstérungen, die aus der Nichtbeachtung der Hinweise resultieren, Gbernimmt
Schmalz keine Haftung.
Wenn Sie nach dem Lesen der Technischen Dokumentation noch Fragen haben, wenden Sie sich an den Schmalz-
Service unter:

www.schmalz.com/services

1.3 Typenschild

Das Typenschild (1) ist an der gezeigten Position, fest
mit dem Produkt verbunden und muss immer gut
lesbar sein.

Es enthalt wichtige Informationen zum Produkt:

e Artikelverkaufsbezeichnung / Typ
e Artikelnummer

e Seriennummer

e Herstelldatum codiert

e Zulassiger Druckbereich

Bei Ersatzteilbestellungen, Gewahrleistungsanspriichen oder sonstigen Anfragen bitte alle oben genannten Infor-
mationen angeben.
1.4 Warnhinweise in diesem Dokument

Warnhinweise warnen vor Gefahren, die beim Umgang mit dem Produkt auftreten kénnen. Das Signalwort weist
auf die Gefahrenstufe hin.

Signalwort Bedeutung

WARNUNG Kennzeichnet eine Gefahr mit mittlerem Risiko, die zu Tod oder schwerer
Verletzung fuhren kann, wenn sie nicht vermieden wird.

VORSICHT Kennzeichnet eine Gefahr mit einem geringen Risiko, die zu leichter oder
mittlerer Verletzung flhren kann, wenn sie nicht vermieden wird.

HINWEIS Kennzeichnet eine Gefahr, die zu Sachschaden fihrt.
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1.5 Symbole

@ Dieses Zeichen weist auf nitzliche und wichtige Informationen hin.

v Dieses Zeichen steht fUr eine Voraussetzung, die vor einem Handlungsschritt erfllt sein muss.
» Dieses Zeichen steht flr eine auszufihrende Handlung.

= Dieses Zeichen steht fur das Ergebnis einer Handlung.

Handlungen, die aus mehr als einem Schritt bestehen, sind nummeriert:

1. Erste auszufihrende Handlung.

2. Zweite auszufuhrende Handlung.

2 Grundlegende Sicherheitshinweise
2.1 Sicherheit

/\ VORSICHT

Larmbelastung durch Leckage
Gehorschaden
» Position korrigieren.

» Gehorschutz tragen.

/\ VORSICHT

Herabfallen vom Produkt
Verletzungsgefahr
» Das Produkt am Einsatzort sicher befestigen.

» Bei der Handhabung und der Montage/Demontage des Produkts Sicherheitsschuhe (S1) und
Schutzbrille tragen.

2.2 BestimmungsgemaBe Verwendung

Der Mechanische Spanner VCMC dient der Aufspannung von trockenen, formstabilen Werksticken. Er darf nur in
Verbindung mit geeigneten Aufspannkonsolen von SCM verwendet werden. Die Installation des VCMC erfolgt
kundenseitig.

Der VCMC-S6 wird auf die Konsole gesteckt und durch Aktivierung der kundenseitigen Klemmung fixiert.
Durch Einschalten des Betriebsvakuums wird das Werkstick durch einen vertikalen Hub des Spanntellers gespannt.
FUr einen sicheren Betrieb des VCMC sicherstellen, dass

e Dbeim RUsten der Abstand zwischen Werkstiickoberflache und Spannteller maximal
6 mm betragt (Quetschgefahr!) und

* beim Absenkprozess niemand zwischen Werkstlck und Spannteller greift.

Durch Abschalten des Betriebsvakuums und Beltften des Vakuumkreises, wird die Werksttickspannung gel6st.

Das Produkt ist nach dem Stand der Technik gebaut und wird betriebssicher ausgeliefert, dennoch kénnen bei der
Verwendung Gefahren entstehen.

Das Produkt ist zur industriellen Anwendung bestimmt.

Die Beachtung der Technischen Daten und der Montage- und Betriebshinweise in dieser Anleitung gehéren zur
bestimmungsgemaBen Verwendung.

4/14 DE - 30.30.01.03042 - 01 - 08/22



2.3 Nicht bestimmungsgemaBe Verwendung

Schmalz Gbernimmt keine Haftung fur Schaden, die durch eine nicht bestimmungemaBe Verwendung entstanden
sind. Insbesondere gelten die folgenden Arten der Nutzung als nicht bestimmungsgemaB:

e Einsatz in explosionsgeféahrdeten Bereichen.
e Einsatz in medizinischen Anwendungen.

2.4 Personalqualifikation

Unqualifiziertes Personal kann Risiken nicht erkennen und ist deshalb héheren Gefahren ausgesetzt!

1. Nur qualifiziertes Personal mit den Tatigkeiten beauftragen, die in dieser Betriebsanleitung beschrieben sind.

2. Das Produkt darf nur von Personen bedient werden, die eine entsprechende Schulung absolviert haben.

Diese Betriebsanleitung richtet sich an Einrichter, die im Umgang mit dem Produkt geschult sind und es bedienen
und installieren kénnen.
2.5 Anforderungen an den Arbeitsplatz
Far einen sicheren Arbeitsplatz mussen folgende Anforderungen erfillt sein:
e Der Mechanische Spanner darf nicht im Freien verwendet werden.
e Das Typenschild und die Warnhinweise mussen lesbar sein.

e Die Umgebung des Mechanische Spanner muss trockene Bedingungen aufweisen.

e Der Bediener muss eine gute Sicht Uber den gesamten Arbeitsbereich haben, der
Arbeitsplatz muss ausreichend und blendfrei beleuchtet sein, die Umgebung des
Arbeitsplatzes muss sauber und Ubersichtlich sein.

2.6 Anderungen am Produkt

Schmalz Gbernimmt keine Haftung fir Folgen einer Anderung auBerhalb seiner Kontrolle:

1. Das Produkt nur im Original-Auslieferungszustand betreiben.
2. AusschlieBlich Schmalz-Originalersatzteile verwenden.

3. Das Produkt nur in einwandfreiem Zustand betreiben.

3 Produktbeschreibung
3.1 Beschreibung Mechanischer Spanner (VCMCQ)

3.1.1 Verwendung

Der VCMC dient der Aufspannung von trockenen, formstabilen Werkstlucken. Er darf nur in Verbindung mit geeig-
neter Vakuum-Aufspannkonsole verwendet werden. Die Klemmkraft und der Hub werden durch das Evakuieren
des VCMC realisiert. Durch die identische Hohe der Auflageflache von VCMC und Blocksauger kann ein Werksttick
auch im Mischbetrieb gespannt werden.

3.1.2 Der Verstellmechanismus

Der VCMC ist mit einer Schnellverstellung ausgefiihrt. Sie ermdglicht es, den Spannbereich in 5 mm Schritten
schnell einzustellen und so auf das Werkstlick anzupassen.

3.1.3 Das Klemmen des Werkstlickes

Bei Aktivierung des Vakuums (Evakuierung des Vakuumkreises der Saugeraufnahme) durch die Gbergeordnete
Maschine wird der Hubzylinder aktiviert und das Werkstiick wird geklemmt.
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3.2 Aufbau Mechanischer Spanner (VCMC()

Grundplatte mit Aufspannprofil
Spannbereich
Verriegelungsscheibe
Verlangerung

Dichtung

O N Ul W -

3.3 Near Field Communication NFC

o o AN

-—
o

Grundkérper
Spannteller

NFC Schnittstelle
Aufspannflache
Vakuumdurchfihrung

Bei NFC (Near Field Communication) handelt es sich um einen Standard zur drahtlosen Datentbertragung zwischen

unterschiedlichen Geraten Uber kurze Distanzen.

In die Verriegelungsscheibe ist ein NFC-Chip integriert, der als passives NFC-Tag fungiert, dieser kann von einem
Lese- bzw. Schreibgerat wie z. B. einem Smartphone oder Tablet mit aktiviertem NFC gelesen bzw. beschrieben

werden.

Der reine Lesezugriff geschieht Gber eine im Browser dargestellte Webseite. Hierbei ist keine zusatzliche App not-
wendig. Am Lesegerat mussen lediglich NFC und der Internetzugriff aktiviert sein.

FUr eine optimale Datenverbindung, das Lesegerat

mittig GUber das NFC Symbol auflegen.

6/14
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@ Bei NFC-Anwendungen ist der Leseabstand sehr kurz. Informieren Sie sich gegebenenfalls tber die
Position der NFC-Antenne im verwendeten Lesegerat.

Folgende Parameter kdnnen Uber NFC abgefragt werden:

e Produktgruppe

* Typ

e Artikelnummer

e Index

e Seriennummer

e Baujahr (verschllsselt)

4 Technische Daten

4.1 Allgemeine Parameter

Hublange Z (all) 9 mm

Rastabstand 5 mm

Spannbereich Z 15 bis 50 mm & 50 bis 85 mm
Betriebsvakuum mindestens 0,6 bar

Spannkraft bei 0,6 bar Betriebsvakuum 600 N

Masse 10.01.12.04765 6,9 kg

Masse 10.01.12.04777 6,2 kg

4.2 Abmessungen

N =
T L
Y N
] T
(i
i |
- |
T
T
‘ |
- s
B
Artikel-Nr. H H1 Z(all) 2 | B | L | x1 | x2
10.01.12.04765 75 192 9 30,5 133 146,5 66,5 44,4
10.01.12.04777 110 243,4 10

Alle Abmessungen in der Einheit Millimeter [mm].

5 Lieferung priifen

Der Lieferumfang kann der Auftragsbestatigung entnommen werden. Die Gewichte und Abmessungen sind in den
Lieferpapieren aufgelistet.
1. Die gesamte Sendung anhand beiliegender Lieferpapiere auf Vollstandigkeit prufen.

2. Mogliche Schaden durch mangelhafte Verpackung oder durch den Transport sofort dem Spediteur und
J. Schmalz GmbH melden.
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6 Installation

6.1 Installationshinweise
Der VCMC ist zur Verwendung auf geeigneten Konsolentischen konstruiert.
Die Montage oder Demontage ist nur in druckfreien und unfixierten Zustand zulassig.

6.2 Mechanischen Spanner auf der Vakuum-Aufspannkonsole positionieren

Durch Verschmutzung oder Feuchtigkeit ist die Haltekraft reduziert und das Werkstiick 16st
sich.

Verletzungsgefahr durch herumfliegende Teile!

» Den Mechanische Spanner und die Saugeraufnahme vor dem Risten von Schmutz und Feuch-
tigkeit befreien.

» Beim Bearbeitungsprozess eine Absaugeinrichtung verwenden.

1. Den VCMC auf die Vakuum-Aufspannkonsole auf-
stecken und positionieren.

= Der VCMC klickt in die Vakuum-Aufspann-
konsole und liegt flachig auf.

2. Das Klemmen des VCMC auf der Vakuum-Auf-
spannkonsole Uber die Ubergeordnete Maschine
aktivieren.

= Der VCMC ist auf der Vakuum-Aufspannkonsole fixiert.
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6.3 Spannhohe einstellen

/\ VORSICHT
A Beim Absenken des Spanntellers befinden sich Kérperteile im Spannbereich
Quetschung von Kérperteilen!

» Sicherstellen, dass der Abstand zwischen Spannteller und Werkstiick nach der Einstellung der
Spannhdhe kleiner oder gleich 6 mm ist!

» Beim Absenkprozess des Spanntellers durch Vakuum nicht in den Spannbereich greifen!

Den VCMC auf die erforderliche Spannhohe einstellen:

1. Schnellverstellung 6ffnen: Die Schnellverstellung
durch drehen der Verriegelungsscheibe entgegen
dem Uhrzeigersinn komplett 6ffnen.

2. Arretierung der Schnellverstellung I6sen: Den
Spannteller mit beiden Handen umgreifen und die
Verriegelungsscheibe um etwa 4 mm nach unten
dricken und gedriickt halten.

= Die Arretierung vom Schnellverschluss ist
gelost.

3. VORSICHT! Bei der Verstellung des Spanntellers
nach unten besteht Quetschgefahr fiir die Finger-
kuppen im dargestellten Bereich.

Die erforderliche Spannhéhe einstellen und die
Verriegelungsscheibe loslassen. Dabei sicherstellen,
dass der Abstand zwischen Spannteller und Werk-
stlck kleiner gleich 6 mm ist!

Die einstellbare Schrittweite betragt 5 mm.
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= Der Spannteller ist auf die erforderliche
Spannhohe eingestellt.

= Die Schnellverstellung ist arretiert.

4. Schnellverstellung schlieBen: Die Schnellver-
stellung durch drehen der Verriegelungsscheibe im
Uhrzeigersinn bis Anschlag (handfest) schlieBen.

= Das System ist spielfrei.
= Die Spannho6he ist eingestellt.
= Der VCMC ist einsatzbereit.

6.4 Spannbereich @dndern

/\ VORSICHT

Beim Absenken des Spanntellers befinden sich Kérperteile im Spannbereich
Quetschung von Kérperteilen!

» Sicherstellen, dass der Abstand zwischen Spannteller und Werkstlck nach der Einstellung der
Spannhohe kleiner oder gleich 6 mm ist!

» Beim Absenkprozess des Spanntellers durch Vakuum nicht in den Spannbereich greifen!

StandardmaBig wird der VCMC QUICK mit montierter Verlangerung (1) ausgeliefert.
Der Spannbereich:

* mit montierter Verlangerung betragt 50 bis 85 mm
e andert sich durch die Demontage der Verlangerung auf 15 bis 50 mm
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Zur Demontage der Verlangerung (1) sind folgende Arbeitsschritte erforderlich:

1. Wichtig: Schnellverstellung schlieBen bis zum
Anschlag (siehe Kap. "Spannhéhe einstellen,
Schritt 4").

2. Kompletten Spannteller entgegen dem Uhrzei-
gersinn drehen, dabei die Kolbenstange (2) an der
Schlusselflache mit SW24 fixieren.

= Der Spannteller 16st sich mit angeschraubter
Verlangerung (1).

3. Mit einem GabelschlUssel (SW24) die Verlangerung
(1) gegen den Uhrzeigersinn vom Spannteller
demontieren.

4. Den Spannteller im Uhrzeigersinn auf den Spanner
schrauben.

5. Die Schnellverstellung 6ffnen (siehe oben Schritt

1).

6. Weiteres Vorgehen siehe Kap."Spannhoéhe ein-
stellen, Schritt 2-4".

7 Inbetriebnahme

7.1 Das Werkstiick klemmen

/\ VORSICHT

Beim Absenken des Spanntellers befinden sich Kérperteile im Spannbereich
Quetschung von Kérperteilen!

» Sicherstellen, dass der Abstand zwischen Spannteller und Werkstick nach der Einstellung der
Spannhdhe kleiner oder gleich 6 mm ist!

» Beim Absenkprozess des Spanntellers durch Vakuum nicht in den Spannbereich greifen!
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/A WARNUNG

Umherfliegendes Werkstlick durch nicht ausreichende Spannkraft wahrend der Bearbeitung
resultierend aus falscher Einstellung der Spannhdhe.

Verletzugnsgefahr durch umherfliegendes Werkstiick

» Die Spannhdhe so einstellen, dass der VCMC seine maximale Spannkraft nutzt. Dabei sicher-
stellen, dass die Hubbewegung des VCMC kleiner oder gleich 6 mm betragt

» Persdnliche Schutzausristung tragen

v
v' Das Werkstick ist aufgelegt.

Die Verriegelungsscheibe ist vollstandig geschlossen!

1. Den entsprechenden Vakuumkreis der Aufspann-
konsole Uber die Ubergeordnete Maschine evaku-
ieren.

= Der VCMC wird auf der Saugeraufnahme auf-
gespannt und das Werkstck wird durch das
Absenken des Spanntellers (< 6 mm) geklemmt.

2. Den sicheren Halt bzw. die Klemmung des Werk-
stlcks visuell und manuell durch Ziehen am Werk-
stlck prafen.

= Lasst sich das Werkstlck bewegen ist die Klemmung nicht ausreichend. Die Spannh&he prifen und ggf.

erneut einstellen.

= Ist die Klemmung ausreichend, kann die Bearbeitung des Werkstlicks beginnen.
7.2 Bearbeitungsgrenzen

/A WARNUNG

Das Werkstiick 16st sich wahrend der Bearbeitung und fliegt umher!

Verletzungsgefahr durch umherfliegende Teile.
» Die maximal zulassigen Bearbeitungsparameter ermitteln und beachten.

Die Spannkraft ist begrenzt, d. h. die Aufnahme von Bearbeitungskraften ist limitiert. Demzufolge ist der Betreiber
des Mechanischen Spanners verpflichtet, durch Versuche und ein vorsichtiges Steigern der Bearbeitungskrafte die
optimale Einstellung des Bearbeitungsprozesses festzulegen, sowie die zur Spannung des Werksticks erforderliche
Anzahl an Mechanischen Spannern selbst zu ermitteln, um zu verhindern, dass sich das Werkstiick wahrend der
Bearbeitung verschiebt oder sogar 16st.

Schmalz Gbernimmt keine Haftung fur Schaden die aus dem Verschieben oder dem Lésen von Werkstticken, auf-
grund falscher Einstellungen von Bearbeitungsparametern, entstehen.
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7.3 Losen der Werkstiick-Klemmung

/\ VORSICHT

Herabfallende Gegenstande durch 16sen der Werkstiick-Klemmung (Vakuum deaktivieren)
Verletzungsgefahr
» Persdnliche Schutzausristung tragen.

Durch das Deaktivieren des Vakuums und damit die Reduzierung des Vakuums auf Niveau des Atmospharendrucks
wird die Klemmung des Werkstticks geldst und die zwischen dem VCMC und der Saugeraufnahme wirkende Vaku-
umspannkraft entfallt. Der Spannteller wird durch Federkraft angehoben.

8 Gewahrleistung

Fur dieses System Ubernimmt Schmalz eine Gewahrleistung gemaB unseren Allgemeinen Verkaufs- und Lieferbe-
dingungen. Das gleiche gilt fir Ersatzteile, sofern es sich um von uns gelieferte Originalteile handelt.

Ausgenommen von der Gewahrleistung sind alle VerschleiBteile.

9 Ersatz- und VerschleiB3teile

Artikel-Nr. Typ Bezeichnung Art

10.01.12.04740 SPAN-TELL 128x30 EXZ VCMC Spannteller Ersatzteil

10.01.12.04374 VRL-S M20x1x40.3 Verlangerung mit Ersatzteil
Sechskant

10.01.12.04560 VCDR 135x25.5x6 VCBL S6 Dichtrahmen (unten) VerschleisBteil

10 Produkt entsorgen
/\ VORSICHT

Umbherfliegende Bauteile, die durch das Offnen des Mechanischen Spanners und frei wer-
dende Federkraft beschleunigt werden

Schwere Verletzungen!

» Den Mechanischen Spanner vorsichtig 6ffnen und die integrierte Feder langsam und vorsichtig
entspannen.

Sofern keine Riicknahme- oder Entsorgungsvereinbarung getroffen wurde, zerlegte Bestandteile der Wiederver-
wertung zufthren.

11 Konformitatserklarungen

11.1 EU-Konformitatserklarung

Der Hersteller Schmalz bestatigt, dass das in dieser Anleitung beschriebene Produkt folgende einschléagige EU-
Richtlinien erfullt:

2006/42/EG | Maschinenrichtlinie

Folgende harmonisierte Normen wurden angewendet:

EN ISO 12100 Sicherheit von Maschinen - Allgemeine Gestaltungsleitsatze - Risikobeurteilung und
Risikominderung

EN I1SO 19085-1 Holzbearbeitungsmaschinen - Sicherheit - Teil 1: Gemeinsame Anforderungen

EN ISO 19085-3 Holzbearbeitungsmaschinen - Sicherheit - Teil 3: Numerisch gesteuerte (NC-) Bohr-

und Frasmaschinen

@ Die zum Zeitpunkt der Produkt-Auslieferung giiltige EU-Konformitatserklarung wird mit dem Produkt
geliefert oder Online zur Verfiigung gestellt. Die hier zitierten Normen und Richtlinien bilden den
Status zum Zeitpunkt der Veréffentlichung der Betriebs- bzw. Montageanleitung ab.
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11.2 UKCA-Konformitatserklarung

Der Hersteller Schmalz bestéatigt, dass das in dieser Anleitung beschriebene Produkt folgende einschlagige UK-

Rechtsverordnungen erfullt:

2008

‘ Supply of Machinery (Safety) Regulations

Folgende designierte Normen wurden angewendet:

ENISO 12100

Sicherheit von Maschinen - Allgemeine Gestaltungsleitsatze - Risikobeurteilung und
Risikominderung

EN ISO 19085-1

Holzbearbeitungsmaschinen - Sicherheit - Teil 1: Gemeinsame Anforderungen

EN ISO 19085-3

Holzbearbeitungsmaschinen - Sicherheit - Teil 3: Numerisch gesteuerte (NC-) Bohr-
und Frasmaschinen

@ Die zum Zeitpunkt der Produkt-Auslieferung giiltige Konformitatserklarung (UKCA) wird mit dem
Produkt geliefert oder Online zur Verfiigung gestellt. Die hier zitierten Normen und Richtlinien bilden
den Status zum Zeitpunkt der Verdffentlichung der Betriebs- bzw. Montageanleitung ab.
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