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1 Informacién importante

1 Informacién importante

1.1 Nota para el uso de este documento
J. Schmalz GmbH se designara en general en este documento como Schmalz.

El documento contiene informacion fundamental y datos relativos a las distintas
fases de funcionamiento del producto:

e Transporte, almacenamiento, puesta en marcha y puesta fuera de servicio
e Funcionamiento seguro, trabajos de mantenimiento necesarios, subsanacion
de posibles averias

El documento describe el producto hasta el momento de la entrega por parte de Schmalz y se utiliza para:

e Instaladores que estan formados en el manejo del producto y pueden ope-
rarlo e instalarlo.

® Personal de servicio técnicamente formado que realiza los trabajos de man-
tenimiento.

e Personas capacitadas profesionalmente que trabajen en equipos eléctricos.

1.2 La documentacion técnica forma parte del producto

1. Siga las indicaciones en los documentos para asegurar un funcionamiento seguro y sin problemas.

2. Guarde la documentacion técnica cerca del producto. Debe estar accesible en todo momento para el
personal.

3. Entregue la documentacién técnica a los usuarios posteriores.

= jEl incumplimiento de las indicaciones de este Manual de instrucciones puede causar lesiones morta-
les!

= Schmalz no asume ninguna responsabilidad por los dafios y fallos de funcionamiento que resulten
de la inobservancia de las indicaciones.

Si tras leer la documentacion técnica aun tiene alguna pregunta, pdngase en contacto con el servicio téc-
nico de Schmalz a través de:

www.schmalz.com/services

1.3 Simbolos

@ Este signo hace referencia a informacién util e importante.

v Este signo hace referencia a un requisito que debe cumplirse antes de efectuar una intervencion.
» Este signo hace referencia a una intervencién a efectuar.

= Este signo hace referencia al resultado de una intervencién.

Las intervenciones que constan de mas de un paso estan numeradas:

1. Primera intervencion a efectuar.

2. Segunda intervencién a efectuar.
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2 Notas de seguridad basicas

2 Notas de seguridad basicas

2.1 Uso adecuado

El eyector sirve para la generacion de vacio, para, en combinacién con ventosas, agarrar y transportar ob-
jetos mediante vacio. El accionamiento se realiza a través de un sistema de control con IO-Link Class B.

Los medios a evacuar permitidos son gases neutros. Gases neutros son, p. €j., aire, nitrégeno y gases no-
bles (p. ej., argén, xenén o nedn).

El producto esta construido conforme al estado de la técnica y se suministra en estado de funcionamiento
seguro, pero aun asi pueden surgir riesgos durante su uso.

El producto ha sido concebido para el uso industrial.

El uso previsto incluye observar los datos técnicos y las instrucciones de montaje y funcionamiento del pre-
sente manual.

2.2 Uso inadecuado
Schmalz no se hace responsable de los dafios causados por el uso inadecuado del eyector.
Los siguientes tipos de uso se consideran particularmente inadecuados:

e Uso en zonas con peligro de explosion.
e Uso en aplicaciones médicas.
e Evacuacion de objetos con peligro de implosion.

2.3 Cualificacion del personal
El personal no cualificado no puede reconocer los riesgos y, por tanto, estd expuesto a peligros mayores.
El usuario debe asegurar el cumplimiento de los siguientes puntos:

e El personal debe haber sido encargado de las actividades que se describen
en estas instrucciones de funcionamiento.

e El personal debe haber cumplido los 18 aflos de edad y encontrarse en buen
estado fisico y psiquico.

® Los operadores han sido instruidos en el manejo del producto y han leido y
comprendido el manual de instrucciones.

e Los trabajos en el sistema eléctrico solo pueden ser realizados por personal
cualificado especializado en electricidad.

e Solo los especialistas o personal que pueda demostrar que tiene la forma-
cion correspondiente deben llevar a cabo la instalaciéon y los trabajos de re-
paracion.

De vigencia para Alemania:

Un especialista es aquella persona que, por motivo de su formacion especializada, sus conocimientos y ex-
periencia, asi como por sus conocimientos de las disposiciones vigentes, puede juzgar los trabajos que se
le encomiendan, detectar posibles peligros y tomar medidas de seguridad apropiadas. Un especialista de-
be observar los reglamentos técnicos especificos vigentes.

2.4 Indicaciones de aviso en este documento

Las indicaciones de aviso advierten de los peligros que pueden darse al manipular el producto. La palabra
de advertencia hace referencia al nivel de peligro.

Palabra de advertencia ‘ Significado

A PELIGRO Indica un peligro de riesgo alto que puede causar la muerte o una lesién
grave si no se evita.
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2 Notas de seguridad basicas

Palabra de advertencia Significado

/A ADVERTENCIA Indica un peligro de riesgo medio que puede causar la muerte o una lesién
grave si no se evita.

A PRECAUCION Indica un peligro de riesgo bajo que puede ocasionar una lesién leve o mo-
derada si no se evita.

AVISO Indica un peligro que ocasiona dafos materiales.

2.5 Riesgos residuales

/\ ADVERTENCIA

Contaminacion acustica por fuga de aire comprimido
Dafos auditivos

» Utilice protecciéon auditiva.

» Operar el eyector solo con silenciador.

/\ ADVERTENCIA

Aspiracion de medios, fluidos o material a granel peligrosos
Deterioro de la salud o dafios materiales.

» No aspirar medios nocivos para la salud como p. ej. polvo, neblina de aceite, vapores,
aerosoles o similares.

» No aspirar gases y medios agresivos como p. ej., acidos, vapores de acido, lejias, bioci-
das, desinfectantes y agentes de limpieza.

» No aspirar liquido ni material a granel como p. ej. granulados.

/A\ PRECAUCION

Dependiendo de la pureza del aire ambiente, este puede contener particulas que
salgan despedidas a gran velocidad por la abertura de escape.

Atencién: jlesiones oculares!
» No mire hacia la corriente escape.
» Utilice gafas protectoras.

/\ PRECAUCION

Vacio directamente en el ojo
Lesion ocular grave.
» Utilice gafas protectoras.
» No mire hacia aberturas de vacio, p. ej. conductos de aspiracién y tubos flexibles.

2.6 Modificaciones en el producto

Schmalz no asume ninguna responsabilidad por las consecuencias de una modificacion efectuada fuera de
su control:

1. Operar el producto solo en el estado de entrega original.
2. Utilizar Unicamente piezas de repuesto originales de Schmalz.

3. Operar el producto solo en perfecto estado de funcionamiento.
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3 Descripcion del producto

3 Descripcion del producto

3.1 La pieza o parte aspira (generacion de vacio)

El eyector se ha disefiado para manipular piezas y para sujetarlas mediante vacio en combinacion con sis-
temas de aspiracién. El vacio se genera, de acuerdo con el principio Venturi, por un efecto de succién de
aire comprimido acelerado en una tobera. El aire comprimido entra en el eyector y fluye por la tobera. In-
mediatamente detrds de la tobera difusora se produce una depresién que hace que el aire se vea aspirado
a través de la conexién de vacio. El aire aspirado y el aire comprimido salen juntos a través del silenciador.

La tobera Venturi del eyector se activa o desactiva mediante el comando Aspirar:

e En lavariante NO (normally open), la generacién de vacio se desactiva con
la sefial Aspirar aplicada.

e Enlavariante NC (normally closed), la generacién de vacio se activa con la
sefial Aspirar.

e En lavariante IMP, la tobera Venturi se activa como en la variante NC. Esto
significa que el eyector entra en el estado de funcionamiento «Aspirar»
cuando se produce un impulso con una duracién de al menos 50 ms.

En la variante de eyector IMP, el eyector mantiene el estado de funcionamiento «Aspirar» cuando se pro-
duce un fallo en la tensién de alimentacién durante el funcionamiento automatico. Esto evita que, en ca-
so de fallo de la tensiéon de alimentacioén, el objeto aspirado se desprenda de la ventosa. Esto tiene validez
también cuando el eyector se encuentra en el estado «Tobera Venturi inactiva» con la funcion de ahorro
de aire activada. En este caso, el eyector conmuta a «Tobera Venturi activa», es decir, a aspiracién perma-
nente. Cuando se recupera la tensién de alimentacién, el eyector sigue operando en funcionamiento au-
tomatico y en la funcién de ahorro de aire. Si durante un fallo de la tensiéon de alimentacién el eyector se
encuentra en el estado de funcionamiento «Descargar», la descarga se detiene y el eyector cambia al esta-
do "Sistema neumatico OFF". Esto impide un consumo innecesario del aire comprimido y ahorra asi ener-
gia y costes. Cuando se recupera la tension de alimentacion, el eyector permanece en el estado "Sistema
neumatico OFF".

Un sensor integrado registra el vacio generado por la tobera Venturi. El valor exacto del vacio:

e aparecera en la pantalla;

e se evalla a través del sistema electrénico y sirve de base para mostrar los es-
tados de sistema.

En las variantes de eyector NO y NC, la valvula de "aspiracién" esta también equipada con un acciona-
miento manual auxiliar. Con el accionamiento manual auxiliar, la valvula se puede accionar sin tension de
alimentacion.

La siguiente figura muestra de forma esquematica el desarrollo del vacio con la funcién de ahorro de aire
activada

ES - 30.30.01.01721 - 02 - 10/22 9/68



3 Descripcion del producto

Vacio
[mbar] ! !

Al1

Al1-Al1

Al2
Al2-Al2
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El eyector dispone de una funcion de ahorro de aire integrada y regula automaticamente el vacio en el es-
tado de funcionamiento Aspirar:

e La electrénica desconecta la tobera Venturi en cuanto se alcanza el valor li-
mite de vacio ajustado por el cliente, es decir, el punto de conmutacién H1.

e Lavalvula antirretorno evita que se produzcan descensos de vacio cuando
los objetos de superficie compacta se encuentran aspirados.

e La tobera Venturi se vuelve a conectar cuando el vacio del sistema desciende
por debajo del valor limite, es decir, el punto de conmutacién H1-h1, debido
a fugas.

e Dependiendo del vacio, se aplica el bit de datos de procesos H2 cuando una
pieza se ha aspirado de forma segura. Esto libera el proceso de manipula-
cién posterior.

3.2 Deposito de pieza o parte (descarga)

En el estado de funcionamiento Descargar, el circuito de vacio del eyector se carga de aire comprimido.
De este modo se garantiza una rapida reduccién del vacio y, asi, un soplado rapido de la pieza.

El eyector ofrece tres modos de descarga entre los que se puede elegir:
e Descarga con control externo
e Descarga con control de tiempo interno
e Descarga con control de tiempo externo
Los indicadores de estado LED permiten visualizar el estado de proceso actual.

Durante la descarga, en el display se muestra [-FF1.
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3 Descripcion del producto

3.3 Funciones destacadas del producto

El nivel de vacio actual se puede consultar en una pantalla de 3 digitos. Los puntos de conmutacién H1y
H2 y el estado actual de los procesos «Aspirar» y «Soplar» se visualizan mediante ledes. Ademas, dispone
de 4 teclas de manejo.

Vigilancia de la presion del sistema: el eyector con sensor de presion integrado (variante -PC-) vigila, ade-
mas del vacio del sistema, la presion del mismo.

Cuenta con una interfaz 10-Link Class B, que aqui se abrevia como IO-Link.

En el modo de funcionamiento 10-Link, el eyector dispone de control de procesos y energia (EPC) para su-
pervisar el circuito de vacio.

Todos los valores de ajuste, pardmetros y datos de medicién y analisis estan disponibles de forma centrali-
zada mediante |0-Link.

Ademads, mediante una comunicacién inaldambrica con NFC (Near Field Communication) se puede acceder
a muchas informaciones y mensajes de estado del eyector.

3.4 Modos de funcionamiento

Cuando el eyector esta conectado a la tension de alimentacién, esta listo para funcionar. Este es el estado
de funcionamiento normal en el que el eyector se opera mediante el control de la instalacién.

La parametrizaciéon del eyector se realiza a través de los menus disponibles o a través de [O-Link.
En el proceso de configuracién estan disponibles los modos de funcionamiento,

e |os modos de ajuste y
e ¢l funcionamiento

manual.

3.5 Designacion del eyector
La descripcion del articulo (por ejemplo, SXMPi-25-NO-H-M12-5) se desglosa como sigue:

Caracteristica Manifestaciones

Tipo de eyector SXMPi (M = con médulo de soplado Power)
Tamafo de tobera 2,0,2,5y 3,0 mm

Control Abierto sin corriente, NO

Cerrado sin corriente, NC
Biestable mediante impulsos, IMP

Conexidn neumatica Horizontal, H

Quick change, Q
Funcién adicional Pressure control, PC
Conexion eléctrica 1 conector M12 de 5 polos

Conexién neumatica mediante Quick Change (Q)

Para todas las variantes de eyector se puede pedir la opcion Quick Change -Q-. En este modelo, el eyector
Ileva montado un médulo especial de conexion para la conexiones neumaticas. El sistema Quick Change
permite cambiar rapidamente de eyector sin retirar las conexiones neumaticas.

Funcién adicional Pressure control (PC)

Para todas las variantes de eyector se puede pedir la opcién -PC-. En este modelo, el eyector lleva integra-
do un sensor de presion adicional. Este sensor registra el valor de presion real en el eyector.
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3 Descripcion del producto

3.6 Conjunto del eyector

11
13

15
17

3.7 Elemento de manejo y visualizacion en detalle

El manejo sencillo del eyector se garantiza gracias a:

Conexion de vacio G3/8" en version H
(marca 2 [V])

Tornillo de estrangulacion para el flujo de
soplado

Valvula piloto «Aspirar»: NO, NC o IMP
(segun la variante)

(la variante IMP no tiene accionamiento
manual)

Indicador de estado, monitorizacién de
estado

Placa de caracteristicas
Silenciador

Conexion de aire comprimido G3/8" en
version H (marca 1 [P])

2 roscas de fijacion M5

Accesorios: bloque de dos del sistema de
cambio rapido Quick Change

e las 4 teclas del teclado de membrana,
e la pantalla de 3 digitos,
e |os 4 diodos de iluminacion (ledes) que ofrecen informacion de estado,

10
12
14

16

Médulo de soplado Power

Accionamiento manual de las valvulas pi-
loto

Valvula piloto «Soplar»: NC

Elemento de manejo y visualizacion

Conexion eléctrica M12-5
Orificios de fijacién (2 x @ 5,5 mm)

Modulo de conexion neumatica horizon-
tal (H) (1 [P] = G3/8", 2 [V] = G3/8")

Médulo Quick change (Q)

e |os indicadores de estado de la monitorizacién de estado.

12/68
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3 Descripcion del producto
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Led de estado Soplar 2 Tecla abajo
3 Tecla arriba 4 Led de valor limite H1
5 Pantalla 6 Simbolo NFC (el producto dispone de una
interfaz NFC)
7 Simbolo 10-Link (el producto dispone de 8 Led de valor limite H2
una interfaz 10-Link)
9 Tecla Menu 10 Tecla Intro
11 Led de estado Aspirar 12 Indicadores de estado de la monitoriza-
cion de estado

Definicién de los indicadores led
El estado de proceso «Aspirar» y el estado de proceso «Soplar» tienen asignado un led cada uno.

Pos. Significado Estado Descripcion
1 Led Soplar Y El eyector no sopla
&
apagado
& El eyector sopla
N encendido
117 Led Aspirar & El eyector no aspira
& apagado
FY El eyector aspira
2
- encendido
1y 1 Funcionamiento ma- Control manual de las funciones del eyector Aspirar y Soplar
nual (los dos ledes Aspirar y Soplar parpadean).

(> Véase el cap. 7.2.2 Funcionamiento manual, P. 29)

*) Los ledes Aspirar y Soplar solo funcionan si el actuador esta conectado a la tensién de alimentacion.
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3 Descripcion del producto

Los ledes de los valores limite H1 y H2 indican el nivel actual de vacio del sistema segun los valores limites
ajustados. La indicacion no depende de la funcién de conmutacion ni de la asignacion de la salida, ni tam-
poco de si la funcién de monitorizacion de estado esta activa.

La siguiente tabla explica el significado de los ledes:

Led de valor limite

Estado del eyector

Ambos ledes estan apagados. Vacio en aumento:

vacio <H2

Vacio en descenso:

vacio <(H2-h2)

te iluminado.

El led H2 estd permanentemen- | Vacio en aumento:

vacio >H2 y <H1

Vacio en descenso:

vacio >(H2-h2) y <(H1-h1)

mente iluminados.

Los ledes estan permanente- Vacio en aumento:

vacio >H1

Vacio en descenso:

Indicadores de estado de la monitorizacion de estado

vacio >(H1-h1)

En paralelo a I0-Link, el estado general del sistema eyector se representa en forma de un semaforo me-
diante los indicadores de estado en pos. [12]. Los eventos de la monitorizacion de estado se toman como
base para las decisiones. Esta sencilla representacion ofrece informacién inmediata sobre el estado del

eyector.

La siguiente tabla explica el significado de los indicadores de estado:

Indicadores de estado en pos. [12]

Significado

El indicador se ilumina
en verde

El eyector funciona sin fallos y sus parametros operativos son

6ptimos.

El indicador parpadea
en verde

El eyector funciona pero existen avisos.

El indicador parpadea
en rojo

El eyector funciona pero es necesario un mantenimiento.

El indicador se ilumina
en rojo

Fallo: el funcionamiento seguro del eyector dentro de los li-
mites de funcionamiento no esta garantizado (cédigo de fa-
llo presente en el parametro Error).

14/68
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4 Datos técnicos

4 Datos técnicos

4.1 Parametros del indicador

Parametro Valor Nota

Pantalla 3 digitos Indicador LED rojo de 7 segmentos

Resolucién +1 mbar --

Exactitud +3 % FS T,m= 25 °C, referido al valor final FS (full-scale)
Display Refreshrate 51/s Solo se aplica al indicador de 7 segmentos

Tiempo de reposo hasta salir del | 1 min

menu

4.2 Parametros generales

Si en un menu no se ha realizado ningun ajuste, se pasa
automaticamente al modo de visualizacion

Parametro Simbo- Valor limite Unidad | Nota
lo
Min. Tip. Max.
Temperatura de trabajo Tamb 0 --- 50 °C ---
Temperatura de alma- Tsto -10 60 °C
cenamiento
Humedad relativa del H,o 10 - 90 %hr Sin condensacién
aire
Tipo de proteccion - - - IP65 --- -
Presion operativa (pre- P 4 5 7 bar ---
sion de flujo)
Medio de servicio Aire o gas neutro, filtrado a 5 um, aceitado o sin aceitar, calidad del aire
comprimido de la clase 7-4-4 segun I1SO 8573-1

4.3 Parametros eléctricos

Tension de alimentacion del sensor

24V -20 a +10 % V CC (PELV")

Tension de alimentacion del actua-
dor

24V -20 a +10 % V CC (PELV")

Consumo de corriente ? del sensor 60 mA
(en 24 V)

Consumo de corriente ? del actua- SX(M)Pi — xx — NO/IMP 130 mA
dor (en 24 V) SX(M)Pi — xx — NC — xx 70 mA

Seguro contra la polarizacion in-
versa

si, todas las conexiones con conector M12

NFC

NFC-Forum-Tag tipo 4

10-Link

10-Link 1.1, tasa de baudios COM2 (38,4 kBit/s)

" La tension de alimentacién debe cumplir los requisitos de la norma EN 60204 (baja tension de protec-

cion).
2 Consumo de corriente tipico

ES - 30.30.01.01721 - 02 - 10/22
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4 Datos técnicos

4.4 Datos mecanicos

4.4.1 Datos de rendimiento

Tipo SXMPi20 SXMPi25 SXMPi30
Tamafo de tobera [mm] 2,0 2,5 3,0
Vacio méax." [%] 85

Capacidad de aspiraciéon’ [I/min] 135 185 220
Capacidad de soplado méx. ' [I/min] 320

Consumo de aire' [I/min] 180 290 380
Nivel acustico', aspiracion libre [dBA] 65 67 72
Nivel acustico', aspiracion [dBA] 62 64 69
Peso [kg] 0.91

" a 4,5 bar

4.4.2 Ajustes de fabrica

Codigo | Parametro Valor predeterminado de fabrica
H- 1 | Valor limite H1 750 mbar
k-1 | Valor de histéresis h1 150 mbar
H-2 | valor limite H2 550 mbar
k-2 | Valor de histéresis h2 10 mbar
HF | | valor limite HP1 4,0 bar
RP | | Valor de histéresis hP1 0,2 bar
EblL | Tiempo de soplado 0,2s
ckr | Regulacién Activada = onm
dch Aspiracion permanente Desactivada = o
E- | | Tiempo de evacuacion 2s
-L - | valor de fugas 250 mbar/s
bLo Funcion de soplado Soplado con control externo = —E -
o Unidad de vacio Unidad de vacio en mbar = —bH
dlLY | Retraso de desconexién 10 ms
dFY | Rotacion de la pantalla Estandar = 5kd
Eco | Modo ECO Desactivado = oFF
P im | Cédigo PIN Entrada libre U00

Los perfiles de configuracion de produccion P-1 a P-3 tienen como ajuste de fabrica el mismo registro de
datos que en el registro de datos estandar P-0.
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4 Datos técnicos

4.4.3 Dimensiones
Variante SXMPi ...H...

\\QL? %_)(2 L4
g’ | O CE =0 o= = [
al | L |
™ il
i = LB —
L |
2 E D 16 o anum“m“m“ i TE'[
SPESE NS
3t [ e | O
0 B%ﬂﬁﬂﬂﬂﬁﬁﬁﬁﬁﬁil “ O
o xt Jll2 o B
' L3
B B2 |d ‘Gt |G |G | H 'H1  |H2 | H3 | H4
39 6.8 5,5 G3/8"- | M12- | M5-RI | 108 160 54 6 26
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L L2 13 L4 X1 X2 Y1 Y2 | H5
210 5 |97 355 | 89 |42 10 | 24 55
Todos los datos en mm
Variante SXMPi ...Q...
- L -
i 8! —
I 5TTC L i j 1| [:
£ |sle LR | ﬁ mm S
Y ]
| b U[ UBUU[H(EGHGGEMH > )
LoxX1 |l L2 B
—t L3 t—

ES - 30.30.01.01721 - 02 - 10/22 17 /68



4 Datos técnicos

B d | G2 H H1 | H2 | H3 | H4
39 5.5 | M12-RE | 108 146 | 54 K | 26
L L2 13 X1 Y1 | H5
210 5 |97 89 10 155
Todos los datos en mm
Placa base GP2, «Adaptador Quick Change»
- = = =
e 0] i
© ©
Y 1 |
- g J25, 74 o
i l L
n 5 @8 ||
1
@ Q 61 E d:l
0 59 ¢
g P ®
"
B d | G1 'H L
87 6,6 | G3/8"-RI |48 122
Todos los datos en mm
4.4.4 Pares maximos de apriete
Conexion Par max. de apriete
en el eyector
Rosca G1 6 Nm
Fijacion G3 (2 M5) 2Nm
Orificio de fijacién d 4Nm
Valvula piloto 0,7Nm
Rosca G2 a mano
Control 0,5Nm
en la placa base
G1 6Nm
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4 Datos técnicos

4.4.5 Esquemas de conexiones neumaticas
SXMPi ...NO...

SXMPi ...NC...

o | ~CIw
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3(R)

I
1(PIN
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3(R)

. | 3
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5 Concepto de manejo y visualizaciéon

5 Concepto de manejo y visualizacion

El eyector se maneja mediante las cuatro teclas del teclado de membrana:

@ TECLA MENU TECLA ARRIBA

TECLA INTRO TECLA ABAJO

La configuracién se hace a través de los menus del software. Hay disponibles los siguientes mendus:

e Menu principal: para aplicaciones estandar
e Menu de configuracion: para aplicaciones con exigencias especiales

e Menu del sistema: para consultar datos del sistema como contadores, ver-
sion del software, etc.

Cuando se cambian los ajustes, en algunos casos pueden aparecer brevemente (aprox. 50 ms) estados in-
definidos del sistema.

La siguiente informacién puede mostrarse en la pantalla:

e Lectura actual del vacio

e Laopcidn de menu seleccionada

* Los valores de ajuste

e Mensajes de fallo en forma de cédigos de fallo

En el estado inicial del menu de control se muestra el valor de medicién actual del vacio en funcién de la
unidad la indicacién seleccionada. Las unidades disponibles son el milibar, kilopascal, Inch-Hg y Psi. El va-
lor medido se visualiza positivamente en comparacion con la presién atmosférica ambiente.

@ Después de ajustar un parametro a través del menu de control, la alimentacién eléctrica debe
permanecer estable durante al menos 3 seqgundos, ya que de lo contrario puede producirse
ST . . M\
una pérdida de datos y el consiguiente error E[J 1.

Se sale automaticamente de los menus cuando no se pulsa ninguna tecla durante 1 minuto.

Cuando aparece un estado de fallo, el indicador cambia al estado inicial para que se pueda visualizar el
cédigo de fallo. Después se puede abrir de nuevo un menu y manejarlo.
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5 Concepto de manejo y visualizaciéon

5.1 Asignacion de teclas en el modo de visualizaciéon
En el modo de visualizacion, cada tecla tiene asignada una funcion determinada.

5.1.1 Abrir menu

Al pulsar la TECLA MENU se abren los siguientes mends:

» Pulsar la tecla @ brevemente.

= El perfil de configuracion de produccion actual se muestra brevemente y el menu principal se abre
con el primer parametro [H— 1].

» Mantener pulsada la tecla @ durante aprox. 3 segundos.
= En la pantalla parpadea la indicacién [-C-].

= El menu de configuracién se abre con el primer parametro [cEr].

Inicio del menu del sistema:

» Pulsar simultaneamente las teclas @ y @ mantenerlas pulsadas aprox. 3 segundos.

= En la pantalla parpadea la indicacion [-5-]

= El menu del sistema se abre con el primer parametro [cc 1].

5.1.2 Visualizacion del modo de funcionamiento y de la tension de alimentacion (presentacion
con diapositivas)

Pulsando la tecla @ en el estado inicial, los valores de los siguientes pardmetros se visualizan automatica-
mente uno tras otro (presentacion con diapositivas):

e el modo de funcionamiento actual (5 IU o IDL)
e |atensién de alimentacién Ugy U,

Una vez finalizada la sucesion de indicaciones se vuelve a la indicacion de vacio, o se puede cancelar en
todo momento pulsando cualquier tecla.

5.1.3 Visualizacién de la presion del sistema

» Pulsar la tecla @ para mostrar la presiéon actual del sistema.

= Se muestra la presiéon del sistema.

» Al pulsar la tecla @ se sale de la visualizacién de la presion del sistema.

En la variante sin sensor de presion integrado, se indica el valor especificado mediante 10-Link.

5.1.4 Visualizacion de la unidad de vacio/presion
» Pulsar la tecla @ para mostrar la unidad de vacio/presion ajustada.

La indicaciéon pasa de nuevo a la indicacién de vacio a los 2 s.
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5 Concepto de manejo y visualizaciéon

5.2 Menu principal

En el menu principal se pueden realizar y consultar todos los ajustes para las aplicaciones estandar.

5.2.1 Funciones en el menu principal

La tabla siguiente muestra un resumen de los cédigos de visualizacién y de los parametros en el menu

principal:
Codigo de | Parametro Descripcion
visualiza-
cion
H- 1 Valor limite H1 Valor de desconexién de la funcién de regulacién
(Solo con [cEr] = [om] activo)
b= Valor de histéresis Valor de histéresis para la funcién de regulacién
h-1
H-2 Valor limite H2 Valor de conexioén de la sefial «Control de piezas»
h-C Valor de histéresis Valor de histéresis para la sefal «Control de piezas»
h-2
HF | Valor limite HP1 Valor de conexién de la sefial «Control de presién»
HE Histéresis hP1 Valor de histéresis para la sefial «Control de presion»
EbL Tiempo de ventila- Ajuste del tiempo de soplado para el soplado controlado por tiem-
ciéon po (solo con [bLol=[ I-Et]o [E —E] activo)
cHL Ajuste del punto ce- | Calibrar el sensor de vacio, punto cero = presién del entorno

ro (calibrate)

5.2.2 Modificacion de los parametros del menu principal

1.

v

Pulsar la tecla brevemente.

Seleccionar los parametros deseados con la tecla @ o @

Confirmar con la tecla @

Cambiar el valor con la tecla @ fo) @

Si el menu esta blogueado: introducir un PIN correcto.

Para guardar el valor modificado, pulsar la tecla @

El valor visualizado parpadea para confirmarlo.

El indicador pasa automaticamente al siguiente valor de ajuste.

@

Consejos y trucos para el ajuste de parametros

e Sise mantienen pulsadas las teclas @ o @ durante aprox. 3
segundos, el valor numérico a cambiar avanza o retrocede rapi-

damente.

e Sise sale de un valor cambiado pulsando brevemente la tecla

@, el valor no se cambia.

22/
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5 Concepto de manejo y visualizaciéon

5.3 Menu de configuracion
Para las aplicaciones con exigencias especiales esta disponible el menu de configuracion.

5.3.1 Funciones del menu de configuracion

La tabla siguiente muestra un resumen de los cédigos de visualizacién y de los parametros del menu de
configuracién:

Codigo | Parametro Opciones de ajuste | Descripcion
de visua-
lizacion
ckr Funcion de oFF Funcion de regulacion apagada
ahorro de or Regulacion activa
energia on5 Regulacion con vigilancia de fugas activa
dcS | Desactivar la no Con HES, se impide la funcion de proteccién au-
desconexion HES tom. de la vélvula.
autom. de la No se puede encender con ckr = oFF .
regulacion
E- | Tiempo de eva- | Ajustable de 0,01 a | Tiempo de evacuacién admisible, valoracion solo en
cuaciéon max. 9,99 segundos en 10-Link
admisible pasos de 0,01
oFF
Sin supervisiéon
-L- Fuga max. ad- | Valores ajustables La opcién de menu solo se muestra si cEr = on5
misible de 0 a 9495 Unidad: milibares por sequndo
Este valor se toma para onS y avisos CM. El valor de
fuga ajustable permite valorar la calidad del proce-
so de aspiracion. Valoracion solo en 10-Link.
bLo | Funciéndeso- | —F- Control externo
plado -k Control interno (activacion interna, tiempo ajusta-
FE-L ble)
Control externo (activacion externa, tiempo ajusta-
ble)
dlLYd | Retrasodela Valores: 11, 50, Retraso de las sefiales de conmutacion H |, HF 1y
sefial de con- c00yaoFF HZ
mutacion Unidad: milisegundos
o Unidad de va- Definir la unidad de vacio visualizada
cio bH- Valor de vacio en mbar
Pg Valor de vacio en psi
HO Valor de vacio en inHg
kPH Valor de vacio en kPa
dFY4 Giro de la pan- Ajuste de la pantalla
talla 5kd Estandar
ok Girada 180°
Fco Visualizacion Ajustar la indicaciéon de la pantalla
del modo ECO | ofFF Modo Eco inactivo: la pantalla esta siempre encen-
Lo dida
o El brillo se reduce un 50 %.
Modo ECO activado: la pantalla se desconecta
cuando transcurre un minuto tras haber pulsado la
ultima tecla.
F I~ | Cédigo PIN Valorde U0 a Definir cédigo PIN, bloqueo de mendus

59595

Con el cédigo PIN 000 el dispositivo no esta blo-
queado.

ES - 30.30.01.01721 - 02 - 10/22

23/68



5 Concepto de manejo y visualizaciéon

Codigo | Parametro Opciones de ajuste | Descripcion
de visua-
lizaciéon
nFc Bloqueo de Bloqueo de NFC:
NFC on NFC activa
15 completamente desconectado
| oc escritura bloqueada
rES Reset HES Restaurar los valores de los pardmetros a los ajustes

de fabrica.

Los ajustes de fabrica de los parametros se especifican en los datos técnicos (> Véase el cap. 4.4.2 Ajustes
de fabrica, P. 16).

5.3.2 Modificacion de los parametros del menu de configuracion

1. Mantener pulsada la tecla @ durante al menos 3 segundos.
= Mientras se mantiene pulsada, en la indicacion parpadea [-C-].

2. Seleccionar los pardametros deseados con la tecla @ o) @

3. Confirmar con la tecla @

4. Cambiar el valor con la tecla @ o @

Si el menu esta bloqueado: introducir un PIN correcto.

6. Para guardar el valor modificado, pulsar la tecla @

7. Para salir del menu de configuracion, pulsar la tecla @

@

Consejos y trucos para el ajuste de parametros

* Sise mantienen pulsadas las teclas @ o @ durante aprox. 3
segundos, el valor numérico a cambiar avanza o retrocede rapi-

damente.

e Sise sale de un valor cambiado pulsando brevemente la tecla

@, el valor no se cambia.
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5 Concepto de manejo y visualizaciéon

5.4 Menu del sistema

A través del menu del sistema se pueden consultar datos del sistema como contadores, versién del softwa-
re, numero de articulo y nimero de serie.

5.4.1 Funciones del menu del sistema
La tabla siguiente muestra un resumen de los cédigos de visualizacién y de los parametros en el menu del

sistema:
Codigo de vi- | Parametro Descripcion
sualizaciéon

cc | Contador 1 Contador de ciclos de aspiracion (sefial de entrada
«Aspirar»)

cco Contador 2 Ciclos de conmutacion de la valvula

cc3 Contador 3 Contadores CM

ck | Contador reseteable 1 Contador de ciclos de aspiracion (sefal de entrada
«Aspirar»)

ckc Contador reseteable 2 Ciclos de conmutacion de la véalvula

k4 Contador reseteable 3 Contadores CM

rck Restablecer contadores resetea- Todos los contadores reseteables se ajustan a cero

bles

Soc Software Muestra la version de software actual

HrE NUmero de articulo Se muestra el n.° de art.

S NUmero de serie Se muestra el n.° de serie

5.4.2 Indicaciones de datos en el menu del sistema

» Mantener pulsadas a la vez las teclas @ y @ durante al menos 3 segundos.

= Mientras se mantiene pulsada, en la indicacion parpadea [-5-].

1. Seleccionar los parametros para mostrar con la tecla @ o @

2. Si el menu esta bloqueado: introducir un PIN correcto.

3. Confirmar con la tecla @
= Se muestra el valor.

4. Para salir del menu del sistema, pulsar la tecla @
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6 Interfaces

6 Interfaces

6.1 Informacién basica sobre la comunicacién 10-Link
Para la comunicacién inteligente con un control, el eyector se opera en el modo 10-Link.
La comunicacion 10-Link se efectiia mediante datos ciclicos de procesos y parametros ISDU aciclicos.

El modo I0-Link permite la parametrizacién remota del eyector. Ademas esta disponible la funcion de
control procesos y de energia EPC (Energy Process Control). El EPC se divide en 3 moédulos:

e Monitorizacion de estado [CM]: monitorizacion del sistema y aumento de la
disponibilidad de la instalacion.

e Monitorizacién de energia [EM]: monitorizaciéon de energia para optimizar
el consumo de energia del sistema de vacio.

e Mantenimiento preventivo [PM]: mantenimiento preventivo para el aumen-
to del rendimiento y de la calidad de sistemas de ventosas.

6.2 Datos de proceso
Con los datos ciclicos de procesos se controlan los eyectores y se reciben informaciones actuales. Se distin-
gue entre los datos de entrada (Prozess Data In) y los datos de salida para el control (Prozess Data Out):

Con los datos de entrada Prozess Data In se emiten ciclicamente las siguientes informaciones:

e Device Status del eyector en forma de semaforo de estado
e Datos EPC

e Fallosy avisos del eyector

e Tension de alimentacion del sensor y del actuador

e Consumo de aire

e Datos de parametros, como el valor de vacio, el valor de presién (solo en la
variante PC), los contadores, el tiempo de evacuacion, la presion dindmica y
el consumo de aire

e Los valores limites H1 y H2

Con los datos de salida Prozess Data Out se controla ciclicamene el eyector:

e Con EPC-Select se define qué datos se deben transmitir.

e Para determinar el consumo de aire se puede especificar la presion del siste-
ma.

e El control del eyector se realiza mediante los comandos Aspirar y Soplar.

El significado exacto de los datos y funciones se explica en el capitulo Descripcién de las funciones (> Véa-
se el cap. 7 Descripcién de las funciones, P. 28). En el Data Dictionary se ofrece una descripcion detallada
de todos los datos de procesos.

Para la integracién de un control de jerarquia superior se dispone de los archivos de descripcién de dispo-
sitivo correspondientes (IODD).

6.3 Datos de parametros ISDU

A través del canal de comunicacién aciclica se puede acceder a los parametros ISDU (Index Service Data
Unit) con informacién adicional sobre el estado del sistema.

A través del canal ISDU también se pueden leer o sobrescribir todos los valores de ajuste, p. ej. valores li-
mite, fuga admisible, etc. La informacion adicional sobre la identidad del producto, como el niumero de
articulo y el niUmero de serie, se puede consultar a través de 10-Link. En este caso, el producto también
ofrece espacio de almacenamiento para informacion especifica del usuario. De este modo se puede, p. €j.,
guardar el lugar de montaje y almacenamiento.
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El significado exacto de los datos y funciones se explica en el capitulo «Descripcion de las funciones».
Encontrard una representacién detallada de los datos de proceso en el Data Dictionary y en la |ODD.

Para acceder a los parametros ISDU a través del control, deberan adquirirse al fabricante del control y uti-
lizarse las funciones de sistema necesarias.

Véase también al respecto
Descripciéon de las funciones [} 28]

6.4 Near Field Communication NFC

NFC (Near Field Communication) es un estandar para la transmisién inaldmbrica de datos entre dispositi-
vos distintos a distancias cortas.

El eyector hace de NFC-Tag pasivo, que se puede leer o escribir desde un dispositivo de lectura o escritura
como p. €j., un teléfono inteligente o una tableta con NFC activada. El acceso a los pardmetros del eyector
via NFC funciona también sin la tension de alimentacién conectada.

Hay dos opciones de comunicacién a través de NFC:

e A través de una pagina web mostrada en el navegador se consigue un acce-
so de solo lectura. Para ello no es necesaria ninguna aplicacién. En el lector
solo deben estar activados el NFCy el acceso a Internet.

e Otra opcidn es la comunicacién a través de la aplicacién de control y servicio
«Schmalz ControlRoom». Con ella, ademas de un acceso de solo lectura,
también se pueden guardar los parametros de modo activo a través de NFC.
La aplicaciéon Schmalz ControlRoom esta disponible en Google Play Store.

Para una transmision 6ptima de los datos, colocar
el lector en el centro del teclado del eyector. @10-Link

o
SCHMALZ
NFC))) ~——

| Sy iy o
2 &
5 E5
@ En las aplicaciones NFC, la distancia de lectura es muy corta. Inférmese sobre la posicion de la
antena NFC en el lector usado. Cuando los pardmetros del dispositivo se han modificado a

través de |O-Link o NFC, el suministro eléctrico debe mantenerse estable durante al menos 3
segundos, de lo contrario podrian perderse los datos (error EO1).
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7 Descripcion de las funciones

7.1 Resumen de funciones

Descripcion

Véase el capitulo

Estados de funcionamiento

(> Véase el cap. 7.2 Estados de funcionamiento, P.
29)
Funcionamiento automatico, funcionamiento ma-
nual, modo de ajuste y funcionamiento restringi-
do

Ajuste del punto de conmutacién

(> Véase el cap. 7.3 Supervisién del vacio y la pre-
sion del sistema y definicion de valores limite, P.

31)

Calibracion del punto cero

(> Véase el cap. 7.4 Calibracién de los sensores

0x0002], P. 32)

Funcién de ahorro de energia, funcion de regula-
cion

(> Véase el cap. 7.5 Funciones de requlacién [P-0:

0x0044], P. 32)

Funcién de soplado

(> Véase el cap. 7.6 Modos de soplado [0x0045], P.
33)

Definir el tiempo de soplado

(> Véase el cap. 7.6.4 Ajuste del tiempo de sopla-
do [P-0: 0x006A], P. 34)

Unidad de la indicacion

(> Véase el cap. 7.7 Selecciéon de la unidad de la in-
dicacién [0x004A], P. 34)

Retraso de desconexiéon

(> Véase el cap. 7.8 Retraso de desconexiéon

0x004B], P. 35)

Orientacion de la pantalla

(> Véase el cap. 7.9 Girar la indicacién en la panta-
[la [0x004F], P. 35)

Modo Eco

(> Véase el cap. 7.10 Modo ECO [0x004C], P. 35)

Cddigo PIN, derechos de acceso

(> Véase el cap. 7.11 Bloquear y desbloquear los
menus, P. 35)

10-Link Device Access Locks

(> Véase el cap. 7.11.3 Impedimento del derecho
de acceso con Device Access Locks [0x000C], P.

37)

10-Link Extended Device Access Locks

(> Véase el cap. 7.11.4 Impedimento del derecho
de acceso con Extended Device Access Locks

0x005A], P. 37)

Restaurar los ajustes de fabrica

(> Véase el cap. 7.12 Restauracién de los ajustes de
fabrica (Clear All) [0x0002], P. 37)

Contadores

(> Véase el cap. 7.13 Contadores, P. 38)

Version de software

(> Véase el cap. 7.14 Visualizacién de la versidn
del software [0x0017], P. 39)

NuUmero de articulo

(> Véase el cap. 7.15 Visualizacion del nimero de
serie [0x0015], P. 39)

NuUmero de serie

(> Véase el cap. 7.16 Visualizacién del numero de
articulo [0xO0FA], P. 40)

Perfiles de configuracién de produccion

(> Véase el cap. 7.17 Perfiles de configuracién de
produccién, P. 40)

Control de procesos y energia (EPC):
Monitorizacién de estado (CM)
Monitorizacion de energia (EM)
Mantenimiento predictivo (PM)

(> Véase el cap. 7.18 Control de procesos y energia

(EPQ), P. 40)
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7 Descripcion de las funciones

Medicion de tension (> Véase el cap. 5.1.2 Visualizacién del modo de
funcionamiento y de la tensién de alimentacién
(presentacién con diapositivas), P. 21)

Avisos y fallos (> Véase el cap. 11 Subsanacién de fallos, P. 57)

7.2 Estados de funcionamiento

7.2.1 Funcionamiento automatico

Cuando el producto se conecta a la tensién de alimentacion, esta listo para funcionar y se encuentra en el
modo automatico. Este es el estado de funcionamiento normal en el que el producto es operado median-
te el control de la instalacion.

Aqui no se distingue entre los modos SIO-Link e 10-Link.

El manejo de las teclas permite modificar el estado de funcionamiento y pasar del modo automatico al
«modo manual».

La parametrizaciéon del eyector se realiza siempre a partir del modo automatico.

7.2.2 Funcionamiento manual

‘ AVISO

Modificacion de las senales de salida en el funcionamiento manual

Dafios personales o materiales

» Solo puede ocuparse de la conexion eléctrica el personal especializado que pueda valo-
rar las consecuencias que los cambios de sefal puedan tener sobre toda la instalacion.

En el modo «funcionamiento manual», las funciones «Aspirar» y «Soplar» del eyector se pueden controlar
con las teclas del teclado de membrana del elemento de manejo independientemente del control de je-
rarquia superior. Como en este modo de funcionamiento la funcién de proteccion de la valvula esta de-
sactivada, esta funcién se puede utilizar también para detectar y eliminar fugas en el circuito de vacio.

En este modo de funcionamiento parpadean los dos ledes «H1» y «H2».

Activacion del funcionamiento manual

AVISO

Cambio del funcionamiento manual mediante seiales externas

Dainos personales o materiales por pasos de trabajo imprevisibles
» Comprobar que no haya personas en la zona de peligro durante el funcionamiento.

AVISO

En el modo de funcionamiento manual no se puede activar.

El modo «Funcionamiento manual» se bloquea a través del control. Este estado se indica en
la pantalla con E90.

» Desbloquear el modo de funcionamiento manual a través del control.
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» Pulsar y mantener pulsadas a la vez las teclas @ y @ durante al menos 3 segundos.

= Mientras estan pulsadas se muestra [—ﬂ—].
= Los ledes «H1» y «H2» parpadean.

Desactivacion del funcionamiento manual
v' El eyector se encuentra en «funcionamiento manual».

» Pulsar la tecla @
= Los ledes H1 y H2 dejan de parpadear.

El modo «Funcionamiento manual» también se cancela cuando cambia el estado de las sefales externas.

Tan pronto como el eyector reciba una sefial externa, pasa al funcionamiento automatico.

Activacién y desactivacion de la aspiraciéon manual

Activacion del soplado manual
v El eyector se encuentra en «funcionamiento manual». Los ledes H1 y H2 parpadean.

» Pulsar la tecla @ para activar el modo de funcionamiento «Aspirar».
= El led Aspirar parpadea.
= El eyector empieza a aspirar.

Desactivacion del soplado manual
v' El eyector se encuentra en estado de funcionamiento «Aspirar».

» Pulsar de nuevo la tecla @ o la tecla @ para concluir el modo de funcionamiento «Aspirar».

= El proceso de aspiracion esta desactivado.

Con la regulacién activada [cEr] =[], la regulaciéon también esta activa en el modo de «Funciona-
miento manual» segun los valores limite ajustados.

En el modo de «Funcionamiento manual» la funciéon de proteccién de la valvula no esté activa.

Activacion y desactivacion del soplado manual
v El eyector se encuentra en «funcionamiento manual».

» Pulsar y mantener pulsada la tecla @
= El led Soplar se ilumina.

= El eyector empieza a soplar durante el tiempo que esté pulsada la tecla.

» Soltar la tecla en el eyector para finalizar el soplado.

= El proceso de soplado esta desactivado.

30/68 ES - 30.30.01.01721 - 02 - 10/22



7 Descripcion de las funciones

7.2.3 Modo de ajuste

El modo de ajuste (Setting Mode) sirve para detectar y eliminar fugas en el circuito de vacio, ya que la
funcién de proteccién de la valvula estad desactivada y la regulacion no se desactiva ni con una frecuencia
de regulacion elevada.

En este modo de funcionamiento parpadean los dos LED «H1» y «H2».
Activacion y desactivacion del modo de ajuste

» Configurar el valor correspondiente mediante el Bit 2 en el byte de datos de proceso Output (PDO).

Un cambio en Bit 0 y Bit 1 (aspirar y soplar) en el PDO provoca la cancelacién del modo de ajuste.
Esta funcion solo esta disponible en el modo de funcionamiento 10-Link.

7.2.4 Funcionamiento restringido

La tension de alimentacién es vigilada por la electrénica. Si la tension de alimentacién cae por debajo de
aprox. 19,2 V, esto se indica mediante un mensaje de fallo. Por debajo de este umbral de tension, el fun-
cionamiento definido del eyector deja de estar garantizado.

Sin embargo, es posible un «funcionamiento restringido».

En las variantes de eyector NO y NG, las valvulas piloto «Soplar» y «Aspirar» estan equipadas con un accio-
namiento manual, mientras que en la variante de eyector IMP solo lo esta la valvula piloto «Soplar».

Con el accionamiento manual, la valvula se puede accionar sin tensiéon de alimentacién.

v" El suministro de aire comprimido esta conectado.

Valvula pilote——asam %«— Valvula piloto

«Aspirar»

» Para activar la valvula correspondiente, pulsar ~ Accionamiento
el accionamiento, p. ej. con un boligrafo. manual

El «funcionamiento restringido» a través del accionamiento manual de la valvula funciona incluso sin ten-
sion de alimentacién conectada.

7.3 Supervision del vacio y la presion del sistema y definicion de valores limite

El eyector cuenta con sensores integrados para la medicién de vacio y de aire comprimido (solo la variante
-PC-).

El valor de presion y vacio actual se muestra en la pantalla y se puede consultar a través de |O-Link.

Los valores limite y los valores de histéresis correspondientes se ajustan en el menu principal en las opcio-
nes de mena [H— 1], (k= 1], (H-21, (h—-2], [HP 11y [AP 1] 0 a través de 10-Link.

En la funcién de regulacién, se toman los valores limite H-1y h-1 para la regulacién.

Adicionalmente, hay un valor limite no ajustable a través del menu principal «Pieza depositada» H3
[PDINO]. Ese valor estéa fijado en 20 mbar. Si se alcanza un vacio <20 mbar (hay que alcanzar el valor H2

una vez), se emite la sefial H3 y el eyector transmite la informacion al control mediante el correcto sopla-
do de la pieza. El restablecimiento de la sefial se efectia con el nuevo comando Aspirar ON.
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Resumen de los valores limite de vacio y presion:

ISDU [Hex] Parametro del valor li- Descripcion
mite
P-0: 0x0064 H1 Valor de regulacién del vacio
P-0: 0x0065 h1 Histéresis del vacio
P-0: 0x0066 H2 Valor de conexién de la sefial de salida «Control
de piezas»
P-0: 0x0067 h2 Histéresis de la sefial de salida «Control de piezas»
- H3 Pieza depositada 20 mbar
P-0: 0x0068 HP1 Valor de conexion de la presién
P-0: 0x0069 hP1 Histéresis de la presiéon

7.4 Calibracion de los sensores [0x0002]

Como los sensores integrados en el eyector estan sometidos a oscilaciones propias de la fabricacion, se re-
comienda calibrar los sensores ya montados. Para calibrar el eyector, los circuitos neumaticos del sistema
deben estar abiertos hacia la atmosfera.

La variacion del punto cero solo es factible en un margen de +3 % del valor final del rango de medicion.
Si se sobrepasa el limite permitido de £3 %, en la pantalla y en 10-Link se visualizan los cédigos de fallo

(ECTy (EOH).

La funcién del ajuste del punto cero de los sensores se lleva a cabo en el menu principal en el parametro
[|:|:||_] 0 a través de 10-Link.

Calibracion a través del menu principal:

1. Para ajustar el punto cero de los sensores integrados, pulsar la tecla @

2. Pulsar la tecla @ o @ hasta que aparezca [cHL] en la pantalla.

3. Confirmar con la tecla @

4. Con latecla @ o) @ elegir entre [MO], [UHE] (calibrar el sensor de vacio) y [FII_E!] (calibrar el sen-

sor de presion, solo en la variante -PC-).

5. Si el menu esta bloqueado: introducir un PIN correcto.

6. Confirmar con la tecla @
= El sensor elegido esté calibrado.

7.5 Funciones de regulacion [P-0: 0x0044]

El eyector ofrece la posibilidad de ahorrar aire comprimido o de evitar que se genere un vacio excesivo.
Cuando se alcanza el punto de conmutacion ajustado H1, se interrumpe la generacién de vacio. Si el vacio
desciende por debajo del punto de conmutacién de histéresis (H1-h1) debido a la aparicién de fugas, la
generacion de vacio se reanuda.

La fuga admisible [P-0: 0x006C] se ajusta con el parametro [~ —] en el menu de configuracion en la uni-
dad mbar/s. La fuga se mide después de que la funcion de regulaciéon haya interrumpido la aspiracién al
haber alcanzado el punto de conmutacion H1.

Los siguientes modos de funcionamiento de la funcién de regulacién se pueden ajustar mediante el menu
de configuracion, bajo el parametro [cl=r] o a través de 10-Link:
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7.5.1 Sin regulacion (aspiracion permanente)

El eyector aspira constantemente a la maxima potencia. Este ajuste se recomienda para piezas muy poro-
sas con las que, por motivo de las elevadas fugas, la generacion de vacio se estaria conectando y desconec-
tando constantemente.

El ajuste de la funcion de regulacién para este modo de funcionamiento es [aFF].

Este ajuste solo es posible si la desconexion de la regulacion esta desactivada [dc 5] = [mal.

7.5.2 Regulacion

Cuando se alcanza el punto de conmutacion H1, el eyector desconecta la generacién de vacio, y cuando
no se alcanza el punto de histéresis (H1-h1), la conecta de nuevo. La valoracién del punto de conmutacion
para H1 sigue a la regulacién. Este ajuste esta especialmente recomendado para piezas no porosas.

El ajuste de la funcion de regulaciéon para este modo de funcionamiento es [or].

Como medida de proteccion del eyector, en este modo de funcionamiento esta activa la vigilancia de la
frecuencia de conmutacién de la valvula.

Si se vuelve a regular demasiado rapido, la regulacién se desactiva y se cambia a aspiracién permanente.

7.5.3 Regulacion con vigilancia de fugas

Este modo de funcionamiento es como el anterior, pero ademas se miden las fugas del sistema y se com-
paran con el valor limite ajustable de la fuga admisible [~L —1.

Si la fuga real supera el valor limite mas de dos veces consecutivas, la regulacién se desactiva y conmuta a
aspiracion permanente también.

El ajuste de la funcion de regulacién para este modo de funcionamiento es [on5].

7.5.4 Desconexion de la regulaciéon [P-0: 0x004E]
Con esta funcion se puede desactivar la desconexion automatica de la regulacion.

La funcion se puede ajustar mediante el menu de configuracion con el parametro [dc5] o a través de 10-
Link.

Si a través del parametro [dc 5] se selecciona el valor de ajuste [Ma), el eyector cambia al estado de fun-
cionamiento «Aspiracién permanente» cuando se produce una fuga alta o cuando la frecuencia de con-
mutacién de la valvula es >6/3 segundos.

Si a través del parametro [dCS] se selecciona el valor de ajuste [':|E5], se desactiva la aspiracién perma-
nente y se sigue regulando el eyector pese a una fuga elevada o una frecuencia de conmutacion de la val-
vula >6/3 segundos. Si se sobrepasa la frecuencia de conmutacion de la valvula, no se cambia a aspiracién
permanente.

@ Con la desactivacion de la desconexion de la regulacion, la valvula de aspiracién regula con
elevada frecuencia. El eyector se puede destruir.

En caso de subtension o de fallo de tension, dependiendo de la variante de eyector (NO/NC/IMP) y pese a
estar desactivada la aspiraciéon permanente mediante [dcb] = [;':IES], se conmuta al estado de funciona-
miento «Aspiracion permanente».

7.6 Modos de soplado [0x0045]

Se puede elegir entre tres modos de soplado. La funcién se puede ajustar mediante el menu de configura-
cion en el pardmetro [bL o] o a través de 10-Link.
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7.6.1 Soplado con control externo

La valvula «Soplar» se activa directamente mediante el comando «Soplar». El eyector sopla mientras la se-
fal «Soplar» esté presente. La sefial «Soplar» es dominante respecto a la sefial «Aspirar».

El ajuste de la funcion de soplado para este modo de funcionamiento es [~E —].

7.6.2 Soplado con control de tiempo interno
El ajuste de la funcién de soplado para este modo de funcionamiento es [ |—E].

La valvula «Soplar» se activa automaticamente para el tiempo ajustado cuando se sale del estado de fun-
cionamiento «Aspirar». La duracién del tiempo de soplado se ajusta en el menu principal con el pardme-
tro [EBL]. El parametro [EBL] se suprime en el ment principal cuando se ajusta el modo de funciona-
miento [~ E -1

La sefal «Soplar» es dominante respecto a la sefal «Aspirar», incluso en el caso de un tiempo de soplado
ajustado muy extenso.

7.6.3 Soplado con control de tiempo externo
El ajuste de la funcion de soplado para este modo de funcionamiento es [E —E].

El impulso de soplado se activa externamente mediante el comando o mediante la sefal «Soplar». La val-
vula «Soplar» se activa durante el tiempo ajustado [EBL_]. Una sefal de entrada mas larga no significa
mas tiempo de soplado.

La sefial «Soplar» es dominante respecto a la sefial «Aspirar», incluso en el caso de un tiempo de soplado
ajustado muy extenso.

La duracion del tiempo de soplado se ajusta en el menu principal con el parametro [EbL]. El parametro
[EbL] se suprime en el ment principal cuando se ajusta el modo de funcionamiento [-E-1.

7.6.4 Ajuste del tiempo de soplado [P-0: 0x006A]

Si la funcion de soplado del eyector esta configurada en «Soplar» con control de tiempo interno [0 o] =
[ 1-E] o con control de tiempo externo [bL o] = [ E k], el tiempo de soplado [EbL] puede ajustarse.

El nimero que se visualiza indica el tiempo de soplado en segundos. Se puede configurar un tiempo de
0,170sa9,99s.

El parametro [EbL ] se suprime en el menu principal cuando se ajusta el modo de funcionamiento [~E —].

7.7 Seleccion de la unidad de la indicacion [0x004A]
Esta funcién permite seleccionar la unidad del valor de vacio o presién indicado.

La funcidén se puede ajustar mediante el menu de configuracion en el parametro [Lum 1] o a través de 10-
Link.

Estan disponibles las siguientes unidades:

Unidad Explicacion

bar La indicacién de los valores de vacio se expresa en mbar.
La indicacion del valor de presion se expresa en bar.
El ajuste de la unidad es [BHr].

Pascal La indicacién de los valores de vacio/presion se expresa en kPa.
El ajuste de la unidad es [kPH].

inchHg La indicacién de los valores de vacio/presion se expresa en inHg.
El ajuste de la unidad es [ HL].

psi La indicacién de los valores de vacio/presién se expresa en psi.

El ajuste de la unidad es [F'El .
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@ La eleccién de la unidad solo tiene efecto en la pantalla. Las unidades de los pardmetros ac-
cesibles via 10-Link no se ven afectadas por este ajuste.

7.8 Retraso de desconexion [0x004B]

Con esta funcion se puede ajustar un retraso de desconexién de las sefiales H1, H2 y HP1. De este modo se
pueden ocultar caidas breves en el circuito de presiéon o de vacio.

La duracion del retraso de desconexidn para las tres sefiales conjuntas se ajusta en el menu de configura-
cién con el parametro [dL_Y] o a través de 10-Link. Se pueden seleccionar valores de 10, 50 0 200 ms. Para
desactivar esta funcion se debe ajustar el valor [UUU] (= off).

El retraso de desconexion influye en el bit de datos de proceso en 10-Link y las indicaciones de estado H1y
H2.

7.9 Girar la indicacion en la pantalla [0x004F]

Para adaptarse al lugar de instalacion, en el menu de configuracion se puede ajustar la direccion de la
pantalla a través del parametro [dPH] o en 10-Link y girarla 180°.

El ajuste de fabrica es [5|:\:|]. Esto se corresponde con la orientacién estandar.

Para girar la indicacion 180° seleccionar la configuracion del parametro [~ak].

@ Junto con la indicacion de la pantalla también las teclas @ y @ cambian su funcién. La tecla
«abajo» se convertira en la tecla «arriba».

Los puntos decimales de la pantalla aparecen en el borde superior de la indicacién.

Cuando se utiliza girado, el punto decimal de la derecha no se puede representar y se omite
por tanto en la indicacion de los estados de contador y del niumero de serie.

7.10 Modo ECO [0x004C]

Para ahorrar energia, el eyector ofrece la posibilidad de apagar o atenuar la pantalla. Cuando se activa el
modo ECO, la pantalla se apaga o se atenua al cabo de 1 minuto de haber pulsado la Ultima tecla para re-
ducir el consumo de corriente del sistema.

El modo ECO se activa y se desactiva en el menu de configuracién con el parametro [Ec o] o a través de
[O-Link.

Hay disponibles tres ajustes:
o [oFF]: el modo de ahorro de energia no esta activo.

e [LoOJ: el brillodela pantalla se reduce un 50 % al cabo de 1 minuto.
e [om]: la pantalla se desconecta al cabo de 1 minuto.

La pantalla se reactiva pulsando cualquier tecla o mediante un mensaje de error.

@ Cuando se activa el modo ECO mediante I0-Link, el display conmuta de inmediato al modo
de ahorro de energia.

7.11 Bloquear y desbloquear los menus

Los menus pueden protegerse frente a un acceso no autorizado a los mismos con un cédigo PIN (P inlo
en 10-Link con «Device Access Locks». La indicacién de los ajustes actuales sigue garantizada.

El codigo PIN predeterminado es 000. Con él los menus no estan bloqueados.

@ Como con la parametrizacion durante el funcionamiento puede cambiar el estado de las se-
fales, se recomienda el uso de un cédigo PIN.
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7.11.1 Cédigo PIN [0x004D]

Para activar el bloqueo debe introducirse un cdédigo PIN valido de 001 a 999 mediante el pardmetro
[F' I] en el mend de configuracién o a través de 10-Link.

Cuando el bloqueo esta activado, en la pantalla parpadea [L o] o se exige la introduccion de un codigo
PIN.

A continuacion se describe como se configura un cédigo PIN a través del elemento de manejo y visualiza-
cion:
1. Mantener pulsada la tecla @ durante al menos 3 segundos.

= Mientras se mantiene pulsada, en la indicacion parpadea [~ (C].
= El menu de configuracién estéa abierto.

2. Conlatecla @ o @ seleccionar el parametro [P In].
3. Confirmar con la tecla @
4. Introducir la primera cifra del cédigo PIN con ayuda de la tecla @ o @

5. Confirmar con la tecla @

6. Introducir las otras dos cifras de manera analoga.

7. Para guardar el cédigo PIN, pulsar la tecla @
= Los menus estan bloqueados.

Para desactivar de modo permanente del bloqueo se debe asignar de nuevo el cédigo PIN 000.

Mediante |0-Link es posible el acceso completo al dispositivo incluso con el cédigo PIN activo. Ademas, a
través de |0-Link se puede leer, cambiar o borrar el cédigo PIN actual (cédigo PIN = 000).

7.11.2 Desbloqueo de los menus

A través del menu de configuracién se pueden proteger los menus frente a un acceso no autorizado con
un cédigo PIN [P 1m]. Cuando el bloqueo esta activado, en la pantalla parpadea [L o] o se exige la in-
troduccién de un cédigo PIN.

@ Consejos y trucos para el ajuste de parametros

e Sise mantienen pulsadas las teclas @ o @ durante aprox. 3
segundos, el valor numérico a cambiar avanza o retrocede rapi-
damente.

e Sise sale de un valor cambiado pulsando brevemente la tecla
@, el valor no se cambia.
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Los menus se desbloquean de la siguiente forma:
1. Pulsar la tecla @
2. Introducir la primera cifra del cédigo PIN con ayuda de la tecla @ o) @

Confirmar con la tecla @

3.

4. Introducir las otras dos cifras de manera andloga.

5. Para desbloquear el menu pulsar la tecla @

= Cuando se introduce un PIN vélido, aparece el mensaje [LUnc].

= Si el cddigo PIN introducido no es el correcto, se visualiza el mensaje [L o]y los menUs permanece
bloqueados.

El bloqueo se activa automaticamente de nuevo tras salir del menu seleccionado o cerrar la funcién desea-
da. Para el desbloqueo permanente, se debe establecer el cédigo PIN 000.
El cédigo PIN predeterminado es 000. Con él los menus no estan bloqueados.

@ Si se desconoce el cédigo PIN correcto, puede leerse o restablecerse a través de 10-Link o pue-
den restaurarse los ajustes de fabrica a través de NFC.

7.11.3 Impedimento del derecho de acceso con Device Access Locks [0x000C]

En el modo de funcionamiento 10-Link se dispone del parametro estandar «Device Access Locks» para evi-
tar un cambio de los valores de los parametros desde el elemento de manejo del eyector.

El blogueo del menu a través del parametro Device Access Locks tiene prioridad sobre el PIN del mend. Es
decir, este bloqueo no puede eludirse ni siquiera introduciendo un PIN y se mantiene.

Solo se puede deshacer a través de 10-Link y no desde el propio eyector.

7.11.4 Impedimento del derecho de acceso con Extended Device Access Locks [0x005A]
En el pardmetro Extended Device Access Locks existe la posibilidad de:
* Impedir por completo el acceso mediante NFC o restringirlo a una funcién
de solo lectura. El bloqueo de NFC mediante el parametro Extended Device

Access Locks tiene prioridad sobre el PIN para NFC. Es decir, que este blo-
queo no se puede superar mediante la entrada de un PIN.

e Bloquear el modo de funcionamiento manual.
e Impedir el envio de eventos |O-Link.

7.12 Restauracion de los ajustes de fabrica (Clear All) [0x0002]
Con esta funcién:

e la configuracion del eyector,

e el Initial Setup,

e los ajustes del perfil de configuraciéon de produccion,

e el parametro I0-Link «Application Specific Tag»

se restauran al estado de entrega.

La funcién se ajusta en el menu de configuracién mediante el parametro [rES] o a través de 10-Link.

Los ajustes de fabrica del eyector se especifican en los datos técnicos (> Véase el cap. 4.4.2 Ajustes de fa-
brica, P. 16).
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/\ ADVERTENCIA

Al activar/desactivar el producto, las sefales de salida conducen a una accién en el
proceso de produccion.

Lesiones corporales
» Evite una posible zona de peligro.
» Esté atento.

A continuacion se describe codmo se restauran los ajustes de fabrica en el eyector a través del elemento
manejo y visualizacion:

1. Mantener pulsada la tecla @ durante al menos 3 segundos.
2. Conlatecla @ o @ seleccionar el parametro [~ E5].
3. Confirmar con la tecla @

4. Con las teclas @ o @ elija el parametro ajustable [HE5S].

Si el menu esta blogueado: introducir un PIN correcto.

6. Confirmar con la tecla @
Se han restaurado los ajustes de fabrica en el eyector.

La funcion restaurar ajustes de fabrica no tiene ningun efecto sobre:

* los estados de los contadores y
e el ajuste del punto cero de los sensores.

7.13 Contadores
El eyector incorpora tres contadores internos no reseteables y otros tres reseteables.

| | - ST ~ .
Los contadores 1 [cc 1]y [cE 1] avanzan con cada impulso valido en la sefal «Aspirar» y cuentan, por
tanto, los ciclos de aspiracién del eyector.

Los contadores 2 [cCC] y[ck C] cuentan los ciclos de conmutacion de la valvula de aspiracion y los conta-
dores 3 [cc d]y [ckE ] cuenta los eventos CM.

ISDU [Hex] | Codigo Funcién Descripcion
de visua-
lizacion
0x008C cc | Contador 1 (Counter 1) Contador de ciclos de aspiracion (senal «Aspi-
rar»)
0x008D ccc Contador 2 (Counter 2) Contador de frecuencia de conmutaciéon de
la valvula de aspiracion
0x008E ccd Contador 3 (Counter 3) Contador de eventos de monitorizacion de
estado
0x008F ck | Contador 1 (Counter 1), rese- | Contador de ciclos de aspiracién (sefial Aspi-
teable rar), reseteable
0x0090 ckd Contador 2 (Counter 2), rese- Contador de frecuencia de conmutacién de
teable la valvula de aspiracion, reseteable
0x0091 k4 Contador 3 (Counter 3), rese- Contador de eventos de monitorizacion de
teable estado, reseteable

Los contadores se pueden consultar o mostrar en el menu del sistema mediante los pardmetros menciona-
dos en la tabla o a través de 10-Link.
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Visualizacion de los contadores en el panel de control del eyector:

v" El contador deseado esta seleccionado en el menu del sistema.

» Confirmar el contador con la tecla @

= Se muestran los tres ultimos decimales del valor total del contador. El decimal de la derecha se ilumi-
na. Esto corresponde al bloque de tres cifras con el valor mas bajo.

Con la tecla @ o @ se pueden visualizar los demas decimales del valor total del contador. Los decimales
indican qué bloque de tres cifras del valor total del contador se visualiza en la pantalla.

El valor total del contador se compone de los siguientes 3 bloques de cifras:

Seccién mostrada ‘ 10° ‘ 10° ‘ 10°

Bloque de cifras ‘ 048 ‘ & IH ‘ 594,

El valor total del contador es en este ejemplo 48 618 593.
Reseteo de los contadores [0x0002]
Los contadores reseteables se pueden restablecer a 0 de dos formas:

e con comandos del sistema a través de 10-Link o
e através del panel de control

v' Se selecciona el menu del sistema.
1. Con la tecla @ seleccionar el parametro [~ ==] y con confirmar con la tecla @

2. Conlatecla @ o @ seleccionar [HE 5] y con confirmar con la tecla @
= Todos los contadores reseteables quedan reseteados a cero.

7.14 Visualizacion de la version del software [0x0017]
La versidon de software informa sobre el software actual del ordenador interno.

El firmware del sistema se puede actualizar a través del perfil definido de 10-Link de actualizacion del
firmware. Al hacerlo, también se actualiza el firmware del médulo de valvulas, si es preciso. El PD In Byte
1.2 indica la presencia de una versién mas reciente en el médulo de alimentacion.

7.15 Visualizacion del namero de serie [0x0015]
El nimero de serie informa sobre la fecha de fabricacion del eyector.

v' Abrir el menu del sistema.
1. Con la tecla @ o @ seleccionar el parametro [5r].

2. Confirmar con la tecla @

= Se muestran los tres primeros decimales del numero de serie (los digitos x10°). El decimal a la iz-
quierda se ilumina. Esto corresponde al bloque de tres cifras con el valor mas alto.

3. Conlatecla @ o @ se pueden visualizar los demas decimales del nUmero de serie.

Los decimales indican qué bloque de tres cifras del nUmero de serie se muestra en la pantalla.
El nUmero de serie consta de 3 bloques de numeros:

Seccién mostrada ‘ 10° ‘ 10° ‘ 10°

Blogue de cifras ‘ UHE ‘ & I8 ‘ 594

El nimero de serie actual es en este ejemplo 48 618 593.
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» Para salir de la funcién pulsar la tecla @

7.16 Visualizacion del numero de articulo [0x00FA]

El nimero de articulo se guarda en la etiqueta del eyector y también electrénicamente.
v Abrir el menu del sistema.
1. Con la tecla @ o @ seleccionar el parametro del nimero de articulo [Hrl:].

2. Confirmar con la tecla @
= Se muestran las dos primeras cifras del nimero de articulo.

3. Conlatecla @ se muestran las demas cifras del nimero de articulo. El punto decimal que se mues-
tra pertenecen al numero de articulo.

El nimero de articulo consta de 4 bloques de nimeros con 11 digitos.

Seccion mostrada ‘ 1 ‘ 2 ‘ ‘ 4

3
Bloque de cifras ‘ 1 ‘ A= ‘ 2o ‘ 384
El nimero de articulo de este ejemplo es 10.02.02.00383.

» Para salir de la funcion pulsar la tecla @

7.17 Perfiles de configuracion de produccion

En el modo 10-Link el eyector ofrece la opcién de guardar hasta cuatro perfiles de configuracién de pro-
duccion distintos (P-0 a P-3). Aqui se guardan todos los datos importantes de los parametros para la mani-
pulacién de las piezas. El perfil en cuestion se selecciona a través del byte de datos de proceso PDO byte 0.
De ese modo los parametros se pueden adaptar a diversas condiciones de proceso.

El registro de datos seleccionado actualmente se representa mediante los datos de parametros, configura-
cién de produccién. Este registro de datos se corresponde con los parametros actuales con los que trabaja
el eyector y que se visualizan en el menu.

Mostrar en el funcionamiento 10-Link el conjunto de datos de parametros usados actualmente (P-0 a P-3):

» Seleccionar el menu principal con la tecla @
= El conjunto de datos de parametros usados actualmente se muestra brevemente en la pantalla (P-0 a
P-3).
Como ajuste basico esta seleccionado el perfil de configuraciéon de produccién P-0.
En el mend Unicamente se puede ajustar el perfil actual seleccionado a través de 10-Link.

7.18 Control de procesos y energia (EPC)

En el modo I10-Link esta disponible la funcién Control de procesos y energia (EPC) dividida en tres médu-
los:

e La Monitorizacion de estado [CM]: monitorizacién del sistema y aumento de
la disponibilidad de la instalacién

* La Monitorizacion de energia [EM]: monitorizacién de energia para optimi-
zar el consumo de energia del sistema de vacio y

e El Mantenimiento preventivo [PM]: mantenimiento preventivo para el au-
mento del rendimiento y de la calidad de sistemas de ventosas.
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7.18.1 Monitorizacion de estado (CM)

Vigilancia de la frecuencia de conmutacion de la valvula

Si la funcién de ahorro de aire esta activada y al mismo tiempo se produce una fuga en el sistema de ven-
tosas, el eyector conmuta con mucha frecuencia entre los estados Aspirar y Aspirar off. Por ello, el nimero
de conmutaciones de las valvulas aumenta mucho en muy poco tiempo.

Para proteger el eyector y prolongar su vida util, el eyector desconecta automaticamente la funcién de
ahorro de aire a una frecuencia de conmutaciéon >6/3 s (mas de 6 procesos de conmutacion en 3 segundos)
y cambia a aspiracién permanente. El eyector permanece entonces en el estado Aspirar.

Ademas, se emite un aviso y se aplica el bit de Condition-Monitoring correspondiente.

Diagrama de frecuencia de conmutacién de la valvula

Vacio A

[mbar]

H1

H1-h1

H2
H2-h2

Aspirar ON Tiempo
[s]

Supervisar el tiempo de evacuacion

Si el tiempo de evacuacién medido t1 (de H2 a H1) supera el valor especificado, se emite el aviso de moni-
torizacion de estado «Evacuation time longer than t-1» y el seméaforo de estado del sistema cambia a
amarillo.
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Vacio to | t1
-— e "
[mbar] i i
H1 - jmommsseeeeeomeeee prmmennes g oo oo
) e A S ——
H2-h2 [ Y A E— P
! . i >
Inicio ciclo de aspiraciéon ’ Tiempo [s]

El valor especificado para el tiempo de evacuacién maximo admisible t1 se puede ajustar en el menu de
configuracion en el parametro [E— 1] o a través de 10-Link [0x006B]. Si se ajusta el valor [JU0] (= off), se
desactiva la supervision. El tiempo maximo de evacuacion que se puede ajustar es 9,99 s.

Medir tiempo de evacuacion t0 y t1
Medir tiempo de evacuacién t0:

Se mide el tiempo (en ms) desde el inicio de un ciclo de aspiraciéon hasta que se alcanza el valor limite H2
(parametro "Evacuation time t0" [0x0094]).

Medir tiempo de evacuacién t1:

Se mide el tiempo (en ms) desde que se alcanza el valor limite H2 hasta que se alcanza el valor limite H1
(parametro "Evacuation time t1" [0x0095]).

Medicion de la fuga

En el modo de regulacion ([cEr] = [on5] o [on)), se vigila el descenso de vacio o la fuga dentro de un
periodo de tiempo determinado (como descenso de vacio por unidad de tiempo en mbar/s), después de
que la funcién de ahorro de aire haya interrumpido la aspiraciéon al haber alcanzado el punto de conmu-
tacion H1. El valor de fura medido «L» se puede consultar a través de 10-Link.

Supervisar fugas y valorar el nivel

En el modo de regulaciéon (cEr = an) se vigila el descenso de vacio dentro de un periodo de tiempo de-
terminado (mbar/s).

Durante la valoracion del nivel de fuga se diferencia entre dos estados:
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Fuga L < valor admisible -L-

Vacio
Cuando la fuga L es menor que el valor con- A
figurado -L-, H1
e el vacio sigue reduciéndose hasta la histé-
resis rP1
e el eyector comienza a aspirar de nuevo
(modo de regulacién normal) H-h1

Fuga L > valor admisible -L-

Si la fuga L es mayor del valor -L- ajustado, se
muestran en la pantalla alternativamente el
parametro —L — y el valor de vacio.

»
>

Tiempo

El valor de fuga admisible -L- se ajusta en el menu de Funciones avanzadas con el parametro [~L —1.

Supervisar el umbral de regulacién

Si dentro de un ciclo de aspiracion no se alcanza nunca el valor limite de vacio H1, se activa el aviso de
Condition-Monitoring "H1 not reached" y el semaforo de estado del sistema cambia a amarillo.

Este aviso se emite al final de la fase de aspiracion actual y permanece activo hasta que se inicia la siguien-
te aspiracion.

Vigilancia de presion dinamica

Al principio de cada ciclo de aspiracién tiene lugar una medicion de la presion dindmica, siempre que sea
posible (vacio en aspiracion libre). El resultado de la medicion se compara con los valores limite ajustados
para H1y H2.

Si la presion dindmica es mayor que (H2 — h2), pero menor que H1, se emite el aviso de Condition-Monito-
ring correspondiente y el semaforo de estado del sistema cambia a amarillo.

Vigilancia de las tensiones de alimentacion

@ El eyector no es un voltimetro. Pese a ello, los valores medidos y las reacciones del sistema
que derivan de ellos constituyen una valiosa herramienta de diagnéstico para la vigilancia del
sistema.

El eyector mide el valor de las tensiones de servicio Uy U,. Los valores medidos se pueden leer mediante
los datos de parametros.

En caso de que la tensién quede fuera del rango valido, se cambian los siguientes mensajes de estado:
e Device Status

e Parametros de monitorizacion de estado
e Se genera un evento de IO-Link

En caso de subtension, las valvulas dejan de controlarse y el eyector cambia a su posicion inicial:

e El eyector NO cambia al estado de funcionamiento Aspirar.
e El eyector NC cambia al estado de funcionamiento Sistema neumatico OFF.

e El eyector IMP mantiene el estado de funcionamiento «Aspirar» o «Sistema
neumatico OFF» actualmente activado.

Si el eyector se encuentra en el modo manual, se sale del mismo.
En el caso de sobretension se genera también un evento de monitorizacion de estado.
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Eventos e indicacion de estado de la monitorizacion de estado [0x0092]

Los eventos de monitorizacion de estado provocan, durante el ciclo de aspiracion, el cambio inmediato
del semaforo de estado de verde a amarillo. El evento que provoca este cambio se puede consultar en el
parametro 10-Link «monitorizacién de estado».

La siguiente tabla muestra la codificacion de las advertencias de monitorizacion de estado:

Bit Evento Actualizacion
0 La funcién de proteccion de la valvula se ha disparado Ciclicamente
1 Valor limite ajustado t-1 para el tiempo de evacuacion Ciclicamente
sobrepasado
Valor limite ajustado -L- para fuga sobrepasado Ciclicamente
3 Valor limite H1 no alcanzado Ciclicamente
4 Presion dindmica > (H2-h2) y < H1 Tan pronto como se haya podido

determinar el valor de presion di-
namica correspondiente

5 Tensién de alimentaciéon U fuera del rango de trabajo Siempre

6 Tension de alimentaciéon U, fuera del rango de trabajo Siempre

7 Presion especificada del sistema durante el proceso de Siempre
aspiracion demasiado baja

8 Presion especificada del sistema fuera del rango de tra- Siempre
bajo

Los bits 0 a 3 describen los eventos que aparecen solo una vez en cada ciclo de aspiracion. Siempre se res-
tauran al principio de la aspiracion (ciclicamente) y permanecen estables hasta el final de la aspiracion.

El bit nUmero 4, que describe una presion dindmica demasiado alta, se borra al principio después de co-
nectar el dispositivo y se actualiza cuando se detecta de nuevo una presion dindmica.

Los bits 5 a 8 se actualizan de forma constante independientemente del ciclo de aspiracién y reflejan los
valores actuales de tensiones de alimentacién y de presiéon del sistema.

Los valores medidos de la monitorizacion de estado, es decir, los tiempos de evacuacién t, y t, y el valor de
fuga L, se restauran y se actualizan siempre al comienzo de la aspiracion tan pronto como se hayan podi-
do medir.

7.18.2 Monitorizacion de la energia (EM) [0x009B, 0x009C, 0x009D]

Para mejorar la eficiencia del sistema de ventosas de vacio, el eyector ofrece una funcién para medir y vi-
sualizar el consumo de aire y de energia.

En la medicion porcentual del consumo de aire, el eyector calcula el consumo de aire porcentual del ulti-
mo ciclo de aspiracién. Este valor corresponde a la relacién entre la duracion total del ciclo de aspiracion 'y
el tiempo de aspiracion y soplado activo.

En la variante -PC-, la presiéon operativa se mide directamente.

En la variante sin sensor de presion se puede alimentar un valor de presion registrado de forma externa
mediante los datos de proceso de 10-Link. Cuando se dispone del valor, ademas de una medicién porcen-
tual del consumo de aire se puede realizar una medicién absoluta del consumo de aire. Teniendo en cuen-
ta la presidn del sistema y el tamafio de tobera, se calcula el consumo de aire real de un ciclo de aspira-
cion y se indica en la unidad de litro normalizado [NL]. El valor medido se restaura al comienzo de la aspi-
racion y se actualiza constantemente durante el ciclo en marcha. Tras el final del soplado no se producen
mas cambios.

La energia eléctrica consumida se determina durante un ciclo de aspiracion, incluyendo la energia propia
y el consumo de las bobinas de la valvula y se indica en la unidad de vatios seqgundo (Ws).

Para determinar el consumo de energia eléctrica también debe tenerse en cuenta la fase neutra del ciclo
de aspiracion. Por eso los valores medidos solo se pueden actualizar al comienzo del siguiente ciclo de as-
piracion. Durante todo el ciclo muestran el resultado del ciclo anterior.
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@ El eyector no es un dispositivo de medicién calibrado. No obstante, los valores pueden utili-
zarse como referencia y para mediciones de comparacién.

7.18.3 Mantenimiento predictivo (PM)

Vista general del mantenimiento predictivo (PM)

Para detectar a tiempo el desgaste y otras mermas del sistema de ventosas de vacio, el eyector ofrece fun-
ciones para la deteccion de tendencias en la calidad y potencia del sistema. Para ello se utilizan los valores
medidos de fuga y de la presién dindamica.

El valor de medicion para la tasa de fugas y la valoracién de calidad en porcentaje basada en él se restau-
ran siempre al inicio de la aspiraciéon y se actualizan de forma continua durante la aspiracién como prome-
dio movil. De este modo, los valores solo permanecen estables tras concluir la aspiracion.

Medicién de fugas

La funcién de regulacién interrumpe la aspiracién tan pronto como se haya alcanzado el valor limite SP1.
Después se mide la fuga como descenso de vacio por unidad de tiempo en mbar/s.

Medicion de la presion dinamica

Se mide el vacio del sistema alcanzado con aspiracién libre. La duracién de la medicion es de aprox. 1,
por eso, para una valoracion valida del valor de presion dindmica es necesario aspirar de forma libre al co-
mienzo de la aspiracion durante al menos 1 s. El punto de succion no puede estar ocupado por una pieza
en ese momento.

Los valores de medicion inferiores a 5 mbar o por encima del valor limite H1, no se consideran como medi-
cion valida de la presion dindmica y, por lo tanto, se descartan. El resultado de la Ultima medicion valida
se conserva.

Los valores de medicién que estan a la vez por debajo del valor limite H1 y por encima del valor limite H2
— h2 provocan un evento de monitorizacion de estado.

La presion dindmica y la valoracién del rendimiento basada en la presién dinamica en porcentaje son des-
conocidas en el momento de conectar el eyector. En cuanto se puede realizar una mediciéon de presion di-
namica, se actualizan dicha presién dinamica y la valoracion del rendimiento y conservan sus valores hasta
la siguiente medicion de presidn dinamica.

Valoracion de la calidad [0x00A2]

Para poder evaluar todo el sistema de ventosas, el eyector hace una valoracion de calidad basandose en
las fugas medidas del sistema.

Cuanto mayor es la fuga en el sistema, peor es la calidad del sistema de ventosas. Por el contrario, unas
fugas reducidas significan una buena calidad.

Calculo del rendimiento [0x00A3]

El calculo del rendimiento sirve para valorar el estado del sistema. Basandose en la presion dinamica calcu-
lada se puede determinar el rendimiento del sistema de ventosas.

Los sistema de ventosas bien disefiados implican presiones dindamicas bajas y, por lo tanto, un mejor rendi-
miento. Y viceversa, los sistemas mal disefiados arrojan valores de rendimiento bajos.

Los resultados de presion dindmica por encima del valor limite (H2 —h2) suponen una valoracién del rendi-
miento del 0 %. Para el valor de presion dinamica de 0 mbar (que sirve para indicar que la mediciéon no ha
sido valida), la valoracion del rendimiento es también del 0 %.
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7 Descripcién de las funciones

7.18.4 Lectura de los valores EPC

Los resultados de la funcién de monitorizacion de estado se facilitan también a través de los datos de en-
trada de proceso del eyector. Para que un programa de control pueda leer los diversos pares de valores, se
dispone del bit EPC-Select acknowledged en los datos de entrada de proceso.

Los valores EPC se leen de la siguiente forma:

1. Comenzar con EPC-Select = 00.
2. Establecer la selecciéon para el siguiente par de valores deseado, p. ej. EPC-Select = 01

3. Esperar hasta que el Bit EPC-Select acknowledged cambie de 0 a 1.

= Los valores transmitidos se corresponden con la seleccién establecida y el control puede aceptar-
los.

4. Retroceder a EPC-Select = 00.
Esperar hasta que el Bit EPC-Select acknowledged se restaure a 0.

6. Repetir el proceso para el siguiente par de valores, p. ej. EPC-Select = 10.
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8 Transporte y almacenamiento

8 Transporte y almacenamiento

8.1 Comprobaciéon del suministro
El volumen de entrega puede consultarse en la confirmacion del pedido. Los pesos y las dimensiones se
enumeran en el albaradn de entrega.
1. Comprobar la integridad de la totalidad del envio utilizando para ello el albaran de entrega adjun-
to.

2. Comunicar inmediatamente al transportista y a J. Schmalz GmbH cualquier dafio ocasionado por un
embalaje incorrecto o por el transporte.
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9 Instalacion

9.1 Indicaciones para la instalacion

/A\ PRECAUCION

Instalacion o mantenimiento incorrectos
Dainos personales o materiales

» Para los trabajos de instalacion y de mantenimiento desconecte la tension y la presiéon
en el producto y asegurelo contra una conexién involuntaria.

Para la instalacion segura se deben observar las siguientes indicaciones:
e Utilizar solo las opciones de conexion, orificios de fijacion y medios de fija-
cién previstos.

e El montaje y el desmontaje s6lo estan permitidos con el sistema libre de ten-
sion y despresurizado.

e Las conexiones de los conductos neumaticos y eléctricos se deben conectar y
asegurar de forma permanente al producto.

9.2 Montaje

El eyector se puede montar en cualquier posicion.

Silenciador

Al instalar el eyector, asegurarse de que el area alrededor del silenciador permanezca libre, de modo que
el aire que sale sea descargado sin obstaculos.
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9 Instalacion

El eyector puede fijarse de diferentes formas:
1) Montaje lateral

» Para fijar el eyector sirven dos orificios pasan-
tes con un didmetro de 5,5 mm. La longitud
de los tornillos debe ser de 50 mm como mini-
mo. Para el montaje con tornillos de fijacion
de tamafio M4 deben utilizarse arandelas. El
eyector debe fijarse con al menos 2 tornillos,
el par de apriete maximo es de 4 N m.

2) Fijacion desde abajo

VA
T

» Para fijar el eyector, utilizar las dos roscas M5-
Rl en el lado inferior del mismo. El par de
apriete maximo es de 2 N m.

2 roscas de fijacion M5-RI

3) Fijaciéon mediante el adaptador Quick Change

a) Fijacion desde arriba b) Fijacion lateral
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9 Instalacion

v El adaptador Quick Change se fija de forma mecanica con dos tornillos M6 con hexagono interior
(ISO 4762).

Aire comprimido a 1 Vacio a 2

v Los sistemas neumaticos estan conectados, aire comprimido en la conexiéon marcada con el nimero 1
(G3/8") y vacio en la conexion marcada con el numero 2 (G3/8").

v' Los sistemas neumaticos estan despresurizados.

r
1. Presionar hacia dentro la palanca de desblo- -*@
queo hasta el tope y mantenerla presionada. - }

Pulsar la palanca de

desbloqueo

= Posicion «desbloqueada»
o D)
&)

<
Y~
[ ———
e =1

Posicién «desbloqueada»

2. Colocar el eyector con los pivotes de centrado
en el lugar correcto del adaptador Quick
Change y presionar hacia abajo hasta el tope.
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9 Instalacion

3. Dejar que la palanca de desbloqueo vuelva a
su posicion original.

= El eyector esta fijado al adaptador Quick Change y conectado a los sistemas neumaticos.

Para la puesta en servicio, el eyector debe conectarse a un cable de conexién en el controlador a través
del conector enchufable. La alimentacion de aire comprimido debe ser asegurada por la maquina de nivel
superior.

A continuacién se describe y explica detalladamente la instalacion.

9.3 Conexion neumatica

/A\ PRECAUCION

Aire comprimido o vacio directamente en el ojo
Lesién grave del ojo

v

Use gafas protectoras
» No mire en las aberturas de aire comprimido
» No mire nunca a la corriente de aire del silenciador

» No mire hacia aberturas de vacio, p.ej. ventosas

A\ PRECAUCION
Contaminacion acustica debido a una instalacion incorrecta de la conexion de pre-
sion o vacio
Dafos auditivos
» Corrija la instalacion.
» Utilice proteccion auditiva.
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9 Instalacion

9.3.1 Conexidén de aire comprimido y vacio
Descripcion de la conexiéon neumatica en la variante de eyector H

|

un\\m )

I Il I lli

1 Conexién de aire comprimido 2 Conexion de vacio

La conexion de aire comprimido G3/8" esta marcada con el numero 1 en el eyector.

» Conectar el tubo flexible para aire comprimido. El par de apriete maximo es de 6 N m.

La conexion de vacio G3/8" esta marcada con el numero 2 en el eyector.

» Conectar el tubo de vacio. El par de apriete maximo es de 6 N m.

Descripcion de la conexiéon neumatica en la variante de eyector Q

» La conexién neumatica se efectlia a través de los conectores del eyector al adaptador Quick Change.
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9 Instalacion

9.3.2 Indicaciones para la conexion neumatica
Para la conexion de aire comprimido y vacio, utilizar exclusivamente racores con rosca G cilindrica.

Para garantizar un funcionamiento sin problemas y una larga vida util del eyector, utilizar Gnicamente ai-
re comprimido con un mantenimiento suficiente y tener en cuenta las siguientes exigencias:

e Utilizacion de aire o gas neutro segun EN 983, filtrado 5 pm, lubricado o no.

e Las particulas de suciedad o los cuerpos extrafios en las conexiones del eyec-
tor y en los tubos flexibles o tuberias interfieren con el funcionamiento del
eyector o provocan una pérdida de funcionamiento.

1. Instalar tubos flexibles y tuberias tan cortos como sea posible.
2. Montar los tubos flexibles sin doblarlos ni apretarlos.

3. Conectar el eyector solo con el didmetro interior recomendado del tubo flexible o tuberia; de lo con-
trario, utilizar el siguiente diametro mayor.
En el lado del aire comprimido, tener en cuenta el didametro interior suficiente (8 mm) para que el
eyector alcance sus datos de rendimiento.
En el lado del vacio, tener en cuenta el didmetro interior suficiente (9 mm) para evitar una alta resis-
tencia al flujo. Si el didmetro interior seleccionado es demasiado pequefio, la resistencia al flujo y los
tiempos de evacuacién aumentan y los tiempos de soplado se prolongan.

Los didametros interiores se refieren a una longitud maxima del tubo flexible de 2 m.

» Silas longitudes de los tubos flexibles son mayores, deben elegirse secciones transversales mayores
respectivamente.

9.4 Funcionamiento con |O-Link Class B

Durante el funcionamiento del eyector en el modo |0-Link (comunicacién digital), la tensién de alimenta-
ciéon, la masa y el cable de alimentacién para 10-Link (cable C/Q) se conectan directamente con el maestro
de 10-Link Class B (conexion punto a punto). No es posible reunir varios cables C/Q en un solo puerto ma-
estro de I0O-Link.

Cuando el eyector se conecta mediante I0-Link, ademas de las funciones basicas del eyector como aspirar,
soplar y avisos, se dispone de un gran numero de funciones adicionales. En particular, estas:

e El valor de vacio actual

e Seleccién de perfiles de produccion

e Fallosy avisos

¢ Indicadores de estado del sistema eyector

e Acceso a todos los parametros

e Funciones para el control de procesos y energia

Con él, el control de jerarquia superior puede leer, editar y escribir de nuevo en el eyector todos los para-
metros editables.

Mediante la valoracion de los resultados de monitorizacién de estado y monitorizacién de energia se pue-
de obtener informacion directa sobre el ciclo de manipulacién actual, asi como realizar analisis de tenden-
cias. El eyector soporta la revision 1.1 de 10-Link con cuatro bytes de datos de entrada y dos bytes de da-
tos de salida. Ademas, es compatible con el maestro de 10-Link segun la revisiéon 1.0. Se soportan un byte
de datos de entrada y un byte de datos de salida. El intercambio de los datos de proceso entre el maestro
de I0-Link y el eyector se realiza de forma ciclica. El intercambio de los datos de los pardametros (datos aci-
clicos) se realiza mediante el programa del usuario del control mediante médulos de comunicacién.
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9.5 Conexion eléctrica

AVISO

Cambio de las senales de salida al conectar o al enchufar el conector
Dafios personales o materiales

» La conexion eléctrica solo puede ser realizada por personal especializado que pueda
valorar las consecuencias que los cambios de sefal puedan tener sobre toda la instala-
cion.

AVISO

Alimentacion eléctrica incorrecta

Destruccion de la electrénica integrada

» Opere el producto a través de una fuente de alimentacién con baja tensién de protec-
cion (PELV).

» Asegurar la desconexion eléctrica segura de la tensién de alimentaciéon segin EN60204.

» No conecte o desconecte el conector bajo tensién y/o voltaje eléctrico.

La conexion eléctrica se realiza mediante un conector M12 de 5 polos, que se encarga de alimentar ten-
sién al eyector y que se comunica mediante 10-Link. La ocupacién de clavijas del conector M12 se corres-
ponde con las especificaciones de |0-Link Class B.

Conectar el eyector eléctricamente a través de la conexion de enchufe 1 que se muestra en la ilustraciéon

v' Preparar el cable de conexién con hembrilla M12 de 5 polos (a cuenta del cliente).

:V\.'\.‘H.\ I \ e n‘

» Fijar el cable de conexion al eyector, par de
apriete maximo = apretado a mano.

Ténganse en cuenta las siguientes indicaciones para la conexién:

e El eyector se ejecuta con separacion de potencial entre la alimentacion del
sensor y la del actuador.

e Lalongitud maxima del cable de alimentacién eléctrica es de 20 metros se-
gun la especificacién 10-Link.
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9.5.1 Ocupacion de clavijas del conector M12 10-Link Class B

Interfaz eléctrica 1x M12 — con codificacion A, ocupacién de clavijas segun 10-Link Class B.

Conector M12 PIN Simbolo Color del Funcion
conductor”
1 U, Marron Tension de alimentacién del sen-
sor
@ @ 2 U, Blanco Tensiéon de alimentaciéon del ac-
@ tuador
@ @ 3 GND; Azul Masa de sensor
] 4 aQ Negro [O-Link
5 GND, Gris Masa del actuador

" Si se utiliza el cable de conexién de Schmalz (véase el capitulo "Accesorios")
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10 Funcionamiento

10.1 Preparativos generales

/\ ADVERTENCIA

Aspiracion de medios, fluidos o material a granel peligrosos
Deterioro de la salud o dafios materiales.

» No aspirar medios nocivos para la salud como p. ej. polvo, neblina de aceite, vapores,
aerosoles o similares.

» No aspirar gases y medios agresivos como p. €j., acidos, vapores de acido, lejias, bioci-
das, desinfectantes y agentes de limpieza.

» No aspirar liquido ni material a granel como p. ej. granulados.

Antes de cada activacion del sistema, se deben llevar a cabo las siguientes acciones:

1. Antes de cada puesta en marcha, compruebe que los dispositivos de seguridad estén en perfecto es-
tado.

2. Comprobar que no haya desperfectos visibles en el producto y subsanar de inmediato las deficiencias
constadas o notificarselas al personal supervisor.

3. Comprobar y verificar que en la zona de trabajo de la maquina o de la instalacién solo se encuen-
tran personas autorizadas y que ninguna otra persona puede ponerse en peligro con la conexién de
la maquina.

Ninguna persona debe encontrarse en la zona de peligro de la instalaciéon durante el funcionamiento au-
tomatico.

10.2 Cambiar el flujo de soplado en el eyector

@ No girar el tornillo de estrangulaciéon mas alla del tope. Por motivos técnicos se requiere
siempre un flujo minimo de aprox. un 20 %. El flujo de soplado se puede ajustar entre un
20 % y un 100 %.

Tornillo de
estrangulacion

Debajo de la valvula piloto se encuentra un tornillo de estrangulacién con el que se puede ajustar el flujo
de soplado. El tornillo de estrangulacion tiene topes en ambos sentidos.

1. Girar el tornillo de estrangulacion en sentido horario para reducir el flujo.

2. Girar el tornillo de estrangulacién en sentido antihorario para aumentar el flujo.
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11 Subsanacion de fallos

11.1 Ayuda en caso de averias

Averia

Causa posible

Solucion

Fuente de alimentacién
principal o periférica
defectuosa

Conexién al maestro de 10-Link
con puerto 10-Link Class-A

» Conexién en puerto |0-Link Class-B

Sin comunicaciéon

Conexion eléctrica incorrecta

» Comprobar la conexion eléctricay la
ocupacién de clavijas

Configuracion del control de je-
rarquia superior no adecuada

» Comprobar la configuracién del
control

No funciona la integracién me-
diante IODD

» Comprobar la IODD adecuada

No hay comunicacion
NFC

La conexion NFC entre el eyector y
el lector (p. €j., teléfono inteligen-
te) no es correcta

» Colocar el lector en la posicion pre-
vista sobre el eyector

Funcion NFC del lector (p. €j., telé-
fono inteligente) no activada

» Activar la funcién NFC en el lector

NFC desactivada en el eyector

» Activar la funcién NFC en el eyector

Proceso de escritura cancelado

» Colocar el lector en la posicion pre-
vista sobre el eyector

No se pueden cambiar
parametros mediante
NFC

Cédigo PIN para proteccion de es-
critura de NFC activado

» Habilitar derechos de escritura de
NFC

El eyector no reacciona

No hay tension de alimentacion
para el actuador

» Comprobar la conexion eléctricay la
asignacion del PIN

No hay suministro de aire compri-
mido

» Comprobar el suministro de aire
comprimido

No se alcanza el nivel
de vacio o el vacio tar-
da demasiado en esta-
blecerse

Tamiz a presién sucio

» Sustituir el tamiz

Silenciador sucio

» Sustituir el silenciador

Fuga en el tubo flexible

» Comprobar las conexiones de tubos
flexibles

Fuga en la ventosa

» Comprobar la ventosa

Presién operativa demasiado baja

» Aumentar la presién operativa. Ob-
servar los limites maximos.

Diametro interior de los tubos fle-
xibles demasiado pequeio

» Observar las recomendaciones para
el didmetro del tubo flexible

No se puede sujetar la
carga util

Nivel de vacio demasiado bajo

» Elevar el rango de regulacién de la
funcién de ahorro de aire

La ventosa es demasiado pequefia

» Seleccionar una ventosa mas grande

Ninguna indicaciéon en
la pantalla

Modo ECO activado

» Pulsar cualquier tecla o desactivar el
modo ECO

Conexion eléctrica incorrecta

» Comprobar la conexion eléctricay la
asignacion del PIN

La pantalla muestra el
codigo de fallo

Véase tabla «Cédigos de fallo»

» Veéase tabla «Codigos de fallo» en el
siguiente capitulo
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11 Subsanacion de fallos

Averia

Causa posible

Solucion

Mensaje de aviso 10-
Link «Fuga demasiado
alta» aunque el ciclo de
manipulacion funciona
6ptimamente

Valor limite -L- (fuga admisible
por segundo) ajustado demasiado
bajo

Determinar los valores de fuga tipi-
cos en un buen ciclo de manipula-
cién y ajustarlos como valor limite

Valores limite H1 y h1 de la medi-
cién de fugas ajustados demasia-
do bajos

Ajustar los limites de modo que se
pueda distinguir claramente entre
los estados de sistema Neutro y As-
piraciéon

El mensaje de aviso 10-
Link «Fuga demasiado
alta» no aparece aun-

que hay ninguna fuga

alta en el sistema

Valor limite -L- (fuga admisible
por segundo) ajustado demasiado
alto

Determinar los valores de fuga tipi-
cos en un buen ciclo de manipula-
cién y ajustarlos como valor limite

Valores limite H1 y h1 de la medi-
cién de fugas ajustados demasia-
do altos

11.2 Codigos de fallo, causas y solucion

Se emiten los eventos de las funciones de la monitorizacién de estado, que permiten obtener informacién
sobre el proceso. Al producirse un fallo conocido, este se envia en forma de numero de fallo mediante el

parametro [0x0082].

Ajustar los limites de modo que se
pueda distinguir claramente entre
los estados de sistema Neutro y As-
pirar

La actualizaciéon automatica del estado del sistema en NFC-Tag tiene lugar cada 5 minutos como maximo.
Es decir, mediante NFC es posible que se muestre aun un fallo aunque este ya haya desaparecido.

Codigo de | Averia Causa posible Solucién

fallo/visua-

lizacion

EO Fallo interno La tension de servicio se ha 1. Borrar el fallo restaurando los
Electrénica desconectado demasiado ra- ajustes de fabrica con la funcién

pido después de cambiar pa- o bien el parametro [FES].
rametros; no se ha podido 2. Ejecutar un registro de datos va-
completar el proceso de lido con la Engineering Tool
guardado. 9 g fool.

3. Sidespués de volver a conectar
la tension de alimentacion vuel-
ve a aparecer el fallo [EQ} 1]: sus-
titucion por parte de Schmalz

EO4 Fallo del punto ce- | Ajuste del punto cero del 1. Purgar el circuito de vacio.
ro o fallo de cali- sensor de vacio fuera de la 2. Ejecutar una calibracion
bracion en el sen- | tolerancia 3 % FS. La calibra- ' )
sor de vacio cion se ha activado con un
valor de medicion demasiado
alto o demasiado bajo.
EOH Fallo del punto ce- | Ajuste del punto cero del 1. Despresurizar el sistema.
ro o fallo de cali- sensor de aire comprimido 2. Ejecutar una calibracién
bracién en el sen- | fuera de la tolerancia 3 % FS. ’ ’
sor de aire compri- | La calibracién se ha activado
mido con un valor de medicién de-
masiado alto o demasiado
bajo.
EUS Subtensién U, Tensién de alimentacién del 1. Comprobar la fuente de alimen-
actuador U, demasiado baja taciéon y la carga de corriente.
o no disponible 2. Elevar la tensiéon de alimentacién
EO Subtensién U Tensién de alimentacién del 1. Comprobar la fuente de alimen-
sensor demasiado baja. tacion y la carga de corriente
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11 Subsanacion de fallos

Codigo de | Averia Causa posible Solucion
fallo/visua-
lizacion
2. Elevar la tensién de alimentacion
EUH Fallo de 10-Link Conexién con el maestro in- 1. Comprobar los cables de cone-
terrumpida. xién
2. Ejecutar Power Up de nuevo.
E IS Sobretension U, Tension de alimentacién del 1. Comprobar la fuente de alimen-
actuador demasiado alta. tacion.

2. Reducir la tensiéon de alimenta-

cion
E 1" Sobretension U Tension de alimentacién del 1. Comprobar la fuente de alimen-
sensor demasiado alta. tacion.

2. Reducir la tensién de alimenta-

cion
FFF Zona de vacio Valor de vacio medido dema- | 1. Comprobar y ajustar la presion
siado alto, sensor defectuoso de alimentacién.

2. Sustitucién por parte de Schmalz

-FF Sobrepresion en el | Eyector en estado «Soplar» No hay ningun fallo.
sistema de vacio Indicacion de sobrepresién
ES0 Modo manual Modo manual bloqueado a » En caso necesario, desbloquear
través de |10-Link. el modo manual a través de 10-
Link.

11.3 Indicacion de estado CM del sistema

En el byte de entrada de datos de proceso 0 se representan mediante 2 Bit el estado general del sistema
eyector en forma de un semaforo de estado. Todos los avisos y fallos se toman como base de las decisio-
nes para los estados de los indicadores.

Esta sencilla representacion ofrece informacion inmediata sobre el estado del eyector.
La siguiente tabla muestra los distintos estados del semaforo de estados y los explica:

Indicador
Estado del sistema | Descripcion del estado
verde El sistema funciona sin fallos y sus parametros operativos son éptimos
amarillo Aviso: existen avisos de la monitorizacién de estado de que el eyector no funciona

de forma 6ptima
Comprobar los pardametros de funcionamiento

Naranja Aviso: existen avisos serios de la monitorizacién de estado de que el eyector no
funciona de forma éptima
Comprobar los parametros de funcionamiento

Rojo Fallo (cédigo de fallo presente en el parametro Error): el funcionamiento seguro
del eyector dentro de los limites de funcionamiento no esta garantizado

e Ajustar el funcionamiento
e Comprobar el sistema
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12 Mantenimiento

12.1 Auvisos de seguridad
Los trabajos de mantenimiento solo pueden ser llevados a cabo por especialistas cualificados.

» Establezca la presién atmosférica en el circuito de aire comprimido del eyector antes de realizar cual-
quier trabajo en el sistema.

/\ ADVERTENCIA
El incumplimiento de las indicaciones de este Manual de instrucciones puede ser
causa de lesiones.

» Lea atentamente Manual de instrucciones y preste atencién a su contenido.

/\ ADVERTENCIA
Peligro de lesiones debido a un mantenimiento inadecuado o a la subsanacién de
fallos inadecuada

» Después de cada mantenimiento o eliminacién de fallos, compruebe el correcto funcio-
namiento del producto, en particular de los dispositivos de seguridad.

AVISO

Mantenimiento inadecuado
iDafios en el eyector!

» Desconecte siempre la tensién de alimentacion antes de realizar trabajos de manteni-
miento.

» Asegurela contra la reconexion.

» Accione el eyector solo con silenciadores y tamices que se coloquen a presion.

12.2 Limpieza del eyector
1. No utilice productos de limpieza agresivos como alcohol industrial, éter de petréleo o diluyentes pa-
ra la limpieza. Utilice dnicamente productos de limpieza con un valor pH de 7-12.

2. En caso de suciedad externa, limpiar con un pafo suave y agua jabonosa a una temperatura maxima
de 60° C. Asegurarse de que el silenciador no esté empapado con agua jabonosa.

3. Asegurarse de que no entre humedad en la conexién eléctrica u otros componentes eléctricos.

12.3 Sustitucion del silenciador

El fuerte efecto del polvo, del aceite, etc. puede ensuciar el silenciador tanto que la capacidad de aspira-
cién se vea reducida por ello. Debido al efecto capilar del material poroso, no se recomienda limpiar el si-
lenciador.

Sustituir los silenciadores cuando la capacidad de aspiracién se reduzca:

v' Desactivar el eyector y despresurizar los sistemas neumaticos.

» Retirar y sustituir el silenciador.
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12.4 Sustituir tamices a presion

En las conexiones de vacio y de aire comprimido de los eyectores hay tamices que se colocan a presién.
Con el tiempo, en estos tamices se puede acumular polvo, virutas y otros materiales sélidos.

» Sise produce una reduccién notable del rendimiento de los eyectores, cambie los tamices.

12.5 Sustitucion del dispositivo con un servidor de parametrizacion

El protocolo 10-Link ofrece una transferencia automatica de datos si se sustituye el dispositivo. Con este
mecanismo, denominado Data Storage, el maestro de 10-Link refleja todos los pardmetros de ajuste del
dispositivo en una memoria no volatil propia. Cuando se cambia un dispositivo por uno nuevo del mismo
tipo, el maestro guarda automaticamente los pardmetros de ajuste del dispositivo antiguo en el dispositi-
VO nuevo.

v' El dispositivo funciona con un maestro de 10-Link revisién 1.1 o superior.
v' La funcién de Data Storage en la configuracién del puerto 10-Link esta activada.

» Comprobar que el nuevo dispositivo se encuentra en estado de entrega antes de conectarlo al maes-
tro de 10-Link. En caso necesario, reajustar el dispositivo a los ajustes de fabrica, p. ej. a través del
elemento de manejo.

= Los parametros del dispositivo se reflejan automaticamente en el maestro cuando el dispositivo se
parametriza con una herramienta de configuracién IO-Link.

= Los cambios de pardmetros que se realizaron en el menu del usuario del dispositivo o via NFC se
muestran también en el maestro.

Los cambios de parametros que se realizaron con un programa PLC con ayuda de un médulo funcional no
se reflejan automaticamente en el maestro.

» Reflejar manualmente los datos: tras cambiar todos los pardmetros deseados, ejecutar un acceso de
escritura ISDU en el parametro System Command [0x0002] con el comando Force upload of parame-
ter data into the master (valor numérico 0x05) (Data Dictionary).

@ Para evitar la pérdida de datos durante la sustitucion del dispositivo, utilice la funcion del ser-
vidor de parametrizacion del maestro 10-Link.
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13 Garantia

Por este sistema concedemos una garantia conforme a nuestras condiciones generales de venta y entrega.
Lo mismo tiene validez para piezas de repuesto, siempre que sean piezas de repuesto originales suminis-
tradas por nosotros.

Queda excluido cualquier tipo de responsabilidad de nuestra parte por los dafios causados por la utiliza-
cion de piezas de repuesto o accesorios no originales.

El uso exclusivo de piezas de repuesto originales es un requisito previo para el buen funcionamiento del
eyector y para la garantia.

Quedan excluidas de la garantia todas las piezas sometidas al desgaste.

Si se abre el eyector, se rompe el adhesivo «tested». Ello conlleva la pérdida de los derechos de garantia
de fabrica.
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14 Piezas de repuesto, piezas de desgaste y accesorios

14.1 Piezas de repuesto y piezas sometidas al desgaste

Los trabajos de mantenimiento solo pueden ser llevados a cabo por especialistas cualificados.

/\ ADVERTENCIA

Peligro de lesiones debido a un mantenimiento inadecuado o a la subsanacién de
fallos inadecuada

» Después de cada mantenimiento o eliminacién de fallos, compruebe el correcto funcio-
namiento del producto, en particular de los dispositivos de seguridad.

En la lista siguiente, se indican las piezas de repuesto y sometidas al desgaste mas importantes.

Designacion N.° de articulo Modelo
Silenciador 10.02.02.02124 Y,
Tamiz de rosca G3/8" 10.05.03.00013 E
Para placa base GP2
Tamiz 17,5 x 2 10.02.02.03378 E
Valvula Aspirar Eyector NO (valvula NO) 10.05.01.00278 E
Valvula Aspirar Eyector NC (valvula NC) 10.05.01.00277 E
Valvula Aspirar Eyector IMP (valvula de im- 10.05.01.00280 E
pulsos)
Valvula Soplar (valvula NC) 10.05.01.00277 E
Leyenda: ‘ E.. ‘ Pieza de repuesto

‘ V... ‘ Pieza de desgaste

Al apretar los tornillos de fijacion de la valvula, tener en cuenta el par de apriete maximo de 0,7 N m.

14.2 Accesorios

Designacion N.° de articulo Nota

Cable de conexion, 21.04.05.00080 Cable de conexion con hembrilla M12 de 5 polos 'y

ASK B-M12-5 5000 K-5P con extremo abierto, con una longitud de 5 m

Cable de conexion, 21.04.05.00158 Cable de conexién con hembrilla M12 de 5 polos

ASK B-M12-5 1000 S-M12-5 para enchufe M12 de 5 polos, con una longitud de
Tm

Placa base doble con cone- 10.02.02.02154 Placa base para confeccionar bloques de eyectores

xién Quick Change GPQ2 122 x 87 x 48
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15 Puesta fuera de servicio y reciclaje

15.1 Eliminacién del producto

1. Después de una sustitucion o la puesta fuera de servicio se ha de eliminar correctamente el produc-

to.

2. Observe las directivas del pais especifico y las obligaciones legales para prevenciéon y eliminacion de

residuos.

15.2 Materiales utilizados

Componente

Material

Carcasa

PAG6-GF

Piezas interiores

Aleacién de aluminio, aleacion de aluminio anodizado, la-
toén, acero galvanizado, acero inoxidable, PU, POM

Control de la carcasa

PC, PMMA

Adaptador de conexién neumatica Q

Aleacién de aluminio, anodizado, acero galvanizado

Adaptador de conexién neumatica H

PA6-GF

Carcasa del silenciador

ABS

Dispositivo silenciador

PE poroso

Tornillos

Acero, galvanizado

Juntas

Caucho nitrilo (NBR)

Lubricaciones

Sin silicona
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16.1 Resumen de los cédigos de visualizacion

Cadigo Parametro Nota
de visua-
lizacion
H- | Valor limite H1 Valor de desconexién de la funcién de ahorro de aire o regulacién
b= Valor de histéresis h1 Histéresis de la regulacion
H-C Valor limite H2 Valor de conexion de la sefial de salida «Control de piezas»
h-C Valor de histéresis h2 Histéresis de la sefial de salida «Control de piezas»
HE | Valor limite HP1 Valor limite de aire comprimido
RE Valor de histéresis hP1 | Histéresis del valor limite de aire comprimido
EbL Tiempo de soplado Ajuste del tiempo de soplado para soplado controlado por tiempo
(time blow off)
cHL Ajuste del punto cero | Seleccion de la funcién para sensor de presién o de vacio
URHc Ajuste del punto cero | Ajuste del punto cero del sensor de vacio
del sensor de vacio
Fr5 Ajuste del punto cero | Ajuste del punto cero del sensor de presién
del sensor de presion
ok Contador 1 (counter1) | Contador reseteable de ciclos de aspiracion (sefal de entrada «As-
pirar»)
ckd Contador 2 (counter2) | Contador reseteable de la frecuencia de conmutacién de la valvula
k3 Contador 3 (counter3) | Contador reseteable de eventos de monitorizacion de estado
rck Resetear el contador Resetea los contadores ct1, ct2 y ct3
cc ! Contador total 1 Contador de ciclos de aspiracion (sefial de entrada «Aspirar»)
ccc Contador total 2 Contador de la frecuencia de conmutacion de la valvula
ccd Contador total 3 Contador de eventos de monitorizacion de estado
Soc Funcion de software Muestra la version de software actual
Srhr Numero de serie Muestra el numero de serie del eyector
HrE Numero de articulo Muestra el numero de articulo del eyector
U Unidad de vacio Unidad de vacio en la que se visualizaran los valores de medicion y
los valores de ajuste
bR~ Valor de vacio en Los valores de vacio que se visualizan se expresan en mbar.
mbar o bar Los valores de presion que se visualizan se expresan en bar.
PS5 Valor de vacio en psi Los valores de vacio y presion que se visualizan se expresan en psi.
- H Valor de vacio en inHg | Los valores de vacio y presidon que se visualizan se expresan en
inchHg.
kPH Valor de vacio en kPa Los valores de vacio y presién que se visualizan se expresan en
kPa.
E- i Tiempo de evacuacién | Ajuste del tiempo de evacuacion maximo admisible
-L- Valor de fugas Ajuste de la fuga maxima admisible en mbar/s
dL Retraso de descone- Ajustar el retraso de desconexién para H1, HP1y H2 (delay)
xién
Eco Modo ECO Ajuste del modo ECO de la pantalla
ckr Regulacién (control) Ajuste de la funcién de ahorro de aire (funcién de regulacién)
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Cadigo Parametro Nota

de visua-

lizacion

onS Funcion de regulacion | Conectar la funcion de ahorro de aire con vigilancia de fugas
activada con vigilancia
de fugas

dec5 Desactivar la descone- | Con HEY5, se impide la funcion de proteccion autom. de la valvu-
xién autom. de la re- la.
gulacién

BLo Funcién de soplado Parametro para configurar la funcion de soplado (blow off)

-E- Soplado «Externo» Selecciéon de Soplado con control externo (sefial externa)

I-E Soplar con «Control de | Seleccion de soplado con control interno (activaciéon interna, tiem-

tiempo interno» po ajustable)

E-E Soplar con «Control de | Seleccion de soplado con control externo (activacion externa,
tiempo externo» tiempo ajustable)

Fom Cédigo PIN Entrada del codigo PIN para habilitar el bloqueo

Loc Entrada bloqueada El cambio de pardmetros esta bloqueado (lock).

Unc Entrada libre Las teclas y menus estan desbloqueados (unlock).

dFY Rotacién de la panta- Ajuste de representacién de la pantalla (giro)
Ila

5kd Indicacién estandar Pantalla no girada

rok Pantalla girada Pantalla rotada 180°

-ES Reset Todos los valores de ajuste se restablecen a los ajustes de fabrica.

nkcC Bloqueo de NFC om --> Entrada y salida libres

d 15 --> completamente desconectado
L. oC --> escritura bloqueada

16.2 Declaraciones de conformidad

16.2.1 Declaracion de conformidad CE

Declaracion de conformidad CE

El fabricante Schmalz confirma que el producto Eyector descrito en este manual de instrucciones cumple
con las siguientes Directivas de la CE vigentes:

2014/30/UE

Compatibilidad electromagnética

2011/65/UE

Se han aplicado las siguien

EN ISO 12100

Directiva RoHS

tes normas armonizadas:

Seguridad de maquinas - Principios generales de disefio - Estimacién y reduc-
ciéon de riesgo

EN 61000-6-2+AC

Compatibilidad electromagnética (CEM) - Parte 6-2: Normas genéricas - In-
munidad en entornos industriales

EN 61000-6-3+A1+AC

Compatibilidad electromagnética (CEM) - Parte 6-3: Normas genéricas - Nor-
ma de emision en entornos residenciales, comerciales y de industria ligera

EN ISO 4414 Técnica de fluidos - Reglas generales y requisitos de seguridad técnica para
instalaciones neumaticas y sus componentes
EN IEC 63000 Documentacién técnica para la evaluaciéon de productos eléctricos y electré-
nicos con respecto a la restriccion de sustancias peligrosas
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@ La declaracion de conformidad UE valida en el momento de la entrega del producto se sumi-
nistra junto con el producto o se pone a disposicion en linea. Las normas y directivas citadas
aqui reflejan el estado en el momento de la publicacion de las instrucciones de montaje y
funcionamiento.

16.2.2 Conformidad UKCA

El fabricante Schmalz confirma que el producto descrito en estas instrucciones cumple con las siguientes
Directivas del Reino Unido vigentes:

2016 Normas de compatibilidad electromagnética

2012 La restriccion de la utilizacion de determinadas sustancias de riesgo en los
Reglamentos sobre equipos eléctricos y electronicos

Se han aplicado las siguientes normas designadas:

EN ISO 12100 Seguridad de maquinas - Principios generales de disefio - Estimacién y reduc-
cion de riesgo

EN ISO 4414 Técnica de fluidos - Reglas generales y requisitos de seguridad técnica para
instalaciones neumaticas y sus componentes

EN 61000-6-2+AC Compatibilidad electromagnética (CEM) - Parte 6-2: Normas genéricas - In-

munidad en entornos industriales

EN 61000-6-3+A1+AC Compatibilidad electromagnética (CEM) - Parte 6-3: Normas genéricas - Nor-
ma de emisidon en entornos residenciales, comerciales y de industria ligera

EN IEC 63000 Documentacion técnica para la evaluacion de productos eléctricos y electro-
nicos con respecto a la restriccion de sustancias peligrosas

@ La declaracion de conformidad (UKCA) valida en el momento de la entrega del producto se
suministra junto con el producto o se pone a disposicion en linea. Las normas y directivas cita-
das aqui reflejan el estado en el momento de la publicacion de las instrucciones de montaje y
funcionamiento.

ES - 30.30.01.01721 - 02 - 10/22 67 /68



SCHMALZ

Estamos a su disposicion en todo el mundo

Automatizacion con vacio
WWW.SCHMALZ.COM/AUTOMATION

Manipulacion
WWW.SCHMALZ.COM/AUTOMATION

J. Schmalz GmbH
Johannes-Schmalz-Str. 1
72293 Glatten, Germany
Tel.: +49 7443 2403-0
schmalz@schmalz.de
WWW.SCHMALZ.COM

© J. Schmalz GmbH - ES - 30.30.01.01721 - 02 - 10/22 - Reservado el derecho a modificaciones técnicas


http://WWW.SCHMALZ.COM/AUTOMATION
http://WWW.SCHMALZ.COM/AUTOMATION

	 Índice temático
	1 Información importante
	1.1 Nota para el uso de este documento
	1.2 La documentación técnica forma parte del producto
	1.3 Símbolos

	2 Notas de seguridad básicas
	2.1 Uso adecuado
	2.2 Uso inadecuado
	2.3 Cualificación del personal
	2.4 Indicaciones de aviso en este documento
	2.5 Riesgos residuales
	2.6 Modificaciones en el producto

	3 Descripción del producto
	3.1 La pieza o parte aspira (generación de vacío)
	3.2 Depósito de pieza o parte (descarga)
	3.3 Funciones destacadas del producto
	3.4 Modos de funcionamiento
	3.5 Designación del eyector
	3.6 Conjunto del eyector
	3.7 Elemento de manejo y visualización en detalle

	4 Datos técnicos
	4.1 Parámetros del indicador
	4.2 Parámetros generales
	4.3 Parámetros eléctricos
	4.4 Datos mecánicos
	4.4.1 Datos de rendimiento
	4.4.2 Ajustes de fábrica
	4.4.3 Dimensiones
	4.4.4 Pares máximos de apriete
	4.4.5 Esquemas de conexiones neumáticas


	5 Concepto de manejo y visualización
	5.1 Asignación de teclas en el modo de visualización
	5.1.1 Abrir menú
	5.1.2 Visualización del modo de funcionamiento y de la tensión de alimentación (presentación con diapositivas)
	5.1.3 Visualización de la presión del sistema
	5.1.4 Visualización de la unidad de vacío/presión

	5.2 Menú principal
	5.2.1 Funciones en el menú principal
	5.2.2 Modificación de los parámetros del menú principal

	5.3 Menú de configuración
	5.3.1 Funciones del menú de configuración
	5.3.2 Modificación de los parámetros del menú de configuración

	5.4 Menú del sistema
	5.4.1 Funciones del menú del sistema
	5.4.2 Indicaciones de datos en el menú del sistema


	6 Interfaces
	6.1 Información básica sobre la comunicación IO-Link
	6.2 Datos de proceso
	6.3 Datos de parámetros ISDU
	6.4 Near Field Communication NFC

	7 Descripción de las funciones
	7.1 Resumen de funciones
	7.2 Estados de funcionamiento
	7.2.1 Funcionamiento automático
	7.2.2 Funcionamiento manual
	7.2.2.1 Activación del funcionamiento manual
	7.2.2.2 Desactivación del funcionamiento manual
	7.2.2.3 Activación y desactivación de la aspiración manual
	7.2.2.4 Activación y desactivación del soplado manual

	7.2.3 Modo de ajuste
	7.2.4 Funcionamiento restringido

	7.3 Supervisión del vacío y la presión del sistema y definición de valores límite
	7.4 Calibración de los sensores [0x0002]
	7.5 Funciones de regulación [P-0: 0x0044]
	7.5.1 Sin regulación (aspiración permanente)
	7.5.2 Regulación
	7.5.3 Regulación con vigilancia de fugas
	7.5.4 Desconexión de la regulación [P-0: 0x004E]

	7.6 Modos de soplado [0x0045]
	7.6.1 Soplado con control externo
	7.6.2 Soplado con control de tiempo interno
	7.6.3 Soplado con control de tiempo externo
	7.6.4 Ajuste del tiempo de soplado [P-0: 0x006A]

	7.7 Selección de la unidad de la indicación [0x004A]
	7.8 Retraso de desconexión [0x004B]
	7.9 Girar la indicación en la pantalla [0x004F]
	7.10 Modo ECO [0x004C]
	7.11 Bloquear y desbloquear los menús
	7.11.1 Código PIN [0x004D]
	7.11.2 Desbloqueo de los menús
	7.11.3 Impedimento del derecho de acceso con Device Access Locks [0x000C]
	7.11.4 Impedimento del derecho de acceso con Extended Device Access Locks [0x005A]

	7.12 Restauración de los ajustes de fábrica (Clear All) [0x0002]
	7.13 Contadores
	7.14 Visualización de la versión del software [0x0017]
	7.15 Visualización del número de serie [0x0015]
	7.16 Visualización del número de artículo [0x00FA]
	7.17 Perfiles de configuración de producción
	7.18 Control de procesos y energía (EPC)
	7.18.1 Monitorización de estado (CM)
	7.18.1.1 Vigilancia de la frecuencia de conmutación de la válvula
	7.18.1.2 Supervisar el tiempo de evacuación
	7.18.1.3 Medir tiempo de evacuación t0 y t1
	7.18.1.4 Medición de la fuga
	7.18.1.5 Supervisar fugas y valorar el nivel
	7.18.1.6 Supervisar el umbral de regulación
	7.18.1.7 Vigilancia de presión dinámica
	7.18.1.8 Vigilancia de las tensiones de alimentación
	7.18.1.9 Eventos e indicación de estado de la monitorización de estado [0x0092]

	7.18.2 Monitorización de la energía (EM) [0x009B, 0x009C, 0x009D]
	7.18.3 Mantenimiento predictivo (PM) 
	7.18.3.1 Vista general del mantenimiento predictivo (PM)
	7.18.3.2 Medición de fugas
	7.18.3.3 Medición de la presión dinámica
	7.18.3.4 Valoración de la calidad [0x00A2]
	7.18.3.5 Cálculo del rendimiento [0x00A3]

	7.18.4 Lectura de los valores EPC


	8 Transporte y almacenamiento
	8.1 Comprobación del suministro

	9 Instalación
	9.1 Indicaciones para la instalación
	9.2 Montaje
	9.3 Conexión neumática
	9.3.1 Conexión de aire comprimido y vacío
	9.3.2 Indicaciones para la conexión neumática

	9.4 Funcionamiento con IO-Link Class B
	9.5 Conexión eléctrica
	9.5.1 Ocupación de clavijas del conector M12 IO-Link Class B


	10 Funcionamiento
	10.1 Preparativos generales
	10.2 Cambiar el flujo de soplado en el eyector

	11 Subsanación de fallos
	11.1 Ayuda en caso de averías
	11.2 Códigos de fallo, causas y solución
	11.3 Indicación de estado CM del sistema

	12 Mantenimiento
	12.1 Avisos de seguridad
	12.2 Limpieza del eyector
	12.3 Sustitución del silenciador
	12.4 Sustituir tamices a presión
	12.5 Sustitución del dispositivo con un servidor de parametrización

	13 Garantía
	14 Piezas de repuesto, piezas de desgaste y accesorios
	14.1 Piezas de repuesto y piezas sometidas al desgaste
	14.2 Accesorios

	15 Puesta fuera de servicio y reciclaje
	15.1 Eliminación del producto
	15.2 Materiales utilizados

	16 Anexo
	16.1 Resumen de los códigos de visualización
	16.2 Declaraciones de conformidad
	16.2.1 Declaración de conformidad CE
	16.2.2 Conformidad UKCA



