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INDICACIONES DE SEGURIDAD

1 Indicaciones de seguridad

1.1 Clasificacion de las indicaciones de seguridad

Peligro
Esta indicacién avisa de un peligro que causara la muerte o graves lesiones si no se evita.

A PELIGRO

Tipo y fuente del peligro
Consecuencia

» Las medidas correctivas

Advertencia

Esta indicacion avisa de un peligro que puede ser causa de muerte o de graves lesiones si no se
evita.

Tipo y fuente del peligro

Consecuencia

» Las medidas correctivas

Atencion
Esta indicacion avisa de un peligro que puede ser causa de lesiones si no se evita.

/\  ATENCION

Tipo y fuente del peligro
Consecuencia

» Las medidas correctivas

Atencion
Esta indicacidn avisa de un peligro que puede ser causa de dafios materiales si no se evita.

Tipo y fuente del peligro

Consecuencia

» Las medidas correctivas

Informacién general

Este simbolo se utiliza para dar indicaciones e informaciones importantes sobre el uso de la maquina
/ el sistema / el dispositivo.

[ ]
G> Indicacién / Informacion
e
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1.2

Indicaciones de aviso

INDICACIONES DE SEGURIDAD

Explicacién de los simbolos de aviso utilizados en las instrucciones de manejo.

Simbolos de
aviso

Descripcion

Simbolo de aviso general

Advertencia de objeto puntiagudo

Advertencia de dafios para el medio
ambiente

1.3 Simbolos de obligacion

Simbolos de
aviso

Descripcion

Advertencia de dafios auditivos

Advertencia de sobrepresion

Explicacién de los simbolos de obligacion utilizados en las instrucciones de manejo.

Simbolos de
obligacion

OS®

30.30.01.00565/03

Descripcion

Utilizar proteccion auditiva

Utilizar guantes de proteccion

Observar las instrucciones de manejo

Simbolos de
obligacion

www.schmalz.com

Descripcion

Utilizar proteccion ocular

Llevar mascarilla

Desconectar para mantenimiento o
reparacion
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INDICACIONES DE SEGURIDAD

1.4 Indicaciones generales de seguridad

No observacion de las indicaciones generales de seguridad
Dafios personales / en la instalacion / en los sistemas

» Las instrucciones de manejo contienen importantes informaciones relativas al
trabajo con la garra. Léase las instrucciones de manejo con detenimiento y
guérdelas para uso futuro.

P La conexion y la puesta en marcha del sistema no se deben realizar sin que se
hayan leido y comprendido las instrucciones de manejo

»  Utilice sdlo las posibilidades de conexién, orificios de fijacion y medios de
fijacién previstos.

» El montaje y el desmontaje solo estan permitidos con el sistema libre de
tension y despresurizado.

» Lainstalacion debe ser realizada Gnicamente por personal especializado,
mecanicos y electricistas, que por motivo de sus conocimientos y experiencia,
asi como por su conocimiento de las disposiciones vigentes, puedan juzgar los
trabajos que se le han encargado, detectar posibles peligros y tomar las
medidas de seguridad pertinentes. Lo mismo tiene validez para los trabajos de
mantenimiento

» Se deben observar y respetar las prescripciones de seguridad generales, las
normas EN, y las directivas VDE.

v

Esta prohibida la presencia de personas y animales en el area de transporte.

» Ninguna persona debe encontrarse en la zona de peligro durante el
funcionamiento automatico de la maquina / instalacion.

»  No esta permitida la realizacion de modificaciones en los componentes del
sistema.

» De forma general, los componentes se deben proteger contra deterioros de

cualquier tipo.

1.5 Uso adecuado

Agujas saliendo

Lesiones por pinchazos, cortes o arafiazos
ﬁ » Llevar guantes a prueba de pinchazos

La garra de agujas sirve para la manipulacion (agarre y transporte) de piezas flexibles y porosas (p.
ej., textiles, esteras de PRFC, espumas ...).
Las agujas de la garra se sacan y se guardan mediante aire comprimido.

La garra solo se debe utilizar con aire comprimido con suficiente mantenimiento (aire o gas neutro
segun EN 983, filtrado a 5 um, aceitado o sin aceitar).

6| ES www.schmalz.com 30.30.01.00565/03



INDICACIONES DE SEGURIDAD

~

pa
-

e=lg

;&N
'\ ) Con la funcion de soplado, la pieza entra en contacto con el aire comprimido.
-

N

1.6 Requisitos que debe cumplir el operario

Todas las actividades relacionadas con el producto requieren conocimientos basicos de mecanica y
neumatica, asi como conocimientos de los términos técnicos correspondientes.

Para garantizar la seguridad de servicio, estas actividades deben ser realizadas sélo por el
especialista correspondiente o por una persona instruida bajo la direccion de un especialista.

"Un especialista es aquella persona que por motivo de su formacion especializada, sus conocimientos
y experiencia, asi como por sus conocimientos de las disposiciones vigentes, puede juzgar los
trabajos que se le encomiendan, detectar posibles peligros y tomar medidas de seguridad apropiadas.
Un especialista debe observar los reglamentos técnicos especificos vigentes."

1.7 Emisiones
Un impulso de soplado participa en la descarga de la pieza. La garra de agujas emite ruido por motivo

de este impulso de soplado. El nivel acUstico se indica en los Datos técnicos. (véase cap. Fehler!
erweisquelle konnte nicht gefunden werden.).

/\ ATENCION
Carga de ruido por el funcionamiento de la garra con aire comprimido
Posibilidad de dafios auditivos a largo plazo
» Llevar proteccion auditiva

Durante el mecanizado / mecanizado posterior, los materiales a manipular pueden trasladarse en
parte en formas respirables.

/N ATENCION

Emision de particulas respirables
Dafios en los pulmones y en las vias respiratorias
» Observe las hojas de datos de los materiales a manipular

» Lleve proteccion respiratoria

30.30.01.00565/03 www.schmalz.com ES |7



INDICACIONES DE SEGURIDAD

1.8 Definicion de zona de peligro

La zona de peligro es la zona dentro de un medio de trabajo, o en las cercanias del mismo, en la que
la seguridad o la salud de las personas que alli se encuentran puede o podria estar en peligro.

Al elevar la carga o durante el transporte, existe la posibilidad de que la carga se desprenda, por lo
que debe considerarse zona de peligro a la zona situada directamente bajo la garra y la carga.

Una persona ho debe encontrarse debajo de la carga bajo ninguna circunstancia. Esto tiene validez
tanto para las personas, como para partes del cuerpo sin excepcion (cabeza, manos, brazos, piernas,
Ninguna persona debe encontrarse en la zona de peligro definida.

El usuario / operario debe asegurar el area de trabajo (valla protectora, sistema de sensores) de
modo que ninguna persona pueda acceder al area de peligro.

8| ES www.schmalz.com 30.30.01.00565/03



2 Descripcion del producto

2.1 Variantes

DESCRIPCION DEL PRODUCTO

La garra de agujas tiene un nombre de articulo exacto, p. ej., SNG-AP 10 0,8 V 3.
La codificacion del nombre del articulo se desglosa del siguiente modo:

Modelo | Energia de
alimentacion

SNG AP
Funcionamiento
neumatico

Las garras de agujas se distinguen en funcion de su energia de alimentacién entre AP

Numero de
agujas

10

10 uds.

Diametro de las
agujas

0,8

0,8 mm

1,2
1,2 mm

(funcionamiento neumatico) y AE (funcionamiento eléctrico).
La presente documentacion describe Gnicamente la variante AP.

30.30.01.00565/03

www.schmalz.com

Funcion
adicional

V

Ajuste continuo
de carrera

Rango de

carrera

3
3mm

10
10 mm

20
20 mm

ES
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DESCRIPCION DEL PRODUCTO

2.2 Estructura de la garra de agujas

5 4
1
7 2
6
3
8 8
Posicion |Descripcion
1 Conexion de aire comprimido M5 "Guardar agujas" (marca 1)

Conexion de aire comprimido M5 "Sacar agujas” (marca 2)
Rueda de ajuste de la carrera de aguja

Rosca de fijacion M5

Indicacion de la carrera de aguja ajustada

Alojamiento del sensor

Conexion de aire comprimido M5 "Soplar" (marca 4)

o N o 0o b~ WN

Cubierta de la abertura de mantenimiento

2.3 Descripcion general del funcionamiento

Las garras de agujas se han concebido para la manipulacion de piezas mediante una unién por forma
de las agujas con la pieza. Se debe distinguir entre garras de agujas de funcionamiento neumatico y
garras de agujas de funcionamiento eléctrico. En estas instrucciones de manejo se trata sélo la
versién neumatica.

La garra de agujas neumatica funciona segun el principio del cilindro neumético, las posiciones
"Agujas sacadas" y "Agujas guardadas" se alcanzan mediante aire comprimido.

10| ES www.schmalz.com 30.30.01.00565/03



3 Datos técnicos

DATOS TECNICOS

No observacién de los limites de potencia de la garra

Malfuncionamiento y deterioro de la garra y de los componentes conectados.

» Opere la garra solo dentro de los limites de potencia especificados

3.1

Datos mecanicos

3.1.1 Parametros generales

Parametro

Temperatura de trabajo

Temperatura de
almacenamiento

Humedad relativa del aire

Presion operativa

Medio de servicio

Simbolo

Tamb
TSto

H rel
P

3.1.2 Parametros mecanicos

Modelo

SNG-AP 100.8V 3
SNG-AP 101.2V 3
SNG-AP 10 0.8V 10
SNG-AP 101.2V 10
SNG-AP 101.2V 20

1) a5bar

30.30.01.00565/03

NUimero
de agujas

ud.
10
10
10
10
10

Diametro de
aguja

mm
0,8
1,2
0,8
1,2
1,2

Valor limite
Min. Tip. Max.
5 — 75
-10 — 75
10 — 90
3 5 6

Carrera
maxima
mm
3
3
10
10
20

www.schmalz.com

Unidad Nota

°C

°C

%hr Sin condensacion
bar

Nivel actstico®
al soplar

dBA
73
73
73
73
73

Aire o gas neutro, filtrado a 5 um, aceitado o sin aceitar, calidad del aire
comprimido 3-3-3 segln ISO 8573-1

Peso

kg
0,190
0,190
0,225
0,225
0,400

ES |11



DATOS TECNICOS

3.1.3 Dimensiones

Gt

B .

Modelo L B H L2 H2 X1 Y1 z G1 G4 Lg4 w
SNG-AP 100.8V 3 65 35 [80,2| 28 |46,1| 29 29 3 M5-RI | M5-RI 7 30°
SNG-AP 101.2V 3 65 35 [80,2| 28 |46,1| 29 29 3 M5-RI | M5-RI 7 30°
SNG-AP 100.8V 10 | 80 35 105 22 64 29 29 10 M5-RI | M5-RI 7 45°
SNG-AP 1012V 10 | 80 35 105 22 64 29 29 10 M5-RI | M5-RI 7 45°
SNG-AP 101.2V 20 | 120 35 160 22 104 29 29 20 M5-RI | M5-RI 7 45°
Todos los datos en mm

3.1.4 Materiales utilizados

Componente Material

Cuerpo base PA6-GF10GK20

Piezas Aleacion de aluminio, aleacion de aluminio anodizada, laton, fundicion roja, acero inoxidable,
interiores PA, PU, POM, acero

Juntas NBR

Lubricaciones Sin silicona

Tornillos Acero galvanizado

12| ES www.schmalz.com 30.30.01.00565/03



TRANSPORTE Y MONTAJE

4 Transporte y montaje

4.1 Transporte

La garra de agujas se suministra embalada en carton. Para garantizar un transporte seguro, los
transportes posteriores de la garra se deben realizar en el mismo embalaje. El transporte de la garra
de agujas esta permitido sélo con las agujas guardadas.

Agujas saliendo

Lesiones por pinchazos, cortes o arafiazos
ﬁ » Llevar guantes a prueba de pinchazos

» Aseglrese de que las agujas estan guardadas

4.2 Montaje

En cada una de las caras delantera, posterior y superior de la garra de agujas hay dos orificios
roscados M5 para su fijacion (pares de apriete, véase la tabla siguiente). Para integrar la garra de
agujas en un sistema de mecanizado se puede adquirir el soporte correspondiente de la empresa
Schmalz (véanse accesorios). Para la fijacion se deben utilizar Unica y exclusivamente las roscas de
fijacion previstas para ello.

Posicion | Descripcién rF;ag;'s de apriete
1 Conexion de aire comprimido M5 "Guardar agujas” (marca 1) 4 Nm
2 Conexion de aire comprimido M5 "Sacar agujas” (marca 2) 4 Nm
4 Rosca de fijacién M5 2 Nm
7 Conexion de aire comprimido M5 "Soplar" (marca 4) 4 Nm

30.30.01.00565/03 www.schmalz.com ES |13



TRANSPORTE Y MONTAJE

Fijaciones y conexiones incorrectas
Deterioro de la garra

» Utilice las posibilidades de conexién, orificios de fijacién y medios de fijacion
previstos

\4

Observe la longitud de rosca de la rosca de conexion, v 3.1.3

» Observe el par de apriete especificado

o Utilice arandelas durante el montaje.

La garra de agujas se puede montar en cualquier posicion.

4.3 Conexidon neumatica

Antes de conectar o desconectar la garra de agujas al suministro de aire comprimido, se debe
despresurizar la tuberia. Antes de cargar la garra de agujas a la presion operativa, se debe verificar
que los racores instantaneos de las conexiones de aire comprimido estan firmemente apretados, que
las tuberias de alimentacién estan correctamente retenidas en los racores instantaneos y que la zona
que se encuentra delante de las aberturas de salida de las agujas no esta obstaculizada de ningun
modo.

/\ ATENCION

Instalacién de la garra con el aire comprimido conectado
Dafios personales y / o materiales

» Despresurice la garra

» Enrosque y / retenga de forma segura las tuberias de alimentacién en los
racores instantaneos

»  Asegure la maquina / la instalacion / el sistema contra una conexién

involuntaria

Una buena calidad del aire comprimido prolonga la vida util de la garra de agujas.
Utilice s6lo aire comprimido con suficiente mantenimiento (aire o gas neutro segun
EN 983, filtrado a 5 um, aceitado o sin aceitar). V. también cap. 1.5

N L Con la funcion de soplado, la pieza entra en contacto con el aire comprimido.

Tienda los tubos flexibles y las tuberias con la menor longitud posible y sin
pliegues ni aplastamientos.

14| ES www.schmalz.com 30.30.01.00565/03



PUESTA EN MARCHA

5 Puesta en marcha

Agujas saliendo

Lesiones por pinchazos, cortes o arafiazos
? » Llevar guantes a prueba de pinchazos

La presion puede hacer explotar recipientes cerrados

Dafios personales y / o materiales

Lleve gafas protectoras

2
3
1
Posicion Descripcion
1 Rueda de ajuste de la carrera de aguja
2 Indicacion de la carrera de aguja ajustada
3 Escala para la carrera de aguja

La puesta en marcha esta permitida solo después de que el correcto montaje haya concluido (véase
cap. 4.2).

Por motivos de seguridad, la garra de agujas se entrega con una carrera de aguja de cero milimetros.
La carrera de aguja se ajusta a la pieza correspondiente con la rueda de ajuste (desde el punto de
trama de punto de trama = 0,1 mm de carrera). La carrera de aguja ajustada se indica mediante la
escala. Una raya corresponde a 1 milimetro de carrera de aguja.

Insercién de las agujas en superficies duras

Deterioro de las agujas
» Ajuste la garra de agujas a superficies blandas. El grosor del material debe ser

mayor que la carrera maxima de la garra

30.30.01.00565/03 www.schmalz.com ES |15



FUNCIONAMIENTO

6 Funcionamiento

/N ADVERTENCIA

Agujas saliendo
Lesiones por pinchazos, cortes o arafiazos
? » Llevar guantes a prueba de pinchazos

/N\ ATENCION

La presion puede hacer explotar recipientes cerrados
Dafios personales y / o materiales
» Lleve gafas protectoras

No observacion de los limites de potencia de la garra

Malfuncionamiento y deterioro de la garra y de los componentes conectados
» Opere la garra sélo dentro de los limites de potencia especificados

6.1 Descripcion del funcionamiento

6.1.1 Sacar las agujas (agarrar la pieza)

Cuando la entrada 2 se carga con aire comprimido y la entrada 1 se purga, las agujas salen con el
angulo en cuestiéon (depende de la variante). La carrera de las agujas se ajusta a la pieza a manipular
con la rueda de ajuste. Para un mejor control, la carrera ajustada se indica mediante la escala.

e Para que el transporte de la pieza sea seguro, es necesario que la entrada 2 sea
'\ l/‘ alimentada a la presion operativa durante todo el tiempo del transporte y que la
&> entrada 1 esté purgada de aire y despresurizada.

6.1.2 Guardar las agujas (depositar la pieza)

Para guardar las agujas, la entrada 2 debe estar purgada de aire y la entrada 1 debe estar cargada a
la presién operativa. La garra de agujas se puede separar de la pieza después de que las agujas se
hayan guardado por completo en la carcasa.

e Para que las agujas permanezcan de forma segura en la carcasa de la garra
‘\ l/) durante el desplazamiento del sistema, la entrada 1 debe seguir cargada a la
& presion operativa también después de haber depositado la pieza.

16| ES www.schmalz.com 30.30.01.00565/03



FUNCIONAMIENTO

6.1.3 Soplar (descarga con ayuda)

Para depositar particularmente piezas pegajosas, existe la posibilidad opcional de generar una
corriente de aire comprimido a través de las aberturas de salida de las agujas.
Para ello, a la entrada 4 de la garra se le aplica aire comprimido.

/N ATENCION

Fuerte corriente de aire en las aberturas de salida de aire
Lesiones oculares

» No mire a la corriente de aire de salida

» Lleve gafas protectoras

/N\ ATENCION

Carga de ruido por el funcionamiento de la garra con aire comprimido
Posibilidad de dafios auditivos a largo plazo
» Llevar proteccién auditiva

La garra sélo se debe utilizar con aire comprimido con suficiente mantenimiento (aire o gas neutro
segun EN 983, filtrado a 5 pm, aceitado o sin aceitar).

o
‘\l y. Con la funcion de soplado, la pieza entra en contacto con el aire comprimido.
2T

30.30.01.00565/03 www.schmalz.com ES |17



MANTENIMIENTO Y ACCESORIOS

7 Mantenimiento y accesorios

7.1 Mantenimiento general

7.1.1 Suciedad exterior

La suciedad exterior se debe limpiar con un pafio suave y lejia de jabdn (méx. 60 °C).

7.1.2 Suciedad interior

En caso de que haya suciedad interior, abra las aberturas de mantenimiento tal y como se describe
en 7.1.3 y elimine la suciedad con una pistola de aire comprimido.

/\ ATENCION

Corriente de aire por el soplado con aire comprimido
Lesiones oculares

» No mire a la corriente de aire de salida

» Lleve gafas protectoras

Corriente de aire por el soplado con aire comprimido

/N ATENCION

. Emision de particulas respirables

h o o . . .

P :;’ﬁ. ’Sﬁ‘ Dafios en los pulmones y en las vias respiratorias
b 7 . . .

e ‘ » Lleve proteccion respiratoria

o, P P

7.1.3 Aperturay cierre de las aberturas de mantenimiento

/\ ADVERTENCIA

Agujas libres
Lesiones por pinchazos, cortes o arafiazos
? » Llevar guantes a prueba de pinchazos

/N\ ATENCION

Posibilidad de caida del alojamiento de las agujas
Lesiones oculares

» Lleve gafas protectoras
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MANTENIMIENTO Y ACCESORIOS

/N\ ATENCION

Mantenimiento de la garra con el aire comprimido conectado
Dafios personales y / o materiales
» Desconecte la garra por completo de las tuberias de alimentacion

»  Asegure la maquina / la instalacion / el sistema contra una conexion
involuntaria

Desbloquear y retirar la cubierta

Con ayuda de un objeto puntiagudo (p. €j., boligrafo,
destornillador), presione el perno de la pieza de presion
elastica para sacarlo del orificio

Al mismo tiempo que se presiona el perno elastico, se
debe retirar la cubierta de la carcasa. La superficie (flecha
roja) esta ranurada.
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MANTENIMIENTO Y ACCESORIOS

Extraccion del alojamiento de aguja

Posicion inicial del alojamiento de aguja

1. paso para la extracciéon

Empuje el alojamiento de aguja a la posicion inferior.
El alojamiento de aguja se suelta entonces de la
retencion de la rueda del sinfin.

2. paso para la extraccion
Saque el alojamiento de aguja de la carcasa

P90

Colocacion del alojamiento de aguja

La colocacion de las agujas se realiza siguiendo el orden contrario al de la extraccion.

‘/i\ A la hora de colocar el alojamiento de aguja, sujete el alojamiento de aguja
\4/,/ opuesto. De este modo se fija la posicion "Agujas guardadas".
ATENCION

La posicién "Agujas guardadas" ha sido cambiada

Posibilidad de malfuncionamiento y deterioro de la garra

Antes de colocar alojamientos de aguja se debe haber alcanzado la posicién
"Agujas guardadas" — véase capitulo 0

La posicion de las ruedas de sinfin no se debe cambiar al colocar los
alojamientos de aguja
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MANTENIMIENTO Y ACCESORIOS

Montaje de las cubiertas

El montaje de las cubiertas se realiza siguiendo el orden contrario al del desmontaje.

I/ i\W Cuando las cubiertas se montan correctamente, los pernos de presién encajan de
NS forma audible.

Operacion de la garra sin cubiertas

Malfuncionamiento y deterioro de la garra

» Se debe garantizar que las cubiertas de los alojamientos de aguja estén
instaladas

Comprobacion de la garra después de cambiar los alojamientos de aguja

Si los pasos de montaje indicados se han realizado correctamente:
1.) las agujas no sobresalen de la superficie de agarre de la carcasa
2.) los dos alojamientos de aguja tiene la misma carrera
3.) la carrera de aguja corresponde a la carrera ajustada en la escala

Si no se cumple alguno de los puntos anteriores, se deben realizar los siguientes pasos:
1. Retire los dos alojamientos de aguja. Véase 7.1.3
2. Opere de nuevo a la posicion "Aguja guardada”

3 Coloque los dos alojamientos de aguja. Véase 7.1.3
I/i\\ Antes de la puesta en marcha de la garra, recomendamos hacer una marcha de
QL prueba.
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MANTENIMIENTO Y ACCESORIOS

7.2 Garantia, piezas de repuesto y piezas sometidas al desgaste

Por este sistema concedemos una garantia conforme a nuestras condiciones generales de venta y
entrega. Lo mismo tiene validez para piezas de repuesto, siempre que sean piezas de repuesto
originales suministradas por nosotros.
Queda excluido cualquier tipo de responsabilidad de nuestra parte por los dafios surgidos por la
utilizacion de piezas de repuesto o accesorios no originales.

Quedan excluidas de la garantia todas las piezas sometidas al desgaste.
En la lista siguiente, se indican las piezas de repuesto y sometidas al desgaste mas importantes.

7.2.1 Piezas de repuesto y piezas sometidas al desgaste

Modelo

SNG-AP 100.8V 3
SNG-AP 101.2V 3
SNG-AP 10 0.8V 10
SNG-AP 10 1.2V 10
SNG-AP 101.2V 20
SNG-AP 100.8V 3
SNG-AP101.2V 3
SNG-AP 10 0.8 V 10
SNG-AP 101.2V 10
SNG-AP 101.2V 20

Leyenda:

22| ES

Designacion

Set de piezas de repuesto
Set de piezas de repuesto
Set de piezas de repuesto
Set de piezas de repuesto
Set de piezas de repuesto
Set de piezas de repuesto
Set de piezas de repuesto
Set de piezas de repuesto
Set de piezas de repuesto

Set de piezas de repuesto

Pieza de repuesto = R

Contenido

2 Adapt. de montaje aguja
2 Adapt. de montaje aguja
2 Adapt. de montaje aguja
2 Adapt. de montaje aguja
2 Adapt. de montaje aguja
Cubierta

Cubierta

Cubierta

Cubierta

Cubierta

Pieza sometida al desgaste = D

www.schmalz.com

N° de articulo

10.01.29.00405
10.01.29.00406
10.01.29.00407
10.01.29.00408
10.01.29.00409
10.01.29.00419
10.01.29.00419
10.01.29.00420
10.01.29.00420
10.01.29.00421
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7.3 Solucioén de fallos

Fallo

La aguja no sale

No se puede sujetar la
pieza

Los alojamientos de
aguja no tienen la
misma carrera

No se dispone de todo
el rango de carrera

No se alcanza la
carrera ajustada
después de haber
cambiado la aguja

30.30.01.00565/03

Causa posible

Carrera de aguja ajustada a cero
milimetros

Fuga en el tubo flexible

Presion operativa demasiado baja

Los alojamientos de las agujas se
han colocado con las agujas
sacadas

Fuerte suciedad en el interior del
madulo de garra

Carrera de aguja insuficiente
La aguja se dobla

Aguja rota

Entre la colocacién del primery el
segundo alojamiento de aguja se
ha cambiado la posicion de las
ruedas de sinfin

Fuerte suciedad en el interior del
madulo de garra

Antes de colocar los alojamientos
de aguja se ha cambiado la
posicion de las ruedas de sinfin

Antes de colocar los alojamientos
de aguja se ha cambiado la
posicion de las ruedas de sinfin

www.schmalz.com ES
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Solucion
Ajuste la carrera de aguja a la pieza

Compruebe las conexiones de tubos flexibles

Aumente la presion operativa (observe los limites

MAaximos)

1. Retire los dos alojamientos de aguja.
Véase 7.1.3

2. Opere de nuevo a la posicién "Aguja
guardada”

3. Coloque los dos alojamientos de aguja.
Véase 7.1.3

Véase Mantenimiento general — Suciedad interior

Aumente la carrera de aguja

Utilice una garra de agujas con agujas de mayor
diametro

Cambie el alojamiento de aguja

1. Retire los dos alojamientos de aguja. Véase
7.1.3

2. Opere de nuevo a la posicion "Aguja
guardada”

3. Coloque los dos alojamientos de aguja.
Véase 7.1.3

Véase Mantenimiento general — Suciedad interior

1. Retire los dos alojamientos de aguja. Véase
7.1.3

2. Opere de nuevo a la posicidn "Aguja
guardada”

3. Coloque los dos alojamientos de aguja.
Véase 7.1.3

1. Retire los dos alojamientos de aguja. Véase
7.1.3

2. Opere de nuevo a la posicién "Aguja
guardada”

3. Coloque los dos alojamientos de aguja.
Véase 7.1.3
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MANTENIMIENTO Y ACCESORIOS

7.4 Accesorios

Designacion Designacion 2 N° de articulo

Sistema de soporte HTS-A2 AP SNG 10.01.29.00402
Sistema de soporte HTS-A3 AP SNG 10.01.29.00322
Kit de actualizacion Sensor NAEH-SCHA SMAGN 24V-DC 10.01.29.00400
Placa de fijacion BEF-PL 15x38x11.5 G1/4-IG SNG 10.01.29.00403
Racor instantdneo acodada STV-W M5-AG6 10.08.02.00296

7.4.1 Montaje del interruptor de fin de carrera

2 4
1
........ : / 4
V\ 3

Posicion Descripcion

1 Sensor S1

2 Sensor S2

3 Soporte para sensor

4 Tornillo M2,5

Para la monitorizacion de las posiciones finales y poder aumentar asi la seguridad de procesos, se
pueden montar opcionalmente 2 sensores.

Los sensores detectan las posiciones de trabajo "Agujas guardadas" y "Agujas sacadas" y transmiten
la sefial a un control de jerarquia superior.

Los dos sensores vienen de fabrica unidos en un conector M12 y se suministran con el
correspondiente set de fijacion y herramientas.

Tal y como se describe en las instrucciones de montaje adjuntas, el sensor S1 se monta en el soporte
y seguidamente se fija en la ranura de sensor de la garra de agujas con el pasador roscado adjunto y
la herramienta correspondiente. En el revestimiento del cable del sensor S1 viene impresa una
identificacion. Ademas, en el cable hay una bandera de rotulo con la descripcion del articulo.

El sensor S2 se atornilla directamente en la indicacion de la carrera de aguja con el tornillo
suministrado.

24| ES www.schmalz.com 30.30.01.00565/03



MANTENIMIENTO Y ACCESORIOS

Con el sensor SET SNG AP para la serie SNG-AP es posible registrar, independientemente entre si,

ambas posiciones finales de la carrera de aguja ajustada.

Junto a la posicién de 0 mm (con las agujas totalmente retraidas), pueden reconocerse de forma
segura los siguientes rangos de posicién final para la otra posicion final (con las agujas extraidas):
e SNG-AP con carrera de aguja de max. 3 mm: posicion final de aguja con carrera de 0,75 mm

a3mm

e SNG-AP con carrera de aguja de max. 10 a 20 mm: posicién final de aguja con carrera de 1,3

mm a 10

Asignacién de clavijas del conector M12

Conector
@ @
0 @

mm o a 20 mm

Cuando se cambia la carrera de aguja, no es necesario ningun ajuste del sensor.
Durante el montaje del sensor se deben observar los pares de apriete maximos,
véanse las instrucciones de montaje del set de fijacion y las informaciones en el

sensor

Clavija

1

2
3
4

Simbolo
Us
S2
Gnds
S1

7.5 Puesta fuera de servicio

Funcion
Tension de alimentacion del sensor
Sefal S2
Masa de sensor
Sefial S1

Después de ser sustituidos o tras la puesta fuera de servicio definitiva, la garra de agujas o los
componentes o modulos sustituidos se deben desechar en conformidad con las directivas especificas

del pais.

Desecho incorrecto de la garra

Dafios para el medio ambiente

» Desechar en conformidad con las directivas especificas del pais
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Schmalz Japan - Yokohama
Schmalz USA - Raleigh (NQ)

Schmalz Poland - Suchy Las (Poznan)
Schmalz Russia — Moskow

Schmalz South Korea - Anyang
Schmalz Spain - Erandio (Vizcaya)
Schmalz Switzerland - NUrensdorf
Schmalz Turkey - Istanbul

¢ Sales partners
Vertriebspartner

You can find the Schmalz sales partner
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WWW.SCHMALZ.COM/SALESNETWORK
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WWW.SCHMALZ.COM/VERTRIEBSNETZ

J. Schmalz GmbH
Johannes-Schmalz-Str. 1
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T: +49 7443 2403-0
schmalz@schmalz.de
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