Bedienungsanleitung N
EVE-OG-165 — 255 D SCHMALZ

Bedienungsanleitung wurde in deutscher Sprache erstellt.
Bitte fur kiinftige Verwendung aufbewahren!
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1. Einleitung

Herzlichen Glickwunsch zu der Vakuumpumpe von Schmalz.
Mit aufmerksamer Beobachtung der Bedurfnisse der Anwender,

mit Innovation und bestandiger

Weiterentwicklung liefert

Schmalz moderne Vakuum- und Drucklésungen weltweit.

Diese Betriebsanleitung enthéalt Information zu

— Produktbeschreibung,
— Sicherheit,
— Transport,
— Lagerung,

— Installation und Inbetriebnahme,

— Wartung,
— Instandhaltung,
— Stoérungsbehebung und
— Ersatzteilen
,2Jmgang“ mit der

Betriebsanleitung
Installation, die

Vakuumpumpe
sind der Transport,
Inbetriebnahme,

der Vakuumpumpe.

im Sinne dieser
die Lagerung, die
die Einflussnahme auf

Betriebsbedingungen, die Wartung, die Stérungsbehebung und
die Instandhaltung der Vakuumpumpe.

Vor dem Umgang mit der Vakuumpumpe ist diese
Betriebs-anleitung zu lesen und zu verstehen. Bei
Unklarheiten wenden Sie sich bitte an die zustandige

Schmalz-Vertretung!

Diese Betriebsanleitung und ggf. weitere zugehorige
Betriebsanleitungen am Einsatzort bereithalten.

2. Technische Daten

Nennsaugvermdgen EVE-OG 165 D: 160/ 190
(50Hz/60Hz) m3/h EVE-OG 255 D: 250/ 300
Enddruck hPa (=mbar) 01

abs. '

Motornennleistung

EVE-OG 165 D: 4/5,5

(50Hz/60Hz) kw EVE-OG 255 D: 55/7,5
Motornenndrehzahl
(50Hz/60Hz) min—1 1500/ 1800

Schalldruckpegel

EVE-OG 165 D: 70/72

(DIN EN ISO 2151) dB (A) ) :
(50HZ/60H2) EVE-OG 255 D: 72/74
Wasserdampfvertraglichkeit 40

(max.) hPa (=mbar)

Wasserdampfkapazitéat EVE-OG 165 D: 2,5/2,8
(50Hz/60Hz) I/h EVE-OG 255D: 4,5/5
Betriebstemperatur EVE-OG 165 D: 64 /66
(50Hz/60Hz) °C EVE-OG 255 D: 80/81
Umgebungstempera}grberemh siehe O
Umgebungsdruck °C Luftdruck

Olmenge | 6,5

Masse ca. kg EVE-OG 165 D: 160

EVE-OG 255 D: 195
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3. Produktbeschreibung
Anwendung

Die Vakuumpumpe ist zum Absaugen von Luft oder anderen
trockenen, nicht aggressiven, nicht giftigen und nicht
explosionsfahigen Gasen bestimmt.

Die Forderung von Medien mit einer niedrigeren oder héheren
Dichte als Luft fuhrt zu einer hdheren thermischen und/oder
mechanischen Belastung der Vakuumpumpe und des Antriebs

und ist nur nach vorheriger Abstimmung mit Schmalz zuléssig.

Max. zulassige Temperatur des angesaugten Gases:
siehe ,OI, ,Umgebungstemperaturbereich®

Wenn die Vakuumpumpe mit einem Gasballast (optional)
ausgestattet ist, kann Wasserdampf im Gasstrom innerhalb
gewisser Grenzen toleriert werden (siehe ,Installation und
Inbetriebnahme, Betriebshinweise Férderung von
kondensierbaren Dampfen*). Die Forderung von anderen
Dampfen ist mit Schmalz abzustimmen.

Die Vakuumpumpe ist vorgesehen fur die Aufstellung in einer
nicht-explosionsgefahrdeten Umgebung.

Die Vakuumpumpe ist thermisch dauerbetriebsfest.

Die Vakuumpumpe ist enddruckfest.

e
7,

e —
u//A-mm;mW

Funktionsprinzip
Die Vakuumpumpe arbeitet nach dem Drehschieberprinzip.

Ein kreisrunder Rotor (0, 15) befindet sich mittig auf der Welle
der Vakuumpumpe. Die Welle der Vakuumpumpe wird Uber eine
elastische Kupplung von der Motorwelle angetrieben.

Der Rotor (0, 15) dreht sich in einem ebenfalls kreisrunden, fest
stehenden Zylinder (1), dessen Mittelachse so von der
Rotorachse versetzt ist, dass sich der Rotor und die Zylinder-
innenwand entlang einer Linie beinahe beruhren. Durch
beweglich in Schlitzen im Rotor gelagerte Schieber (n, 22) wird
der Raum zwischen dem Rotor und dem Zylinder in Kammern
geteilt. Es wird zu jedem Zeitpunkt Gas angesaugt und fast zu
jedem Zeitpunkt ausgestof3en. Die Vakuumpumpe arbeitet
dadurch praktisch pulsationsfrei.

Um das Ansaugen von Festkdrpern zu vermeiden, ist die
Vakuumpumpe mit einem Sieb (h, 261) im Sauganschluss
ausgestattet.

Um ein Riickwartsdrehen der Vakuumpumpe nach dem
Abschalten zu vermeiden, ist die Vakuumpumpe mit einem
Ruckschlagventil versehen (251-254).

Hinweis: Wenn die BVakuumpumpe abgeschaltet ist, dient
dieses Ventil nicht als Ruickschlagventil oder Absperrventil
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gegenuiber dem Vakuumsystem und ist kein verlassliches Mittel
gegen ein Rucksaugen von Ol in das Vakuumsystem.

Wenn die Vakuumpumpe mit einem Gasballast (optional)
ausgestattet ist:

Durch das Gasballastventil (470-480) werden geringe Mengen
von Umgebungsluft in den Pumpenraum gesaugt und
zusammen mit dem Prozessgas verdichtet. Dadurch wird dem
Ansammeln von Kondensaten aus dem Prozessgas in der
Vakuumpumpe entgegengewirkt (siehe auch
,Betriebshinweise").

Ausfiihrung der Gasballasteinrichtung mit Kugelhahn:
Die Gasballastleitung kann mit einem Kugelhahn (477) ganz
oder teilweise geschlossen werden.

Zur Verbesserung des Betriebsverhaltens ist die Auslasséffnung
des Pumpenraums mit einem federbelasteten Ventil (g, 159)
versehen.

Olkreislauf

Die Vakuumpumpe benétigt Ol zur Abdichtung der Spalte, zur
Schmierung der Drehschieber (n, 22) und zum Abtransport von
Kompressionswarme.

Der Olvorrat befindet sich auf der Druckseite der Vakuumpumpe
(=hoher Druck) am Boden der unteren Kammer des
Olabscheiders (f, 75).

Die Zufuihréffnungen befinden sich auf der Saugseite der
Vakuumpumpe (=niedriger Druck).

Durch die Druckdifferenz zwischen Druckseite und Saugseite
wird selbsttétig Ol tber die Olversorgungsleitungen aus dem
Olabscheider (f, 75) angesaugt und auf der Saugseite
eingespritzt.

Das angesaugte Ol wird gemeinsam mit dem angesaugten Gas
durch die Vakuumpumpe geférdert und als Olnebel in den
Olabscheider (f, 75) ausgestoen. Ol, das vor den Luftentél-
elementen (I, 120) abgeschieden wird, sammelt sich am Boden
der unteren Kammer des Olabscheiders (f, 75).

Ol, das erst an den Luftentélelementen (1, 120) abgeschieden
wird, sammelt sich am Boden der oberen Kammer des
Olabscheiders (f, 75).

Der Stromungswiderstand der Luftentdlelemente (I, 120) bewirkt,
dass in den Innenrdumen der Luftentdlelemente (die mit der
unteren Kammer des Olabscheiders verbunden sind) ein
geringfiigig héherer Druck herrscht als auf der Au3enseite der
Luftentdlelemente (= obere Kammer des Olabscheiders). Wegen
des hoheren Druckes in der unteren Kammer ist es nicht mégl.,
das von den Luftent6lelementen in die obere Kammer ab-
tropfende Ol einfach in die untere Kammer ablaufen zu lassen.

Das in der oberen Kammer sich ansammelnde_c")l wird daher
Uber das Schwimmerventil (m, 194) iiber eine Olriickfuhrleitung
(290) dirket zum Sauganschluss (250) gesaugt.

Kuhlung

Die Vakuumpumpe wird gekihlt durch

e Warmeabstrahlung von der Oberflache der Vakuumpumpe
einschlieBlich Olabscheider (f, 75)

e den Luftstrom vom Lifterrad des Antriebsmotors (400)

e das geforderte Gas

e den Luftstrom vom Lufterrad (321, 322) auf der Welle der
Vakuumpumpe

Betriebsoptionen / Verwendung von Zubehor

Ein Bypass (optional) mit Bypassleitung kann fir die Entlastung
bei der Startphase montiert werden.

Ein Olniveauschalter zur Kontrolle des Olstandes (als Zubehér)
ist im Olabscheider montiert.

Ein Wasser/Ol-Warmetauscher (als Zubehér) kann zur zusétz-
lichen Kiihlung montiert werden, im Fall ungiinstiger
Umgebungsbedingungen.

Ein Gasballastventil (optional) kann am lifterseitigen Zylinder-
deckel eingebaut werden. Um die Dampfvertraglichkeit zu

erhéhen, kann noch ein zuséatzliches Gasballastventil am
motorseitigen Zylinderdeckel angebracht werden. Das
Gasballastventil erméglicht das Offnen und SchlieRen des
Gasballastes wahrend des Betriebs der Vakuumpumpe.

Ein Magnetventil (optional) kann vor dem Gasballast installiert
werden, um einen bestmdglichen Enddruck zu erzielen. Am
Prozessende kann es dann zum spilen verwendet werden.

Ein-/Ausschalter

Die Vakuumpumpe wird ohne Ein-/Ausschalter geliefert. Die
Steuerung der Vakuumpumpe ist installationsseitig vorzusehen.

4. Sicherheit
Bestimmungsgeméale Verwendung

Definition: ,Umgang“ mit der Vakuumpumpe im Sinne dieser
Betriebsanleitung sind der Transport, die Lagerung, die
Installation, die Inbetriebnahme, die Einflussnahme auf
Betriebsbedingungen, die Wartung, die Stérungsbehebung und
die Instandhaltung der Vakuumpumpe.

Die Vakuumpumpe ist fur die gewerbliche Verwendung
bestimmt, der Umgang mit der Vakuumpumpe ist nur durch
ausgebildetes Personal zuléssig.

Die zulassigen Medien und Einsatzgrenzen der Vakuumpumpe
gemaR ,Produktbeschreibung und die ,Einbauseitigen Vor-
aussetzungen“ vom Hersteller der Maschine oder Anlage, deren
Bestand-teil die Vakuumpumpe wird, sowie vom Betreiber zu
beachten.

Die Wartungsanweisungen sind zu beachten.

Vor dem Umgang mit der Vakuumpumpe ist diese Installations-
und Betriebsanleitung zu lesen und zu verstehen. Bei Unklar-
heiten wenden Sie sich bitte an die zustéandige Schmalz-
Vertretung!

Sicherheitshinweise

Die Vakuumpumpe ist nach dem aktuellen Stand der Technik
konstruiert und gefertigt. Dennoch kénnen beim Umgang mit der
Vakuumpumpe Restgefahren auftreten. In dieser
Betriebsanleitung wird an geeigneter Stelle auf mogliche
Gefahren hingewiesen. Sicherheitshinweise sind mit einem der
Schlusselworter GEFAHR, WARNUNG oder VORSICHT
wie folgt versehen:

A GEFAHR

Eine Missachtung dieses Sicherheitshinweises fuhrt auf
jeden Fall zu Unfallen mit Todesfolge oder schweren
Verletzungen.

A WARNUNG

Eine Missachtung dieses Sicherheitshinweises kann zu
Unfillen mit Todesfolge oder schweren Verletzungen
fihren.

A VORSICHT

Eine Missachtung dieses Sicherheitshinweises kann zu
Unfallen mit leichten Verletzungen oder Sachschaden
fihren.
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Emmision von Olnebel

A ACHTUNG

Auf dem grauen Ersatzteilmarkt sind Luftentdlelemente
erhaltlich, die geometrisch in Schmalz-Vakuumpumpen
passen, aber nicht das hohe Riickhaltevermdgen von
original Schmalz-Luftentdlelementen aufweisen.

Erhdhte Gefahr der Gesundheitsschidigung.

Um die Emission auf dem geringst méglichen Niveau zu
halten, sind nur original Schmalz-Luftentdlelemente zu
verwenden.

Das im geforderten Gas enthaltene Ol wird im Olabscheider
weitestgehend, aber nichtvollstdndig abgeschieden.

A ACHTUNG

Das Einatmen des von der Vakuumpumpe geforderten
Gases liber einen ldngeren Zeitraum kann gesundheits-
schadigend sein.

Der Raum, in den das geférderte Gas austritt, ist daher
ausreichend zu beliiften.

HINWEIS: Ein eventuell wahrnehmbarer Geruch der Abluft wird
allerdings nicht durch tropfenférmige Reste von Ol verursacht,
sondern entweder durch gasférmige Prozesskomponenten oder
durch leichter fllichtige und daher gasférmige Bestandteile des
Ols (insbesondere durch Additive).

Gerauschemission

Fur den Schalldruckpegel im Freifeld gemaR DIN EN 1SO 2151
siehe ,Technische Daten®.

A ACHTUNG

Die Vakuumpumpe emmitiert Gerdusch von hoher
Lautstarke.

Gefahr der Gehorschidigung.

Bei ldngerem Aufenthaltin der Nahe einer nicht
Gerdusch-gedammten Vakuumpumpe ist Gehdrschutz
zu tragen.

5. Transport

Transport in Verpackung
Auf einer Palette verpackt ist die Vakuumpumpe mit einem
Gabelstapler zu transportieren.

Transport ohne Verpackung

Wenn die Vakuumpumpe mit der Palette oder einer Bodenplatte
verschraubt ist: Die Verschraubung zwischen der
Vakuumpumpe und der Palette/Bodenplatte entfernen

A A ACHTUNG

Nicht unter schwebenden Lasten gehen, stehen oder
arbeiten.

A A ACHTUNG

Vor dem Anheben der Vakuumpumpe muss ihr Gewicht
iiberpriift werden (siehe ,,Technische Daten*).

Die hierfiir geeignete Hebevorrichtung verwenden.

HINWEIS: Die Position der Ringschraube (391) ist der

Schwerpunktlage der Vakuumpumpe einschl. Antriebsmotor

(400) angepasst. Zum Heben einer Vakuumpumpe ohne

Antriebsmotor einen weiteren Gurt/Seil an geeigneter Stelle

anbringen. Wenn Zubehér an der Vakuumpumpe angebaut ist,

ebenso einen weiteren Gurt/seil vorsehen.

e Hebezeug an der Ringschraube (391) am Zylinder sicher
befestigen

e Das Hebezeug an einem Kranhaken mit Abrutschsicherung
anbringen

e Die Vakuumpumpe heben

Wenn die Vakuumpumpe mit der Palette oder einer Bodenplatte
verschraubt war:
e Die Stiftschrauben aus den GummifiiBen entfernen

& ACHTUNG

Beim Neigen einer mit Ol befiillten Vakuumpumpe kann
Ol in zu groBer Menge in den Zylinder gelangen.

Ein Anlassen einer Vakuumpumpe mit iibermidRigen
Olmengen im Zylinder fithrt zum sofortigen Bruch der
Schieber und damitzur Zerstérung der Vakuumpumpe.

Eine mit Ol befiillte Vakuumpumpe nicht mehr heben.

e Vorjedem Transport sicherstellen, dass das Ol
abgelassenist.

6. Lagerung

Kurzeitlagerung

Ausfuihrung mit Gasballasteinrichtung mit Kugelhahn:

e Sicherstellen, dass der Kugelhahn (477) an der
Gasballastleitung (470 — 480) geschlossen ist

e Sicherstellen, dass der Sauganschluss und der Gasauslass
verschlossen sind (die mitgelieferten Stopfen eingesetzt
lassen)

e Die Vakuumpumpe

° maoglichst in Originalverpackung,

in einem geschlossenen Raum,

trocken,

staubfrei und

vibrationsfrei abstellen

Konservierung

Bei ungiinstigen Umgebungsbedingungen (z.B. aggressive
Atmosphére, haufige Temperaturwechsel u.d.) ist die Vakuum-
pumpe sofort zu konservieren. Bei glinstigen Umgebungs-
bedingungen ist die Vakuumpumpe zu konservieren, wenn eine
Einlagerung von mehr als 3 Monaten geplant ist.

Beim Probelauf im Werk ist das Innere der Vakuumpumpe
vollstandig mit Ol benetzt worden. Eine Behandlung mit
Konservierungsol ist daher normalerweise nicht erforderlich.
Falls eine Einlagerung unter sehr widrigen Bedingungen eine
Behandlung mit Konservierungsol angeraten erscheinen lasst,
lassen Sie sich von Ihrer zustandigen Schmalz-Vertretung
beraten!

e Sicherstellen, dass das Ol abgelassen ist (siehe ,Wartung,
Ol- und Olfilterwechsel, Ablassen des gebrauchten Ols*)

Ausfuihrung mit Gasballasteinrichtung mit Kugelhahn:

e Sicherstellen, dass der Kugelhahn (477) an der
Gasballasteinrichtung (470-480) fest verschlossen ist.

e Durch den Sauganschluss Konservierungsol in geringen
Mengen einfillen, bitte hierzu die Olsorte und die
einzufilllenden Mengen beachten

Olsorte : Renolin MRX 68, Artikel-Nr. 0831 512 575
Menge : 2 Liter

e Das Gewinde eines Blindstopfens mit PTFE-Dichtungsband
umwickeln
e Den Blindstopfen fest in den Sauganschluss einsetzen
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& ACHTUNG

Der Betrieb bei geschlossenem Gasauslass beschidigt
die Vakuumpumpe.

Sicherstellen, dass der Gasauslass offen ist.

A & ACHTUNG

Die Oberflache der Vakuumpumpe kann wahrend des
Betriebs Temperaturen von iiber 70° erreichen.

Verbrennungsgefahr!
Das heiRe Gehduse nicht beriihren.

e Die Vakuumpumpe elektrisch anschlieBen (siehe
Installation und Inbetriebnahme, Installation, Elektrisch
anschliel3en)

e Die Vakuumpumpe bei verschlossenem Sauganschluss
min. eine halbe Stunde lang laufen lassen

e Die Vakuumpumpe abschalten

e Das Konservierungsol ablassen (siehe ,Wartung, OI- und
Olfilterwechsel, Ablassen des gebrauchten Ols*)

e Das Gewinde eines Blindstopfens mit PTFE-Dichtungsband
umwickeln

e Den Blindstopfen fest in den Gasauslass einsetzen

e Sicherstellen, dass alle Offnungen fest verschlossen sind;
Verschlisse, die nicht durch PTFE-Band, Flachdichtungen
oder O-Ringe abgedichtet sind, mit Klebeband abdichten.

Hinweis: VCI steht fir ,volatile corrosion inhibitor* (,flichtiger
Korrosionshemmer®). VCI-Produkte (Folie, Papier, Pappe,
Schaum) dampfen eine Substanz aus, die sich in molekularer
Dicke auf das verpackte Gut niederschlagt und durch ihre
elektrochemischen Eigenschaften Korrosion an vielen
metallischen Oberflachen wirksam unterdriickt. VCI-Produkte
kénnen allerdings Kunststoffe und Elastomere angreifen. Lassen
Sie sich von lhrem 6rtlichen Verpackungs-Fachhandler beraten!
Schmalz verwendet CORTEC VCI 126 R Folie fur die
Uberseeverpackung von gréReren Vakuumpumpen.

Die Vakuumpumpe in VCI-Folie einschlagen
. Die Vakuumpumpe
maoglichst in Originalverpackung
in einem geschlossenen Raum
trocken,
staubfrei und
e  vibrationsfrei einlagern.
DAs Konservierungsverfahren spéatestens nach 12 Monaten
Stillstand wiederholen

A ACHTUNG

Vor einer neuen Konservierungsbehandlung oder einer
Inbetriebnahme nach Konservierung: Sicherstellen,
dass eine Abdeckung, ein Stopfen oder Klebeband vom
Gasauslass entferntist.

Inbetriebnahme nach Konservierung:

. Sicherstellen, dass zur Konservierung angebrachte
Abdeckungen, Stopfen und Klebebandreste von den
Offnungen entfernt sind

e  Die Vakuumpumpe wie im Kapitel ,Installation und
Inbetriebnahme* beschrieben in Betrieb nehmen

7.

Installation und Inbetriebnahme

Installationsseitige Voraussetzungen

A VORSICHT

Bei Nichteinhaltung der installationsseitigen Voraus-
setzungen, insbesondere bei ungeniigender Kihlung:
Gefahr der Beschadigung oder Zerstérung der
Vakuumpumpe und angrenzender Anlagenteile!

Verletzungsgefahr!

Die installationsseitigen Voraussetzungen miissen
erfillt werden.

Sicherstellen, dass die Integration der Vakuumpumpe so
erfolgt, dass die grundlegenden Sicherheitsanforderungen
der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG erflllt sind (in der
Verantwortung des Planers der Maschine bzw. Anlage,
deren Bestandteil die Vakuumpumpe wird; siehe auch
Hinweis in der EG-Konformitatserklarung)

Einbaulage und -raum

Sicherstellen, dass die Umgebung der Vakuumpumpe
nicht explosionsgefahrdet ist
Sicherstellen, dass folgende Umgebungsbedingungen
erflllt sein werden:
o Umgebungstemperatur: siehe ,Ol*
o Umgebungsdruck: Atmosphére
Wenn die Vakuumpumpe in einer kalteren Umgebung
aufgestellt wird, als bei dem verwendeten Ol zulassig ist:
o Die Vakuumpumpe entweder mit einer
Olsumpfheizung (auf Anfrage) ausstatten oder die
Vakuumpumpe mit einem Temperaturschalter
ausstatten und so steuern, dass die Vakuumpumpe
bei Unterschreitung der zuldssigen Olsumpftemperatur
selbsttatig eingeschaltet wird
Sicherstellen, dass die Umgebungsbedingungen mit der
Schutzart des Antriebsmotors (gemaR Typenschild)
vertraglich sind
Sicherstellen, dass die Vakuumpumpe waagerecht
aufgestellt bzw. montiert wird
Sicherstellen, dass die Aufstell-/Montageflache plan ist
Sicherstellen, dass die Vakuumpumpe nicht versehentlich
oder absichtlich betreten oder als Ablage fir schwere
Gegenstande benutzt werden kann
Sicherstellen, dass die Vakuumpumpe nicht von herab-
fallenden Gegensténden getroffen werden kann
Sicherstellen, dass zur Gewabhrleistung einer ausreichenden
Kuihlung zwischen der Vakuumpumpe und den umgebenden
Wanden ein Abstand von mindestens 0,5m bestehen wird
Sicherstellen, dass keine hitzeempfindlichen Teile
(Kunststoff, Holz, Pappe, Papier, Elektronik) mit der
Oberflache der Vakuumpumpe in Bertihrung kommen
werden
Sicherstellen, dass der Einbauraum bzw. Aufstellungsort so
beluftet ist, dass eine ausreichende Kuhlung der Vakuum-
pumpe gewabhrleistet ist

A & VORSICHT

Die Oberflache der Vakuumpumpe kann wahrend des
Betriebs Temperaturen von tiber 70° erreichen.

Verbrennungsgefahr !

Sicherstellen, dass die Vakuumpumpe wahrend des
Betriebs nicht versehentlich beriihrt werden wird,
gegebenenfalls ein Schutzgitter vorsehen
Sicherstellen, dass das OLschauglas (i, 83) leicht
zugéanglich bleibt

Wenn der Olwechsel am Einbauort vorgesehen ist:

Sicherstellen, dass die Olablassschraube (j, 95), der Offilter
(d, 100) und die Oleinfillschraube (k, 88) zuganglich bleiben
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e Sicherstellen, dass geniigend Freiraum zur Entnahme und
zum Wiedereinsetzen des Luftentélelements (I, 120)
verbleibt

Sauganschluss

A ACHTUNG

Nicht mit der Hand in die Ansaugoffnung greifen.
Verletzungsgefahr!

A ACHTUNG

Eindringende Fremdkorper oder Fliissigkeiten kénnen
die Vakuumpumpe zerstoren.

Wenn das angesaugte Gas Staub oder andere feste

Fremdstoffe enthalten kann:

e Sicherstellen, dass der Vakuumpumpe ein geeigneter
Filter (5 um oder weniger) vorgeschaltet ist

e Sicherstellen, dass die Saugleitung zum Sauganschluss
(a, 260) der Vakuumpumpe passt

e Sicherstellen, dass die Ansaugung uber einen vakuumdich-
ten, flexiblen Schlauch oder tber eine Rohrleitung erfolgt

Bei Verwendung einer Rohrleitung:

e Sicherstellen, dass keine Kréafte von der Rohrleitung auf
die Vakuumpumpe Ubertragen werden, gegebenenfalls
Kompensatoren verwenden

e Sicherstellen, dass der Querschnitt der Saugleitung Gber
ihre gesamte Lange mindestens gleich dem Querschnitt
des Sauganschlusses (a, 260) der Vakuumpumpe ist

Bei sehr langen Ansaugleitungen kann es sinnvoll sein, groere
Leitungsquerschnitte vorzusehen, um Leistungsverluste zu
vermeiden. Lassen Sie sich von Ihrer zustandigen Schmalz-
Vertretung beraten!

Wenn zwei oder mehr Vakuumpumpen auf dieselbe

Saugleitung wirken, das Volumen des Vakuumsystems grof3

genug ist, um nach dem Abschalten der Vakuumpumpe Ol

zuriick zu saugen oder das Vakuum auch nach dem Abschalten

der Vakuumpumpe gehalten werden soll:

e Inder Saugleitung ein manuell betatigtes oder
automatisches Ventil (=Ruckschlagventil) vorsehen

(das im Sauganschluss befindliche Rickschlagventil ist nicht fir
diese Aufgabe vorgesehen!)

Wenn die Vakuumpumpe zum Absaugen von Gas eingesetzt
werden soll, das begrenzte Mengen von kondensierbaren
Dampfen enthalt:

e In der Saugleitung ein Absperrventil, einen Siphon und
ein Ablassventil vorsehen, damit Kondensat aus der
Saugleitung abgelassen werden kann

e Sicherstellen, dass sich in der Saugleitung keine Fremd-
korper, z.B. SchweiRzunder befinden

Sauganschluss

A ACHTUNG

Nicht mit der Hand in die Austrittsoffnung greifen.
Verletzungsgefahr!

Die Vorgaben fur die Abluftleitung entfallen, wenn die
angesaugte Luft direkt an der Vakuumpumpe in die Umgebung
entlassen wird.

A VORSICHT

Gesundheitsgefahrdung bei langerem Aufenthalt in
vakuumpumpenolhaltiger Luft moglich.

Wenn die Abluft in einen Raum entlassen wird, in dem
sich Personen aufhalten, ist eine ausreichende
Beliiftung sicher zu stellen.

e Sicherstellen, dass die Abluftleitung zum Gasauslass (b,153)
der Vakuumpumpe passt

Bei Verwendung einer Rohrleitung:

e Sicherstellen, dass keine Kréafte von der Rohrleitung auf die
Vakuumpumpe ubertragen werden, gegebenenfalls
Kompensatoren verwenden

e Sicherstellen, dass der Querschnitt der Abluftleitung Gber
ihre gesamte Lange mindestens gleich dem Querschnitt
des Gasauslasses (b,153) der Vakuumpumpe ist

Bei sehr langen Abluftleitungen kann es sinnvoll sein, gréRere

Leitungsquerschnitte vorzusehen, um Leistungsverluste zu

vermeiden. Lassen Sie sich von |hrer zustandigen Schmalz-

Vertretung beraten

e Sicherstellen, dass die Abluftleitung entweder mit einem
durchgéngigen Gefalle, mit einem Flussigkeitsabscheider
oder mit einem Siphon und einem Ablasshahn versehen ist,
so dass kein Kondensat in die Vakuumpumpe zuriicklaufen
kann

A é WARNUNG

Abluftleitungen aus nicht leitfahigem Material kénnen
sich mit statischer Elektrizitat aufladen.

Entladung von statischer Elektrizitat kann zur Explosion
von eventuell vorhandenem Olnebel fiihren.

Die Abluftleitung aus leitfahigem Material herstellen
oder Vorkehrungen gegen die Entladung von statischer
Elektrizitat treffen.

Elektrischer Anschluss / Steuerung

e Sicherstellen, dass die Bestimmungen nach EMV-Richtlinie
2004/108/EG und Niederspannungsrichtlinie 2006/95/EG
sowie die entsprechenden EN-Normen, VDE/EVU-
Richtlinien, Arbeitsschutzrichtlinien bzw. die 6rtlichen und
nationalen Vorschriften eingehalten werden (in der
Verantwortung des Planers der Maschine bzw. Anlage,
deren Bestandteil die Vakuumpumpe wird; siehe auch
Hinweis in der EG-Konformitatserklarung)

e Sicherstellen, dass die Stromversorgung fur den
Antriebsmotor den Angaben auf dem Typenschild des
Antriebsmotors (400) entspricht

e Sicherstellen, dass fur den Antriebsmotor eine Absicherung
gegen Uberlastung nach EN 60204-1 (VDE 0113)
vorgesehen ist

e Sicherstellen, dass der Antrieb der Vakuumpumpe nicht
durch elektrische oder elektromagnetische Stérungen aus
dem Netz beeinflusst wird. Gegebenenfalls mit dem
Schmalz-Service abstimmen.

Bei ortsbeweglicher Aufstellung
e Den elektrischen Anschluss mit Kabeldurchfihrungen aus-
fuhren, die die Funktion einer Zugentlastung bernehmen.

Wasser/ Ol-Warmetauscher (als Zubehor)

Ein Wasser/Ol-Warmeaustauscher (Zubehor) kann bei
Anwendungen mit ungiinstigen Umgebungsverhaltnissen zur
zusatzlichen Kiihlung eingebaut werden.
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Kihlwasseranschluss

Die Kuhlwasserverbindung kann mit flexiblen Rohren oder
Schlauchen erstellt werden.

Sicherstellen, dass der Kiihlwasserabfluss drucklos ist. Das
Kihlwasser soll den folgenden Anforderungen entsprechen:
e Max. Kiihlwasserdruck: 10 bar

e Kuhlwassertemperatur: 15 °C (max. 40 °C)

Installation

Aufstellen

e Sicherstellen, dass die ,Installationsseitigen Voraus-
setzungen” erfillt sind

e Die Vakuumpumpe am Einbauort abstellen bzw. montieren

Elektrisch anschlieRen

A A WARNUNG

Stromschlaggefahr, Gefahr von Gerateschaden.

Elektrische Installationsarbeiten diirfen nur von
ausgebildeten Fachpersonen durchgefiihrt werden, die
die nachfolgenden Regeln kennen und beachten:

- |IEC 364 bzw. CENELEC HD 384 oder DIN VDE 0100

- |IEC-Report 664 oder DIN VDE 0110

- BGV A2 (VBG 4) oder entsprechende nationale
Unfallverhitungsvorschriften

A VORSICHT

Die unten angegebenen Anschlussschemata sind
typisch. Auftragsspezifisch oder fir bestimmte Markte
kdnnen abweichende Anschlussschemata zutreffen.

Gefahr der Beschéddigung des Antriebsmotors.

Das Innere des Antriebsmotorklemmenkastens ist auf
Anleitungen/Schemata zum Anschluss des Motors zu
prifen.

e Den Antriebsmotor (400) elektrisch anschlieRen

e Den Schutzleiter anschliel3en

Dreieckschaltung (niedrige Spannung):

L1

!
% vz vz ! w2 u1
! 1
! 1
i
i
! T !
' o ! w1 vz
H u1 V1 w1t
v2 vi
L L2 L3 L3 L2

L1

------------------- u1

u2
w2 5 v2

L1 L2 L3 L3 L2

A VORSICHT

Betrieb in falscher Drehrichtung kann die
Vakuumpumpe in Kurzer Zeit zerstéren.

Vor der Inbetriebnahme ist sicher zu stellen, dass die
Vakuumpumpe in der richtigen Drehrichtung
(Rechtsdrehfeld) betrieben wird.

* Anhand des aufgeklebten/eingegossenen Pfeils die
vorgesehene Drehrichtung feststellen

e Den Antriebsmotor fiir einen Sekundenbruchteil einschalten

e Das Lifterrad des Antriebsmotors beobachten und kurz vor
dem Stillstand die Drehrichtung feststellen

Falls die Drehrichtung geadndert werden muss:

. Zwei beliebige Phasen miteinander im Klemmenkasten

vertauschen

Leitungen/Rohre anschlieBen

Wenn die Saugleitung mit einem Absperrventil versehen ist:

e Die Saugleitung anschlief3en

o Die Abluftleitung anschlieRen

Installation ohne Abluftleitung:

e Sicherstellen, dass der Gasauslass (b, 153) offen ist

e Sicherstellen, dass alle vorgesehenen Abdeckungen,
Schutzgitter, Hauben usw. montiert sind

e Sicherstellen, dass Kuhlluftein- und auslasse nicht zugeklebt
und nicht zugestellt sind und der Kihlluftstrom nicht auf
andere Art und Weise behindert wird

Auffiillen mit Ol

Wenn die Vakuumpumpe mit Konservierungsol behandelt

worden ist:

° Die Reste von Konservierungsél ablassen und Ol
auffiillen (siehe ,Wartung, Ol- und Olfilterwechsel”)

A VORSICHT

Der Versand der Vakuumpumpe erfolgt ohne Ol.

Ein Betrieb ohne Ol zerstort die Vakuumpumpe in
kiirzester Zeit. Vor der Inbetriebnahme ist unbedingt
sicher zu stellen, dass Ol eingefiillt ist.

Die Vakuumpumpe wird ohne Ol geliefert (Olspezifikation=
siehe ,0I").

Es durfen nur Ole nach DIN 51506, Schmierdlgruppe VC,
durfen verwendet werden. Das Schmiermittel hat einen
ausschlag-gebenden Einfluss auf den Enddruck. (Der
Enddruck von 0,1 hPakann mit VMH 100 Ol erzielt werden).

A ACHTUNG

Ein Olwechsel mit synthetischem Ol erfordert eine
Sondervorschrift.

Im Falle eines Olwechsel vom Mineral (VM 032, VM 068, VM
100, VMH 100) zu Synthetisch (VS 100, VE 101), muss eine
Vorschrift beachtet werden. Diese Vorschrift ist bei allen
Schmalz Service Gesellschaften verfugbar.

Die Anwendung der Vakuumpumpe bestimmt das zu
verwendende Ol.
B 6,510l gemaRk Tabelle ,O1” bereithalten

Hinweis: Die Mengenangabe in dieser Betriebsanleitung ist ein
Richtwert. Ma3geblich fur die einzufullende Menge ist die
Anzeige am Olschauglas (i, 83).
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A ACHTUNG

Bei einem Wechsel der Olsorte die Vertraglichkeit
priifen und gegebenenfalls die Vakuumpumpe spiilen.

A ACHTUNG

Im Falle eines Konservierungsverfahrens bei der
Vakuumpumpe:

Die synthetischen Ole (ausser poly-olefin-Basis) sind
nicht kompatibel mit Mineral-und Konservierungsaélen.

Risiko der Schaumbildung, fiihrt direkt zur
Beschadigung oder Zerstorung der Pumpe.

A ACHTUNG

Das Einfiillen von Ol durch den Sauganschluss (a, 260)
fihrt zum Bruch der Schieber (n, 22) und damit zur
Zerstérung der Vakuumpumpe.

Ol darf nur durch die Einfill6ffnung (k, 88) eingefillt
werden.

& ACHTUNG

Der Olabscheider ist wiahrend des Betriebs mit heiem,
unter Druck stehendem Olnebel gefiillt.

Verletzungsgefahr durch heiBen Olnebel bei offener
Oleinfiillschraube.

Die Verschlussschraube (k, 88) darf nur bei Stillstand
der Vakuumpumpe entfernt werden.

Die Vakuumpumpe darf nur bei fest eingesetzter
Verschlussschraube (k, 88) betrieben werden.

e Die Oleinfilllschraube (k,88) entfernen

e Fullendes Ol entsprechend dem Wertsatz gemaR Tabelle
Lol

e Sicherstellen, dass sich der Fullstand zwischen der MIN und
der MAX-Markierung des Olschauglases (i,83) befindet

e Sicherstellen, dass sich der Fullstand zwischen der MIN und
der MAX-Markierung des Olschauglases (i,83) befindet

e Sicherstellen, dass der Dichtring (89) in die
Verschlussschraube (k,88) der Oleinfulloffnung eingesetzt
und unbeschédigt ist, gegebenenfalls ersetzen

e Die Verschlussschraube (k,88) der Oleinfiilloffnung mit
Dichtring (89) wieder fest einsetzen

HINWEIS: Das Starten der Vakuumpumpe mit kaltem Ol wird
erleichtert, wenn die Saugleitung zu diesem Zeitpunkt nicht
abgesperrt bzw. nicht mit einer Gummimatte verschlossen ist.

e Die Vakuumpumpe einschalten

wenn die Saugleitung mit einem Absperrventil versehen ist:
e Das Absperrventil schlie3en

Wenn die Saugleitung nicht mit einem Absperrventil versehen

ist:

e Den Sauganschluss (a,260) mit einem Stiick Gummimatte
verschlieBen

e Die Vakuumpumpe ein paar Minuten lang laufen lassen

e Die Vakuumpumpe abschalten und ein paar Minuten warten

e Prifen, dass sich der Fullstand zwischen der MIN und der
MAX-Markierung des Olschauglases (i,83) befindet

Wenn der Fllstand unter die MIN-Markierung gefallen ist:
o Ol nachfiillen

Wenn die Saugleitung mit einem Absperrventil versehen ist:
e Das Absperrventil 6ffnen

Wenn die Saugleitung mit einem Absperrventil versehen ist:
e Das Stlick Gummimatte entfernen und die Saugleitung
anschliel3en

Aufzeichnen von Betriebsparametern

Sobald die Vakuumpumpe unter normalen Einsatzbedingungen

betrieben wird:

e Den Antriebsmotorstrom messen und als Referenzwert fiir
kiinftige Wartungs- und Stérungsbehebungsarbeiten
aufzeichnen

Ausfuihrung mit Filterwiderstandsmanometer:

e Die Anzeige des Filterwiderstandsmanometers ablesen und
fur kiinftige Wartungs- und Stérungsbehebungsarbeiten
aufzeichnen

Betriebshinweise
Anwendung

A VORSICHT

Die Vakuumpumpe ist fiir einen Betrieb unter den
nachfolgend beschriebenen Bedingungen ausgelegt.

Verletzungsgefahr!

Die Vakuumpumpe darf nur unter den nachfolgend
beschriebenen Bedingungen betrieben werden.

Die Vakuumpumpe ist zum Absaugen von Luft oder anderen
trockenen, nicht aggressiven, nicht giftigen und nicht
explosionsfahigen Gasen bestimmt.

Die Férderung von Medien mit einer niedrigeren oder héheren
Dichte als Luft fihrt zu einer hdheren thermischen und/oder

mechanischen Belastung der Vakuumpumpe und des Antriebs
und ist nur nach vorheriger Abstimmung mit Schmalz zuléassig.

Zulassiger Temperaturbereich des angesaugten Gases: siehe
L,Ol%, ,Umgebungstemperaturbereich*

Wenn die Vakuumpumpe mit einer Gasballasteinrichtung
(optional) ausgestattet ist, kann Wasserdampf im Gasstrom
innerhalb gewisser Grenzen toleriert werden (siehe ,Installation
und Inbetriebnahme, Betriebshinweise, Forderung von
kondensierbaren Dampfen®) Die Férderung von anderen
Dampfen ist mit Schmalz abzustimmen.

Die Vakuumpumpe ist vorgesehen fur die Aufstellung in einer
nicht-explosionsgefahrdeten Umgebung.

Die Vakuumpumpe ist thermisch dauerbetriebsfest.

Die Vakuumpumpe ist enddruckfest.

& & ACHTUNG

Die Oberflache der Vakuumpumpe kann wiahrend des
Betriebs Temperaturen von liber 70° C erreichen.

Verbrennungsgefahr!

Das heiRe Gehéduse nicht beriihren, ein Schutzgitter
vorsehen.
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A ACHTUNG

Die Abluft enthélt geringe Mengen Vakuumpumpenol.

Gesundheitsgefahrdung bei lingerem Aufenthalt in
vakuumpumpendélhaltiger Luft moglich.

Wenn die Abluft in einen Raum entlassen wird, in dem
sich Personen aufhalten, ist eine ausreichende
Beliiftung sicher zu stellen.

A @ ACHTUNG

Die Vakuumpumpe emmitiert Gerausch von hoher
Lautstarke.

Gefahr der Gehorschadigung.

Bei ldangerem Aufenthalt in der N@he einer nicht
Gerausch-gedammten Vakuumpumpe ist Gehoérschutz
Zu tragen.

e Sicherstellen, dass alle vorgesehenen Abdeckungen,
Schutzgitter, Hauben usw. montiert bleiben

e Sicherstellen, dass Schutzeinrichtungen nicht auf3er Betrieb
gesetzt werden

e Sicherstellen, dass Kihlluftein- und auslasse nicht zugeklebt
und nicht zugestellt werden und der Kuhlluftstrom nicht auf
andere Art und Weise behindert werden wird

e Sicherstellen, dass die installationsseitigen Voraus-
setzungen (siehe ,Installation und Inbetriebnahme®) erfllt
sind und erfiillt bleiben, insbesondere, dass eine
ausreichende Kiihlung gewahrleistet ist.

Forderung von kondensierbaren Dampfen

A VORSICHT

Zuriickbleibende Kondensate verdiinnen das 0,
vermindern seine Schmierfahigkeit und kénnen zu
einem Blockieren des Rotors fiihren.

Durch eine geeignete Betriebsweise ist sicher zu
stellen, dass keine Kondensate in der Vakuumpumpe
zuriickbleiben.

Um die Vakuumpumpe zum Férdern von kondensier-
baren Dampfen einsetzen zu kénnen, muss sie mit
einem Absperrventil in der Saugleitung und mit einem
Gasballastventil ausgestattet sein.

Die Menge von kondensierbaren Dampfen ist in der Tabelle
»Technische Daten” angegeben.

Ausfiihrung der Gasballasteinrichtung mit Kugelhahn:
e Sicherstellen, dass das Gasballastventil (477) geoffnet ist
und wahrend des Betriebs gedffnet bleibt

Ausfuhrung der Gasballasteinrichtung mit Magnetventil:
e Sicherstellen, dass das Magnetventil geschlossen ist

e Das Absperrventil in der Saugleitung schlieRen

e Die Vakuumpumpe ca. eine halbe Stunde bei geschlossener
Saugleitung betreiben, so dass die Betriebstemperatur auf
ca. 75°C ansteigt

Hinweis: Im Falle des Betriebs mit einem Gasballast mit
Magnetventil, wird sich dieses beim Starten der Vakuumpumpe
im Sternanschluss 6ffnen, um den Motor zu entlasten. Dank der
bestehenden Verbindung zwischen dem Olabscheider und dem
Ansaugflansch wird der Luftfluss gesichert. Das Magnetventil
wird geschlossen, wenn der Motor auf Dreieckanschluss
geschaltet wird, und das Vakuum kann somit erreicht werden.

Zum Prozessbeginn:
e Das Absperrventil in der Saugleitung 6ffnen

Bei Prozessende:

e Das Absperrventil in der Saugleitung schlieBen

e Die Vakuumpumpe noch ca. eine halbe Stunde lang
nachlaufen lassen

8. Wartung

Wenn mit der Vakuumpumpe Gase geférdert werden, die
mit gesundheitsgefidhrdenden Fremdstoffen belastet
waren, kénnen sich gesundheitsgefdhrdende Stoffe in
Filtern befinden.

GEFAHR

Gefahr fur die Gesundheit beim Priifen, Reinigen oder
Wechseln von Filtern.

Gefahr fiir die Umwelt.

Beim Umgang mit belasteten Filtern ist Schutzaus-
ristung zu tragen.

Belastete Filter sind Sonderabfall und gesondert geman
den geltenden Bestimmungen zu entsorgen.

A & ACHTUNG

Die Oberflache der Vakuumpumpe kann wahrend des
Betriebs Temperaturen von liber 70° C erreichen.

Verbrennungsgefahr!

e Vor Tatigkeiten, die das Beriihren der Vakuumpumpe
erforderlich machen, die Vakuumpumpe abkihlen lassen.

Wenn ein Ablassen des Ols nétig ist:

e Die Vakuumpumpe abkihlen lassen, vor dem Ablassen des
Ols jedoch nicht langer als 20 Minuten

e Vor dem Trennen von Anschlissen sicherstellen, dass die
angeschlossenen Leitungen auf Umgebungsdruck beliiftet
sind

Wartungsplan

Hinweis: Die Wartungsintervalle sind sehr stark abhéngig von
den individuellen Betriebsbedingungen. Die nachfolgenden
Werte sind Startwerte, die gegebenenfalls verkiirzt oder ver-
langert werden sollten. Insbesondere der Betrieb unter
erschwerten Bedingungen, wie hoher Staubbelastung in der
Umgebung oder im zu férdernden Gas, sonstige Verun-
reinigungen oder Produkteintrage, kann eine erhebliche
Verkiirzung der Wartungsintervalle erforderlich machen.

Monatlich:

e Sicherstellen, dass die Vakuumpumpe abgestellt und gegen
versehentliches Einschalten gesichert ist

e Den Fiillstand und die Farbung des Ols (iberpriifen (siehe
LPriifung des Ols”)

e Die Vakuumpumpe auf Olleckagen priifen. Bei festgestell-
ten Leckagen die Vakuumpumpe reparieren (Schmalz
Service)

e Die Funktion des Luftentdlelements prifen (1,120) (siehe
,Luftentlelemente”)

Wenn ein Ansaudfilter eingebaut ist:
e Den Ansaugluftfilter priifen, gegebenenfalls reinigen
(Druckluft) oder ersetzen

Bei Einsatz in staubiger Umgebung:
e Sicherstellen, dass das Gehause frei von Staub/Schmutz
ist, gegebenenfalls reinigen (siehe ,Alle 6 Monate”)
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Alle 6 Monate:

e Sicherstellen, dass die Vakuumpumpe abgestellt und gegen
versehentliches Einschalten gesichert ist

e Sicherstellen, dass das Gehause frei von Staub/Schmutz
ist, gegebenenfalls reinigen

e Die Lufterhauben, die Lufterrader, Liftungsgitter und die
Kuhlrippen reinigen

Jéhrlich:

e Sicherstellen, dass die Vakuumpumpe abgestellt und gegen
versehentliches Einschalten gesichert ist

« Die Luftentdlelemente ersetzen (1,120) (siehe
LLuftentdlelemente”)

Wenn ein Ansaudfilter eingebaut ist:

e Den Ansaugluftfilter priifen, gegebenenfalls reinigen
(Druckluft) oder ersetzen

e Das Ansaugsieb (h,261) prifen, gegebenenfalls reinigen

Alle 500 - 2000 Betriebsstunden

(siehe “Olstandzeit”):

e Das Ol und den Offilter (d,100) wechseln und das
Schwimmerventil (m,194) reinigen (siehe ,Ol- und
Olfilterwechsel”)

Alle 16000 Betriebsstunden
(spatestens nach 4 Jahren):
Die Vakuumpumpe grundiiberholen (Schmalz Service)

Priifung des Ols

Fullstand prifen

e Sicherstellen, dass die Vakuumpumpe abgestellt und gegen
versehentliches Einschalten gesichert ist

* Sicherstellen, dass die Vakuumpumpe abgestellt ist und
sich das Ol am Boden des Olabscheiders gesammelt hat
(f,75)

e Den Fillstand am Schauglas ablesen (i,83)

Wenn der Flllstand unter die MIN-Markierung gefallen ist:
¢ Ol nachfiillen (siehe Ol nachfiillen”)

Wenn der Fillstand die MAX-Markierung Ubersteigt:

e Unzulassige Verdiinnung mit Kondensaten - das Ol
wechseln und den Prozess iiberprifen

¢ Ol ablassen (siehe ,0l ablassen ”)

Gegebenenfalls eine Gasballasteinrichtung nachrusten (Schmalz
Service) und den Abschnitt ,Forderung von kondensierbaren
Dampfen” beachten

Ol nachfiillen

Hinweis: Normalerweise sollte es nicht nétig sein, innerhalb der
empfohlenen Wechselintervalle Ol nachzufiillen. Ein deutliches
Absinken des Fillstands weist auf eine Stérung hin (siehe
,Storungsbehebung”).

Hinweis: Das LuftentSlelement sattigt sich im Betrieb mit Ol. Ein
leichtes Absinken des Olfillistands nach Wechsel des
Luftentdlelements ist daher normal.

A ACHTUNG

Das Einfiillen von Ol durch den Sauganschluss (a, 260)
fiihrt zum Bruch der Schieber (n, 22) und damit zur
Zerstorung der Vakuumpumpe.

Ol darf nur durch die Einfiilléffnung (k, 88) eingefiillt
werden.

& ACHTUNG

Der Olabscheider ist wiahrend der Betriebs mit heiRem,
unter Druck stehendem Olnebel gefiillt.

Verletzungsgefahr durch heiBen Olnebel bei offener
Einflll6ffnung.

Verletzungsgefahr beim Absprengen einer nur lose
eingesetzten Verschlussschraube (k, 88)

Die Verschlussschraube (k, 83) darf nur bei Stillstand
der Vakuumpumpe entfernt werden.

Die Vakuumpumpe darf nur mit fest eingesetzter
Verschlussschraube (k, 83) betrieben werden.

e Sicherstellen, dass die Vakuumpumpe abgestellt und gegen
versehentliches Einschalten gesichert ist

e Die Verschlussschraube (k,88) der Oleinfiilloffnung
entfernen

e Ol nachfiillen

e Sicherstellen, dass sich der Fullstand zwischen der MIN und
der MAX-Markierung des Olschauglases (i,83) befindet

e Sicherstellen, dass der Dichtring (89) in die
Verschlussschraube (k,88) der Oleinfiilléffnung eingesetzt
und unbeschadigt ist, gegebenenfalls ersetzen

e Die Verschlussschraube (k,88) der Oleinfulléffnung mit
Dichtring (89) wieder fest einsetzen

Farbung des Ols priifen

Hinweis: Das Ol sollte hell und entweder klar, etwas schaumig
oder leicht getriibt sein. Eine milchige Verfarbung, die nach der
Beruhigung des Ols nicht verschwindet, weist auf
Verunreinigung mit Fremdstoffen hin. Dunkel verfarbtes Ol ist
verbrannt. Mit Fremdstoffen verunreinigtes oder verbranntes Ol
muss gewechselt werden (siehe ,Olwechsel”).

Olstandzeit

Die Olstandzeit hangt stark von den Betriebsbedingungen ab.
Ideal sind ein sauberer und trockener Luftstrom und eine
Olbetriebstemperatur von unter 100 °C. Unter diesen
Bedingungen ist das Ol nach 2000 Betriebsstunden, spéatestens
nach einem halben Jahr zu wechseln.

Bei sehr ungiinstigen Betriebsbedingungen kann die Olstandzeit
weniger als 500 Stunden betragen. Extrem kurze Olstandzeiten
weisen allerdings entweder auf Stérungen (siehe ,Stérungs-
behebung”) oder auf ungeeignete Betriebsbedingungen hin.

Wenn noch keine Erfahrungen zur Standzeit des Ols bei den
vorherrschenden Betriebsbedingungen vorliegen, wird
empfohlen, alle 500 Betriebsstunden eine Olanalyse durchfiihren
zu lassen und danach das Wechselintervall festzulegen.

Ol- und Olfilterwechsel

/!\ A\ A&\@@ GEFAHR

Wenn mit der Vakuumpumpe Gase gefordert werden,
die mit gesundheitsgefahrdenden Fremdstoffen belastet
waren, sind Ol und Olfilter mit gesundheitsgeféhrden-
den Stoffen belastet.

Gefahr fiir die Gesundheit beim Wechsel von belastetem
Ol und Offilter.

Gefahr fiir die Umwelt.

Beim Wechsel von belastetem Ol und Olfilter ist
Schutzausriistung zu tragen.

Belastetes Ol und belastete Olfilter sind Sonderabfall
und gesondert gemaB den geltenden Bestimmungen zu
entsorgen.
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Ablassen des gebrauchten Ols

Hinweis: Zwischen dem Abschalten einer betriebswarmen
Vakuumpumpe und dem Ablassen des Ols sollten nicht mehr als
20 Minuten vergehen (Ol soll beim Ablassen noch warm sein).

e Sicherstellen, dass die Vakuumpumpe abgestellt und gegen
versehentliches Einschalten gesichert ist

e Sicherstellen, dass die Vakuumpumpe auf
Atmospharendruck beliiftet ist

e Ein AuffanggefaR unter die Olablassschraube (j, 95) stellen

¢ Olablassschraube (j, 95) entfernen

e Ol ablassen

Wenn der Olfluss nachlésst:

¢ Olablassschraube (j, 95) wieder einsetzen

e Die Vakuumpumpe fir ein paar Sekunden einschalten

e Sicherstellen, dass die Vakuumpumpe abgestellt und gegen
versehentliches Einschalten gesichert ist

o Olablassschraube (j, 95) wieder entfernen und das restliche
Ol ablassen

e Sicherstellen, dass der Dichtring an der Olablassschraube
eingesetzt und unbeschadigt ist, gegebenenfalls die
Olablassschraube ersetzen

¢ Die Olablassschraube wieder fest einsetzen

e Das gebrauchte Ol gemaR den geltenden Bestimmungen
entsorgen

Spulen der Vakuumpumpe

A\ Ao varins

Zersetztes Ol kann Leitungen und Kiihler verstopfen.

Gefahr durch Beschadigung der Vakuumpumpe durch
unzureichende Schmierung.

Explosionsgefahr durch Uberhitzung.

Bei Verdacht auf Ablagerungen in der Vakuumpumpe ist
eine Spllung vorzunehmen.

e Sicherstellen, dass das gebrauchte Ol vollstandig
abgelassen ist

e Sicherstellen, dass der gebrauchte Olfilter (d,100) noch
eingesetzt ist

e 6,5 Liter Spiilungsmittel aus 50% Ol und 50% Petroleum
oder Diesel/Heizdl herstellen

e Sicherstellen, dass die Olablassschraube (j,95) fest
eingesetzt ist

e Die Oleinfilllschraube entfernen (k,88)

e Das Spulungsmittel einflllen

¢ Die Oleinfillschraube (k,88) mit seinem Dichtring (89) fest
einsetzen

o Die Saugleitung verschlief3en.

e Die Vakuumpumpe min. eine halbe Stunde lang betreiben

e Das Spulungsmittel ablassen und gemaf3 den geltenden
Bestimmungen entsorgen

Hinweis: Durch die Verwendung von Petroleum und in noch
starkerem MaR von Diesel/Heizdl im Spilungsmittel kann es zu
einer Geruchsbeléstigung bei der Wiederinbetriebnahme
kommen. Falls dies von Bedeutung ist, ist die Verwendung von
Diesel/Heiz6l zu meiden und die Vakuumpumpe vor
Wiederinbetriebnahme an einem geeigneten Ort im Leerlauf zu
betreiben, bis die Geruchsbelastigung nachlésst.

Reinigung des Schwimmerventils

e Sicherstellen, dass das gebrauchte Ol vollstandig
abgelassen ist

e Die zwei Verschlussschrauben (247) 16sen und die Schutz-
haube uUber dem Lufterrad (244) entfernen

e Die Sperrscheibe (326) und das Lufterrad (321) entfernen

o Die Befestigungsschrauben (238,353) lésen, die Federringe
entfernen und den Warmetauscher (241) abnehmen

e O-Ringe (242) auf Beschadigung uberprufen und
gegebenenfalls ersetzen

e Zum Erreichen des Schwimmerventils, die Befestigungs-
schrauben (198) Iésen und die gesamte Einheit entnehmen

e Die Befestigungsschraube (196) entfernen und das
Schwimmerventil (194) entnehmen

e Den O-Ring (197) auf Beschadigung Uberprifen und
gegebenenfalls ersetzen

e Die Sauberkeit und die Funktion des Schwimmers prifen,
gegebenenfalls reinigen (Druckluft)

e Den Schwimmer in seinem Sitz (195) wieder einsetzen und
die Einbaurichtung beachten

Erneuern des Olfilters

e Sicherstellen, dass das Ol abgelassen ist

e Den Olfilter (d,100) entfernen

e Einen Tropfen frisches Ol auf dem Dichtring des neuen
Offilters (d,100) verteilen

e Den neuen Offilter (d,100) aufsetzen und handfest
anziehen

Auffiillen mit frischem Ol
e Die notwendige Menge Ol bereithalten (siehe ,OI”)

Hinweis: Die Mengenangabe in dieser Betriebsanleitung ist ein
Richtwert. Maf3geblich fur die einzuflillende Menge ist die
Anzeige am Schauglas (i, 83).

e Sicherstellen, dass die Olablassschraube (j, 95) fest
eingesetzt ist

& ACHTUNG

Das Einfiillen von Ol durch den Sauganschluss (a, 260)
fiihrt zum Bruch der Schieber (n, 22) und damit zur
Zerstorung der Vakuumpumpe.

Ol darf nur durch die Einfulléffnung (k, 88) eingefiillt
werden.

e Die Verschlussschraube (k, 88) der Einfulléffnung entfernen

e Ol einfiillen

e Sicherstellen, dass sich der Fullstand zwischen der MIN und
der MAX-Markierung des Schauglases (i, 83) befindet

e Sicherstellen, dass der Dichtring (89) in der
Oleinfillschraube (k, 88) eingesetzt und unbeschéadigt ist,
gegebenenfalls ersetzen

¢ Die Oleinfillschraube (k, 88) mit Dichtring (89) wieder fest
einsetzen

Luftentélelemente
Prufungen wéhrend des Betriebs

Schmalz empfiehlt die Verwendung eines Filterwiderstands-
manometers (als Zubehor erhéltlich, siehe ,Zubehdr”). Ohne
Filterwiderstandsmanometer ist der Filterwiderstand an der
Antriebsmotorstromaufnahme zu beurteilen.

e Sicherstellen, dass die Vakuumpumpe in Betrieb ist

Ausfihrung mit Filterwiderstandsmanometer:
e Prifen, dass die Anzeige des Filterwiderstands-manometers
im normalen Bereich liegt (<0,6bar)

Ausfihrung ohne Filterwiderstandsmanometer:

e Prifen, dass die Antriebsmotorleistungsaufnahme im
normalen Bereich liegt (siehe Typenschild)

e Prifen, dass die abluft dlfrei ist

Hinweis: Die Druckluft wird auch dann 6lhaltig, wenn die
Vakuumpumpe zu lange dauerbetrieben wird (siehe
.Betriebshinweise”).

Beurteilung

Wenn die Anzeige des Filterwiderstandsmanometers im roten
Bereich ist (>0,6bar) oder die Antriebsmotorleistungsaufnahme
zu hoch ist und/oder die Forderleistung nachgelassen hat, dann
sind die Luftentdlelemente (I, 120) verstopft und missen
gewechselt werden.
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Hinweis: Eine erfolgreiche Reinigung von Luftentélelementen ist
nicht moglich. Verstopfte Luftentblelemente missen durch neue
ersetzt werden.

Wenn der Filterwiderstandsmanometer einen niedrigeren Druck
als uiblich anzeigt, oder die Stromaufnahme des Antriebsmotors
niedriger als normal ist, dann ist ein Luftentdlelement
durchgeschlagen und muss gewechselt werden.

Wenn die Abluft dlhaltig ist, kénnen die Luftentdlelemente (I,
120) verstopft oder durchge-schlagen sein und missen
gegebenenfalls gewechselt werden.

Wechsel des Luftentélelements

A@@ GEFAHR

Wenn mit der Vakuumpumpe Gase geférdert wurden, die
mit gesundheitsgefidhrdenden Fremdstoffen belastet
waren, sind die Luftentélelemente mit gesundheits-
gefahrdenden Stoffen belastet.

Gefahr fiir die Gesundheit beim Wechsel der belasteten
Luftentélelemente.

Gefahr fiir die Umwelt.

Beim Wechsel der belasteten Luftentélelementeist
Schutzausriistung zu tragen.

Gebrauchte Luftentolelemente sind Sonderabfall und
gesondert geman den geltenden Bestimmungen zu
entsorgen.

Entfernen der Luftentdlelemente

e Sicherstellen, dass die Vakuumpumpe abgestellt und gegen
versehentliches Einschalten gesichert ist

e Vor dem Trennen von Anschliissen sicherstellen, dass ange-
schlossene Leitungen auf Umgebungsdruck beliftet sind

o Falls erforderlich die Abluftleitung entfernen

o Die Befestigungsschrauben (142) des Abluftdeckels l6sen
und die gesamte Einheit entfernen

o Falls erforderlich die Flachdichtung (141) entfernen

e Den Distanzring (137) entfernen

e Das Liftungsgitter mit Filtermaterial (136,130) zusammen
entfernen

e Die Mutter (134) Iésen, die Scheibe (132) entfernen und das
Luftentdlelement herausziehen

e Die Einheit stehend auf einer ebenen und unverschmutzten
Flache ablegen.

e Zum Erreichen der Luftentdlelemente, die zwei
Befestigungsschrauben (126) l16sen

o Federringe (2x) (128) und Spannplatte (115) entfernen

e Luftentdlelemente (1,220) und O-Ringe (121) entfernen

Einsetzen der Luftentdlelemente

A ACHTUNG

Auf dem grauen Ersatzteilmarkt sind Luftentolelemente
erhéltlich, die geometrisch in Schmalz-Vakuumpumpen
passen, aber nicht das hohe Riickhaltevermogen von
original Schmalz-Luftentdlelementen aufweisen und
durch einen hoheren Gegendruck die Lebensdauer und
den Wirkungsgrad der Vakuumpumpe beeintrachtigen.

Erhohte Gefahr der Gesundheitsschadigung.

Beeintrachtigung des Wirkungsgrades und der Lebens-
dauer.

Um die Emission auf dem geringst moglichen Niveau zu
halten und Wirkungsgrad und Lebensdauer zu erhalten,
sind nur original Schmalz-Luftentolelemente zu
verwenden.

e Die O-Ringe (119) der Filterstiitzen (118) entfernen und
durch neue ersetzen

e Neue Luftentlelemente mit neuen O-Ringen in die
Filterstiitzen (118) einsetzen. Die Pfeilrichtung auf den
Luftentdlelementen beachten.

e Die Spannplatte so montieren, dass das Fuhrungsrohr (133)
in den zwei Filterstitzen (118,115) korrekt sitzt

e Die zwei Federringe (128) einsetzen und die zwei
Befestigungsschrauben (126) anziehen

e Die Einheit Stiitze und Luftenttlelemente im Olabscheider
auf den Aufnahmen (131) montieren

e Die Scheibe (132) aufsetzen und die Sechskantmutter (134)
anziehen

e Das Luftungsgitter und Filtermaterial (136,130) ersetzen

e Das Luftungsgitter und Filtermaterial auf die Schiene des
Olabscheiders setzen

e Das Luftungsgitter und Filtermaterial vollstandig in den
Olabscheider hinein schieben

e Sicherstellen, dass das Filtermaterial an allen Seiten des
Olabscheiders aufliegt

e Die Zylinderschraube (137) in den zwei Vertiefungen
einsetzen. Diese halt das Liftungsgitter und das
Filtermaterial fest.

e Die Flachdichtung (141) prifen, gegebenenfalls ersetzen

e Das in den Gewindeflansch (153) eingebaute Filtermaterial
(557) prifen und gegebenenfalls ersetzen

e Den Abluftdeckel wieder zusammensetzen

Hinweis: Die Luftentdlelemente sattigen sich im Betrieb mit Ol.
Ein leichtes Absinken des Olfiilistands nach Wechsel der
Luftentolelemente ist daher normal.

Gasballast

Den Gasballast regelmaRig Uberpriifen. Falls keine Luft ange-
saugt wird, muss der Gasballast gereinigt werden. Hierzu wird
das Gasballastventil abmontiert und mit Druckluft ausgeblasen.

Saugflansch

Den Saugflansch regelmaRig Uberprifen. Das Wartungsintervall
des Saugflansches hangt von der Anwendung ab. Zum
Reinigen des Siebes (h,261) im Saugflansch:

e Die oberen Teile des Saugflansches entfernen

e Den Saugflansch entfernen

e Das Sieb (h,261) herausnehmen und mit Druckluft reinigen
e Die diversen Dichtungen prufen, gegebenenfalls ersetzen
e Das Sieb und den Saugflansch wieder zusammensetzen
Lufterhaube

Die Lufterhaube regelméRig uberprifen. Eine schlechte War-
tung der Lifterhaube beeintrachtigt die Kuhlung der Vakuum-
pumpe und kann zur Uberhitzung der Vakuumpumpe fiihren.

Motorhaube

Die Motorhaube regelm&fig tberprifen. Eine schlechte Wartung
der Motorhaube beeintrachtigt die Kiihlung der Vakuumpumpe
und kann zur Uberhitzung der Vakuumpumpe fiithren.

9. Instandhaltung

A ACHTUNG

Um einen optimalen Wirkungsgrad und eine lange
Lebensdauer zu gewahrleisten, ist die Vakuumpumpe
bei der Montage nach genau festgelegten Toleranzen
justiert worden.

Diese Justierung geht bei der Zerlegung der
Vakuumpumpe verloren.

Es wird daher dringend empfohlen, eine iiber den in
dieser Betriebsanleitung beschriebenen Umfang
hinausgehende Zerlegung der Vakuumpumpe nur durch
den Schmalz Service durchfiihren zu lassen.
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A ACHTUNG

Gefahr fur die Betriebssicherheit nach unsachgemaRen
Arbeiten an der Vakuumpumpe.

Explosionsgefahr!
Erloschen der Betriebserlaubnis!

Jegliche iiber den in dieser Betriebsanleitung beschrie-
benen Umfang hinausgehende Zerlegung der Vakuum-
pumpe darf nur durch speziell dafiir ausgebildetes
Schmalz Servicepersonal durchgefuhrt werden.

AAAO

Wenn mit der Vakuumpumpe Gase geférdert wurden, die
mit gesundheitsgefahrdenden Fremdstoffen belastet

GEFAHR

gesundheitsgefahrdenden Stoffen belastet.

Gesundheitsgefahrdende Stoffe konnen sich in Poren,
Spalten und Zwischenraumen der Vakuumpumpe
befinden

Gefahr fur die Gesundheit bei der Zerlegung der
Vakuumpumpe.

Gefahr fir die Umwelt.

Die Vakuumpumpe ist vor dem Versand bestméglich zu
dekontaminieren, der Kontaminationszustandist ein
einer ,Erklarung iiber die Kontamination“ zu
dokumentieren.

Die Vakuumpumpe wird vom Schmalz Service nur mit einer
vollstandig ausgefillten und mit einer rechtsverbindlichen
Unterschrift versehenen ,Erklarung tber die Kontaminierung®
angenommen

10. AuRerbetriebnahme

Voribergehende Stillsetzung

e Vor dem Trennen von Anschlissen sicherstellen, dass die
angeschlossenen Leitungen auf Umgebungsdruck beluftet
sind

Wiederinbetriebnahme

A ACHTUNG

Drehschieber konnen nach langerer Stillstandszeit
festkleben.

Gefahr des Abbrechens von Schiebern bei motorischen
Anfahren der Vakuumpumpe.

Nach langeren Stillstandszeiten ist die Vakuumpumpe
von Hand durchzudrehen.

Nach langeren Stillstandszeiten:

e Sicherstellen, dass die Vakuumpumpe gegen versehent-
liches Einschalten gesichert ist

e Die Schutzhaube tUber dem Lifterrad des Antriebsmotors
(400) abbauen

e Das Lufterrad langsam von Hand mehrere Umdrehungen in
der vorgesehenen Drehrichtung (siehe
aufgeklebter/eingegossener) Pfeil drehen

e Die Schutzhaube lber dem Lifterrad des Antriebsmotors
(400) montieren

Wenn sich Ruickstande in der Vakuumpumpe abgesetzt haben
kénnten:
e Die Vakuumpumpe spulen (siehe ,Wartung”)

Zerlegung und Entsorgung

A '@ @ GEFAHR

Wenn mit der Vakuumpumpe Gase gefordert wurden, die
mit gesundheitsgefahrdenden Fremdstoffen belastet
waren, sind Ol, Luftentélelemente und Filter mit
gesundheitsgefahrdenden Stoffen belastet.

Gesundheitsgefihrdende Stoffe konnen sich in Poren,
Spalten und Zwischenraumen der Vakuumpumpe
befinden

Gefahr fir die Gesundheit bei der Zerlegung der
Vakuumpumpe.

Gefahr fiir die Umwelt.

Bei der Zerlegung der Vakuumpumpe ist
Schutzausristung zu tragen.

Die Vakuumpumpe ist vor der Entsorgung zu
dekontaminieren.

0l, Luftentélelemente und Olfilter sind gesondert gemaR
den geltenden Bestimmungen zu entsorgen.

Wenn das Produkt am Ende seiner Lebensdauer angekommen
ist:
e Eine Dekontamination der Vakuumpumpe durchfiihren

A VORSICHT

Demontagearbeiten miissen von autorisiertem Personal
durchgefiihrt werden. Vor der Demontage muss der
Bediener eine Erkldrung beziiglich der Kontaminierung
der Vakuumpumpe abgeben, welche liber mégliche
Gefahren und entsprechende Mafnahmen informiert.

Ist diese Erklarung nicht vollstandig und unterschrieben,
darf die Vakuumpumpe nicht demontiert werden.

e Die Luftentdlelemente (1,120) entfernen (siehe ,Wartung,
Luftentélelemente”)

e Das Ol ablassen

e Das gebrauchte Ol gemaR den geltenden
Umweltschutzbestimmungen entsorgen

e Den Oiffilter (d,100) entfernen

e Mit der Demontage der Vakuumpumpe beginnen

A VORSICHT

Bei der Durchfiihrung der Demontagearbeiten Schutz-
kleidung tragen.

e Die Vakuumpumpe als Altmetall entsorgen
o Die Einzelteile der Maschine gemaR3 den ortlich geltenden
Bestimmungen entsorgen

Von den zur Herstellung der Vakuumpumpe verwendeten
Werkstoffen gehen nach Kenntnisstand zum Zeitpunkt des
Drucks dieser Betriebsanleitung keine Gefahren aus.

e Den Abschnitt ,Installation und Inbetriebnahme” beachten
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11. Stérungsbehebung

A A WARNUNG

Stromschlaggefahr, Gefahr von Geriteschaden.

Elektrische Installationsarbeiten diirfen nur von ausgebildeten Fachpersonen durchgefiihrt werden, die die nachfolgenden Regeln

kennen und beachten:

- |IEC 364 bzw. CENELEC HD 384 oder DIN VDE 0100

- |IEC-Report 664 oder DIN VDE 0110

- BGV A2 (VBG 4) oder entsprechende nationale Unfallverhiitungsvorschriften.

A A ACHTUNG

Die Oberflache der Vakuumpumpe kann wihrend des Betriebs Temperaturen von iiber 70°C erreichen.

Verbrennungsgefahr!

Das heife Gehiuse nicht beriihren!

Problem

Mogliche Ursache

Abhilfe

Die Vakuumpumpe erreicht nicht den
Ublichen Druck

Der Antriebsmotor hat eine zu hohe

Stromaufnahme  (Vergleich  mit
Referenzwert nach
Inbetriebnahme)

Das Leerpumpen des Systems

dauert zu lange

Das Vakuumsystem oder die
Saugleitung ist undicht

Die Schlauch- und/oder Rohranschlisse auf
Dichtheit prifen

Verunreinigtes Ol (die haufigste Ursache)

Das Ol wechseln
(siehe ,Wartung*)

Kein oder zu wenig O im Vorrat

Das Ol auffiillen
(siehe ,Wartung")

Die Luftentdlelemente (I) sind
teilweise verstopft

Die Luftentdlelemente (I) erneuern
(siehe ,Wartung")

Die Luftentblelemente (I) sind verstopft
(der Olstrom lauft nur noch Uber die
Bypassleitung, das Ol wird nicht mehr
gefiltert)

Die Luftentdlelemente (I) erneuern
(siehe ,Wartung")

Wenn ein Sieb (h) in den Sauganschluss /
Gaseinlass (a) eingebaut ist :

Das Sieb (h) im Sauganschluss /
Gaseinlass (a) ist teilweise verstopft.

Das Sieb (h) reinigen

Bei zu haufigem Reinigungsbedarf einen
Filter sromaufwérts vorschalten

Wenn ein Luftfilter in den Sauganschluss
/ Gaseinlass (a) eingebaut ist :

Der Luftfilter im Sauganschluss /
Gaseinlass (a) ist teilweise verstopft.

Den Filter reinigen oder erneuern

Teilweise Verstopfung in der Saug-,
Abluft- oder Druckluftleitung

Die Verstopfung beseitigen

Lange Saug-, Abluft- oder Druckluft-
leitung mit zu geringem Querschnitt

GroRere Leitungsquerschnitte verwenden

Der Ventilteller des Ansaugriickschlag-
ventils (251) sitzt in verschlossener
oder teilgetffneter Stellung fest

Den Ansaugstutzen zerlegen, Sieb (h) und
Ventil (251-254) nach Bedarf reinigen und
wieder zusammenbauen

Die Olverrohrung ist defekt oder undicht
Die Olriickfiihrleitung ist gebrochen

Die Anschlisse nachziehen

Die Anschlusse und/oder die Verrohrung
ersetzen (nur mit Teilen von gleichen
Abmessungen ersetzen)

Ein Wellendichtring ist undicht

Den Wellendichtring ersetzen (Schmalz-
Service)

Ein/Das Abluftventil (g) sitzt nicht richtig
oder klemmt in teilgeo6ffneter Position

Das/die Abluftventil(e) (g) zerlegen, reinigen
und neu montieren (Schmalz Service)

Ein Schieber (n) ist im Rotor blockiert
oder beschéadigt

Die Schieber (n) gangig machen oder
wechseln (Schmalz Service)
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Das Spaltmaf? zwischen Rotor (0) und
Zylinder stimmt nicht mehr

Die Vakuumpumpe neu justieren (Schmalz
Service)

Innere Teile sind verschlissen oder
beschadigt

Die Vakuumpumpe reparieren (Schmalz
Service)

Die Olriicklaufleitung hat ihren Ausgangspunkt in einem atmosphérisch beliiftetem
Bereich der Vakuumpumpe. Insbesondere bei kleineren Typen wird durch die
Olriicklaufleitung eine betrachtliche Menge Luft angesaugt, die verhindern kann, dass

der Enddruck unter 20 bar abs. fallt.

Um diese mogliche Ursache auszuschlie3en:

Ol durch den Gasauslass (b) in die Olriicklaufleitung spritzen. Wahrend das Ol
eingesaugt wird, kann der Enddruck ohne den Einfluss der sonst durch die
Olriicklaufleitung angesaugten Luft abgelesen werden.

Das von der Vakuumpumpe
geforderte Gas riecht
unangenehm

Unter Vakuum verdampfende
Prozessbestandteile

Leichter fliichtige und daher gasformige
Bestandteile des Ols, z.B. Additive,
insbesondere unmittelbar nach einem
Olwechsel.

Hinweis: Dies ist kein Anzeichen fiir eine
Fehlfunktion des Olabscheiders. Der
Olabscheider kann Ol nur in
Tropfchenform zuriickhalten, jedoch
keine gasformigen Bestandteile davon.

Gegebenenfalls den Prozess Uberprifen

Gegebenenfalls eine andere Olsorte
verwenden

Die Vakuumpumpe lauft nicht an

Der Antriebsmotor (400) hat nicht die
korrekte Anschlussspannung oder ist
Uberlastet

Den Antriebsmotor (400) mit der korrekten
Anschlussspannung versorgen

Der Antriebsmotorschutzschalter ist zu
klein oder auf einen zu kleinen
Auslosewert eingestellt

Den Auslésewert des
Antriebsmotorschutzschalters mit den
Angaben des Antriebsmotortypenschilds
vergleichen, gegebenenfalls korrigieren

Bei hohen Umgebungstemperaturen: den
Auslosewert des
Antriebsmotorschutzschalters auf einen
Wert von 5% Uber dem
Antriebsmotornennstrom einstellen

Eine der Sicherungen ist geschmolzen

Die Sicherungen prifen

Das Anschlusskabel ist zu schwach oder
zu lang, mit der Folge eines Spannungs-
abfalls an der Vakuumpumpe

Ausreichend dimensioniertes
Anschlusskabel verwenden

Die Vakuumpumpe oder der
Antriebsmotor ist blockiert

Sicherstellen, dass der Antriebsmotor von der
Stromversorgung getrennt ist

Die Lufterabdeckung entfernen

Versuchen, den Antriebsmotor mit
Vakuumpumpe von Hand durchzudrehen

Falls die Einheit immer noch blockiert ist:
Den Antriebsmotor abbauen und den
Antriebsmotor und die Vakuumpumpe
getrennt prifen

Bei Blockade der Vakuumpumpe:
Die Vakuumpumpe reparieren (Schmalz
Service)

Der Antriebsmotor ist defekt

Den Antriebsmotor ersetzen (Schmalz
Service)

Die Vakuumpumpe ist blockiert

Feste Fremdstoffe sind in die
Vakuumpumpe gelangt

Korrosion in der Vakuumpumpe durch
zuruckbleibende Kondensate

Die Vakuumpumpe reparieren (Schmalz
Service)

Sicherstellen, dass die Saugleitung mit
einem Sieb versehen ist
Gegebenenfalls zusatzlich einen Filter
vorsehen.

Die Vakuumpumpe reparieren (Schmalz
Service)

Den Prozess uberprufen

Die Anwendungsberatungen im Kapitel
LInstallation und Inbetriebnahme,
Betriebshin- weise, Forderung von
kondensierbaren Dampfen” folgen und
beachten.
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Die Vakuumpumpe war in falscher
Drehrichtung gelaufen

Die Vakuumpumpe reparieren (Schmalz
Service) Bei AnschlieRBen der Vakuumpumpe
sicherstellen, dass die Vakuumpumpe in die
vorgesehene Richtung dreht (siehe
LInstallation®)

Nach dem Abstellen der Vakuumpumpe
hat das Vakuumsystem einen
Unterdruck auf den Pumpenraum
ausgeiibt und dadurch zuviel Ol aus
dem Olabscheider in den Pumpenraum
gesaugt

Beim Anlaufen der Vakuumpumpe
wurde zuviel Ol zwischen den Schiebern
(n) eingeschlossen

Ol lasst sich nicht verdichten und
brach deshalb einen Schieber (n)

Die Vakuumpumpe reparieren (Schmalz
Service) Sicherstellen, dass das Vakuum-
system keinen Unterdruck auf die
abgestellte Vakuumpumpe ausubt,
gegebenenfalls ein zusétzliches
Absperrventil oder Ruckschlagventil
vorsehen

Nach dem Abstellen der Vakuumpumpe ist
Kondensat in den Pumpenraum gelaufen

Beim Anlaufen der Vakuumpumpe wurde
zuviel Kondensat zwischen den Schiebern
(n) eingeschlossen

Kondensat lasst sich nicht verdichten und
brach deshalb einen Schieber (n)

Die Vakuumpumpe reparieren (Schmalz
Service)

Sicherstellen, dass kein Kondensat in die
Vakuumpumpe eindringt, gegebenenfalls
einen Kondensatsiphon und eine
Ablassvorrichtung vorsehen

Kondensat regelmaflig ablassen

Der Antriebsmotor lauft, aber die
Vakuumpumpe steht

Die Kupplung zwischen Antriebsmotor
und Vakuumpumpe ist defekt

Das Kupplungselement erneuern

Die Vakuumpumpe startet, aber
arbeitet sehr schwer oder laut oder

rattert
Der Antriebsmotor hat eine zu hohe|
Stromaufnahme (Vergleich mif

Referenzwert nach Inbetriebnahme)

Lose Verbindung(en) im Klemmenkasten

Nicht alle Antriebsmotorwicklungen sind
ordnungsgeman angeschlossen

Der Motor lauft nur auf 2 Phasen

Den ordnungsgemafen Anschluss der
Anschlussdrahte anhand des
Anschlussdiagramms U berpriufen

Lose Verbindungen nachziehen oder
erneuern

Langere Standzeiten von mehreren
Wochen oder Monaten

Die Vakuumpumpe mit verschlossener
Saugseite warmlaufen lassen

Die Olviskositat ist zu hoch fiir die
Umgebungstemperatur

Synthetisches Ol verwenden,
gegebenenfalls ein Ol der nachst
niedrigeren Viskositétsklasse einsetzen
(ACHTUNG: der Betrieb mit einem

Ol von zu geringer Viskositat kann zu
Rattermarken im Zylinder fuihren)

Das Ol vor dem Einschalten der
Vakuumpumpe mit einer Heizung
erwarmen

Falsche Olmenge, unpassende Olsorte

Eines der empfohlenen Ole in der richtigen
Menge verwenden
(siehe ,01¢, Olwechsel siehe ,,Wartung*“)

Uber einen langeren Zeitraum wurde
kein Olwechsel durchgefiihrt

Olwechsel einschlieRlich Spiilung und
Filterwechsel durchfihren (siehe
,,Wartung®)

Die Luftentolelemente (I) sind verstopft
und erscheinen schwarz von
verbranntem Ol

Die Vakuumpumpe spiilen

Den Offilter erneuern (d)

Die Luftentélelemente erneuern
Neues O einfillen

(siehe ,,Wartung®)

Bei zu kurzen Olstandszeiten:
Hitzebestandigeres O | verwenden (siehe
,0I) oder Kiihlung nachriisten

Fremdkorper in der Vakuumpumpe
Gebrochene Schieber
(n) Festsitzende Lager

Die Vakuumpumpe reparieren (Schmalz
Service)

Die Vakuumpumpe lauft sehr laut

Defekte Lager

Die Vakuumpumpe reparieren (Schmalz
Service)

Verschlissenes Kupplungselement

Das Kupplungselement erneuern
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Die Vakuumpumpe reparieren  (Schmalz
Festsitzende Schieber (n) Service) Nur empfohlene Ole verwenden
und héaufiger wechseln

Di_e Vakuumpumpe wird sehr heil3 Sicherstellen, dass die Kiihlungder
(die Olsumpftemperatur soll 100 °C Vakuumpumpe nicht durch Staub/ Schmutz
nicht Uberschreiten) beeintrachtigt ist

Die Lufterhauben, die Lufterrader, die
Liftungsgitter und die Kuhlrippen reinigen

Die Vakuumpumpe nur dann in einem engen
Einbauraum installieren, wenn eine
ausreichende Luftzufuhr gewahrleistet ist

An Vakuumpumpen mit Olkiihler: die
Zwischenraume am Rippenrohr reinigen

Die zulassigen Umgebungstemperaturen

Unzureichende Luftzufuhr

Umgebungstemperatur zu hoch

einhalten
Temperatur des angesaugten Gases zu Die zuléssigen Temperaturen fur das
hoch angesaugte Gas einhalten

Die Luftentdlelemente (I) sind teilweise

Das Luftentdlelement (I) erneuern
verstopft

Der Offilter ist verstopft (der Olstrom lauft
nur noch Uber die Bypassleitung, das Ol
wird nicht mehr gefiltert)

Den Olfilter (d) erneuern
(siehe ,Wartung”)

Olfiillstand zu niedrig Ol auffiillen

Die Vakuumpumpe spilen

Den Offilter (d) erneuern

Die Luftentdlelemente (I) erneuern

Neues Ol einfiillen

(siehe ,Wartung”)

Bei zu kurzen Olstandszeiten:
hitzebestandigeres Ol verwenden (siehe ,OI”)
oder Kihlung nachriisten

Durch Uberhitzung verbranntes Ol

Netzfrequenz oder Netzspannung

auRerhalb des Toleranzbereichs Fur eine stabilere Stromversorgung sorgen

Wenn ein Sieb (h) in dem Sauganschluss

(a) eingebaut ist: Das Sieb (h) reinigen

Das Sieb (h) in dem Bei zu haufigem Reinigungsbedarf einen
Sauganschluss (a) ist teilweise Filter stromaufwérts vorschalten
verstopft.

Wenn einen Luftfilter in dem

Sauganschluss (a) eingebaut ist: . .
) Den Filter reinigen oder erneuern
Der Filter auf dem S auganschluss (a)

ist teilweise verstopft.

Teilweise Verstopfung in der Saug- oder

Abluftleitung Die Verstopfung beseitigen

Lange Saug-, Abluft- oder Druckluftleitung

mit zu geringem Querschnitt GroRere Leitungsquerschnitte verwenden

Die Vakuumpumpe nebelt oder wirft
Oltropfchen durch den Gasauslass
aus

Der O ffiillstand sinkt Den ordnungsgemafen Sitz des

Das Luftentdlelement (1) sitzt nicht Luftentdlelements Uberprifen,
ordnungsgemal in seiner Aufnahme gegebenenfalls richtig einsetzen
(siehe ,Wartung”)

Den O-Ring erganzen bzw. ersetzen

Der O-Ring fehlt oder ist beschadigt
9 9 (siehe ,Wartung”)

Das Luftentélelement ersetzen

Ein Luftentdlelement (I) weist Risse auf
® (siehe ,Wartung”)
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Die Luftentdlelemente (I) sind verstopft
mit Fremdstoffen

HINWEIS: Die Séttigung der
Luftentolelemente mit Ol ist kein Fehler Die Luftentdlelemente ersetzen
und beeintrachtigt die Funktion der (siehe ,Wartung”)
Luftentdlelemente nicht! Von den
Luftent6lelementen abtropfen-des Ol
wird in den Olkreislauf zuriickgefiihrt.

Das Schwimmerventil reinigen

Das Schwimmerventil ist verstopft (siehe ,Wartung, Ol- und Olfilterwechsel,
Reinigung des Schwimmerventils”)

Die Olverrohrung reparieren (Schmalz

Service)
Die Olriicklaufleitung ist verstopft oder Die gebrochenen Olriicklaufleitungen
gebrochen durch die Leitungen mit gleichen

Abmessungen ersetzen
Neues Ol einfiillen
Das Ol ist schwarz verfarbt Die Vakuumpumpe spiilen

Den O fiilter erneuern (d)
Die Luftentdlelemente erneuern

Olwechselintervalle sind zu lang () Neues O einfillen
Das Ol wurde uberhitzt (siehe , Wartung”)
Bei zZu kurzen Olstandszeiten:

hitzebestandigeres Ol verwenden (siehe
,Ol) oder Kiihlung nachriisten

Das Ol ist wassrig und weil gefarbt

Die Vakuumpumpe spulen
Den O fiilter erneuern (d)
Die Luftentdlelemente erneuern

Es wurden Wasser oder erhebliche () Neues Ol einfullen

Mengen Feuchtigkeit angesaugt (siehe ,Wartung”)

Die Betriebsweise anpassen

(siehe ,,Installation und Inbetriebnahme,
Betriebs-hinweise, Forderung von
kondensierbaren Dampfen®)

Das Ol ist harzend und/oder klebrig
Die Vakuumpumpe spiilen
Den O fiilter erneuern (d)

Falsche Olsorte, moglicherweise Die Luftentdlelemente erneuern () Neues O

durch
Verwechslung einfullen (siehe Wartung”)
Sicherstellen, dass zum Olwechsel und zum
Nachfiillen das richtige Ol verwendet wird
Das Ol schaumt Die Vakuumpumpe spiilen

Den O fiilter erneuern (d)

. o Die Luftentblelemente erneuern
Mischung von miteinander a
unvertraglichen Olen () Neues Ol einfiillen
(siehe ,Wartung”)

Sicherstellen, dass zum Olwechsel und zum
Nachfiillen das richtige Ol verwendet wird
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12. Explosionszeichnung
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13. Ersatzteile

Hinweis: Bei der Bestellung von Ersatzteilen oder Zubehor nach

der u.a. Tabelle bitte stets auch den Typ (,Type®) und die

Seriennr. (,No*) der Vakuumpumpe angeben (Angaben auf dem
Typenschild). Damit ermdglichen sie es dem Schmalz Service zu

prufen, ob zu der Vakuumpumpe ein geénderter / verbesserter
Artikel passt.

Die ausschlief3liche Verwendung von original Ersatzteilen und
Verbrauchsmaterialien ist eine Voraussetzung fir die
einwandfreie Funktion der Vakuumpumpe und fir die
Gewahrung von Gewahrleistung, Garantie oder Kulanz.

Die Ersatzteilliste gilt fur eine typische Konfiguration der
Vakuumpumpe EVE-OG-165 D/ ...255 D. Auftragsspezifisch
kdnnen abweichende Teiledaten zutreffen.

Ihr Ansprechpartner fiir Servie und Ersatzteile in Deutschland:

J. Schmalz GmbH
Aacher Str. 29

72293 Glatten

Tel: +49 7443 2403-0
Fax: +49 7443 2403-199

Die Liste der Schmalz-Gesellschaften weltweit (zum Zeitpunkt
der Herausgabe dieser Installations- und Betriebsanleitung)
finden Sie auf Seite 25

Die aktuelle Liste der Schmalz-Gesellschaften weltweit finden
Sie im Internet unter www.schmalz.com

162 | Dichtung 1 0481 525 294
Abscheiderdichtung

185 (EVE-OG-165 D 1 0481 516 780
Abscheiderdichtung

185 (EVE-OG-255 D 1 0481 516 781

197 | O-Ring 14 0446 000 508

206 | Abscheiderdichtung 1 0481 523 017

242 | O-Ring 2 0486 000 587

253 | O-Ring 1 0486 000 526

255 | O-Ring 2 0486 000 531

261 | Saugsieb 1 0534 000 041
Kupplungshiilse

312 (EVE-OG-165 D 1 0512 000 007
Kupplungshiilse

312 (EVE-OG-255 D 1 0512 000 008

326 | Zackenring 1 0432512 792

14. Ersatzteilsatze

Verschleil3teilsatz

Beschreibung

Teilenr.

Wartungssatz
(EVE-OG-165 D)
(EVE-0G-255 D)

Dichtungen

Bestehend aus Olfiltern,
Luftentélelementen

10.03.02.00057

Verschlei3teilsatz

bestehend aus allen
notwendigen Dichtun-

(EVE-OG-165 D)

gen und samtlichen

Verschleil3teilen

10.03.02.00080

Verschlei3teilsatz
(EVE-OG-255 D)

bestehend aus allen

notwendigen Dichtun-

gen und samtlichen

Verschleil3teilen

10.03.02.00081

Pos | Teil Anz | Teilenr.

7 O-Ring 1 0486 000 617
18 Innenring 2 0472 545 920
30 Nadellager ohne Innenring 2 0473 507 139
35 Wellendichtung 4 0487 000 012
49 | O-Ring 2 0486 000 587
50 | O-Ring 2 0486 000 543
60 Kegelstift 4 0437 502 718
61 Zylinderstift 4 0437 534 364
84 | Dichtung 1 0480 000 231
84 Olschauglasdichtung 1 0480 000 272
88 | Verschlussschraube 1 0710 000 002
89 | Dichtring 1 0482 000 021
89 | O-Ring 1 0486 000 513
95 Verschlussschraube 1 0710 000 010
96 | O-Ring 1 0486 000 505
100 | Olfilter 1 0531 000 001
106 | Abscheiderdichtung 1 0481 523 008
119 | O-Ring 4 0486 521 581
121 | O-Ring 4 0486 000 512
130 | Filtermaterial 1 0537 524 514
136 | Gitter 1 0391 524 515
141 | Dichtung 1 0481 523 005
154 | Abscheiderdeckeldichtung 1 0480 000 123
159 | Abluftventil 2 0916 529 297
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15. Zubehor

Zubehor

Beschreibung

Teilenr.

Luftfilter liegend mit
Papierpatrone

10.07.01.00010

Ersatz-
Papierpatrone

10.07.01.00020

Gasballast
lufterseitiger Deckel

0916 516 610

Gasballast mit
Magnetventil,
lufterseitiger Deckel

0916 518 385

Filterwiderstands-

10.07.02.00051

manometer

Motorschutz- Einstellbereich

schalter 8,0 — 12,0A, 10.04.04.00123
EVE-OG 165 D 400V, 50Hz

Motorschutz- Einstellbereich

schalter 10,0 — 16,0A, 10.04.04.00124
EVE-OG 255D 400V, 50Hz
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16. Ol

Bezeichnung / Denomination OEL-EVE- ....ANDEROL 555

ISO-VG 100

Basis / Base Synthetischer Diester / synthetic Diester

Dichte / Density [g/cm3] 0,960

Umgebungstemperaturbereich / Ambient temperature range [°C] -20 bis 210

Kinematische Viskositat bei 40°C / Kinematic viscosity at 40°C [mm¥s] | 96,64

Kinematische Viskositat bei 100°C / Kinematic viscosity at 100°C [mm2/s] 10,54

Flammpunkt / Flashpoint [°C] 250

Pourpoint [°C] -36

Teilenr / Part no. 11— Gebinde / 1 | — packaging 27.02.01.00055

Teilenr / Part no. 51— Gebinde / 5 | — packaging 27.02.01.00056
Breiter ~ Temperaturanwendungsbereich,  Verlangerte

Anmerkung Olyvechselintervalle o _
Wide temperature application range, Extended oil
change intervals
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17. EG-Konformitatserklarung

DE EG-Konformititserklarung A
EN EC- Declaration of Conformity SCHMALZ
——

EVE-0G 10/ 18

Vakuumpumpen Szrien / Vakuum Pumps series E:Egg :g ; :go

EVE-OG 166/ 255

i i

2006/42/EG Maschinenrichtlinie / Machinery Directive / Directive sur les machines /

Diractiva para méquinas / Direttiva macchine / Machinerichtljn
2004/108/EG Elektromagnetische Vertraglichkeit / Electromagnetic Compatibility

2006/95/EG Elektrische Betriebsmittel zur Verwendung innerhalb bestimmter Spannungsgrenzen / Electrical Equipment Designed for Use
within Certain Voltage Limits

s il i
i U‘% i ‘N@u&nﬂ%

EN 150 12100 Sicherhett von Maschinen - Allgemeine Gestaltungsleitsitze - Risikobeurteilun
General principles for design - Risk assessment and risk reduction

g und Risikeminderung / Safety of Machinery -

EN 1SO 13857 Sicherheit von Maschinen - Sicherheitsabstande gegen das Erreichen von Gefahrdungsbereichen mit den oberen und unteren
GliedmaRen / Safety of Machinery — Safety distances to prevent hazard zones being reached by the upper and lower limbs

EN 1012-1 Kompressaren und Vakuumpumpen - Sicherheitsanforderungen - Teit 1 und 2 / Compressors and vacuum pumps — Safety

EN 1012-2 reguirements - Part 1 and 2

ENISO 2151 Akustik- Kompressoren und Vakuumpumpen, Bestimmung der Geruschemission / Acoustics - Noise test code for compressors
and vacuum pumps

EN 60204-1 Sicherteit von Maschinen - Elektrische Ausrilstung von Maschinen / Safety of Machinery - Electrical equipment of machines

EN 61000-6-1 . —— _ ' - )

EN 51000.6.2 Elektromagnetische Vertraglichkeit - Storfestigkeit / Electromagnatic Compatibility - Immunity

EN 61000-6-3 . ’ ) ) P

EN 81000-6.4 Elektromagnetische Vertréglichkeit - Stdraussendung / Electromagnetic Compatibility - Emission

9

i bt i o

EN ISC 2151 Akustik- Kompressaren und Vakuurmpumpen, Bestimmung dar Geriuschamission — Verfanren der Genavigkeitsklasse 2 /
Acoustics — Noise test code for compressors and vacuum pumps — Engineering method (grade 2)

ciaten, D M Sz A}f(/gfmky\

Wolfgang Schmalz (;
Geschaftsfubrer / Managing Direct

CE_EVE-05_10_16_25_40_63_100_165_205_265 _308_DE.EN ; ;m.lesm::bu ok ! 8! ‘
i e S 25 07225 G SCHMALZ
Fax.; +40(0)7443/2403-255 “———
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18. Schmalz weltweit

Kompetenz vor Ort mit eigenen Niederlassungen
Brazil Italy South Korea
Tel. +55 4130720738 | Tel.+39 0321 621510 | Tel. +82 31 8162403
Fax +55 4130720739 | Fax+39 0321 621714 | Fax +82 31 8162404
schmalz@schmalz.com.br schmalz@schmalz.it schmalz@schmalz.co.kr
Canada Japan Switzerland
Tel. +1 905 569 9520 | Tel.+81 45 308 9940 | Tel. +41 44 88875 25
Fax +1 905 569 8256 | Fax+81 45 308 9941 | Fax +41 44 88875 29
schmalz@schmalz.ca schmalz@schmalz.co.jp schmalz@schmalz.ch
China Netherlands Turkey
Tel. +86 21 5109 9933 | Tel.+31 0)74 255 5757 | Tel. +90 216 3400121
Fax +86 21 5039 8882 | Fax+31 0)74 255 5758 | Fax +90 216 3400124
schmalz@schmalz.net.cn schmalz@schmalz.nl schmalz@schmalz.com.tr

USA
Finland Poland Tel. +1 919 7130880
Tel. +358 9 85746 92 | Tel.+48 (0)22 46 04970 Fax +1 919 7130883
Fax +358 9 85746 94 | Fax+48 (0)22 87 40062 schmalz@schmalz.us
schmalz@schmalz.fi schmalz@schmalz.pl
France Russia
Tel. +33 (0) 1 6473 1730 | Tel.+7 495 9671248
Fax +33 (0) 1 6006 6371 | Fax+7 495 9671249
schmalz@schmalz.fr schmalz@schmalz.ru
India Spain
Tel. +91 (0) 20 4072 5500 | Tel. +34 94 4805585
Fax +91 (0) 20 4072 5588 | Fax +34 94 4807264
schmalz@schmalz.co.inO schmalz@schmalz.es
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